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ONSOz

Dokuzuncu Kalkinma Plani (2007-2013), Turkiye Blyuk Millet Mecli-
since 28 Haziran 2006 tarihinde kabul edilmistir.

Plan, kilresellesmenin her alanda etkili oldugu, bireyler, kurumlar ve
uluslar icin firsat ve risklerin arttigi bir donemde Turkiye'nin kalkinma
cabalarini butuncul bir gergeveye kavusturan temel bir strateji dokumanidir.

Toplumun tamamini ilgilendiren kalkinma planlari, gerek hazirlik ge-
rekse uygulama asamasinda, ilgili tum kesimlerin katkisini ve
sahiplenmesini gerektirmektedir.

Kalkinma planlamasi alaninda Ulkemizin katilimci ve demokratik bir
planlama deneyimi bulunmaktadir. Ozel ihtisas Komisyonlari, bu deneyim
icinde kurumsallasmis bir katiimcilik mekanizmasi olarak 6n plana ¢ik-
maktadir. Kamu, 6zel kesim, Universite ve sivil toplum kuruluglari temsilci-
lerinin katimi ile olusturulan Ozel Ihtisas Komisyonlari, 2007-2013 déne-
mini kapsayan Dokuzuncu Plan hazirliklarinda da son derece onemli bir
islev gormustlr. Bu baglamda, 5 Temmuz 2005 tarihinde 2005/18 sayili
Bas-bakanlik Genelgesiyle baslatilan calismalar g¢ercevesinde genis bir
konu yel-pazesini kapsayacak bicimde toplam 57 Ozel Ihtisas Komisyonu
olusturul-mus, alt komisyonlarla birlikte bu sayl 66'yva ulagsmistir. Bu
komisyonlarda toplam 2252 katilimci gorev yapmistir. Komisyonlarin
olusturulmasinda ise ulkemizin kalkinma gundemini yakindan ilgilendiren
temel konular belirleyici olmustur.

Ozel ihtisas Komisyonlarinda yapilan tartismalar ve (retilen fikirler,
planlarin hazirlanmasina 1sik tutmakta ve plan metnine yansitilmaktadir.
Ayrica, bu kapsamda ortaya c¢ikan raporlar birer referans dokiiman olarak,
gesitli alt dlgekli planlama, politika geligtirme ve arastirma ihtiyaglarina da
cevap vermektedir. Bu anlamda, Ozel Ihtisas Komisyonu raporlari sadece
plana katkida bulunmamakta, mustakil olarak da basilan ve c¢esitli
kesimlerin istifadesine sunulan birer kaynak niteligi tasimaktadir.

Sahip olduklari birikimi katihmci bir ortamda toplumun genel yarari igin
Ozveriyle paylasan Komisyon uyelerinin, ulkemizin kalkinma surecine
onemli katkilar verdikleri inanciyla, emegdi gegen herkese Tegkilatim adina
sukranlarimi sunar, Ozel Ihtisas Komisyonu raporlarinin ve raporlarin
Isiginda hazirlanan Dokuzuncu Planin Ulkemiz i¢in hayirli olmasini temenni
ederim.

M\J

Dr. Ahmet TIKTIK
Miistegar
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YONETICIi OZETI

Lastik, belli bir siire iginde, belli bir sicaklik ve basing altinda pisirilmis kauguk hava
lastigidir. Lastik, karbon siyahi, kord bezi, elastomerler, kimyasal maddeler, yaglar ve ¢esitli
kimyasal maddelerin birlesiminden olusur. Yer ile temas ettigi i¢in aracin tek ve en énemli
pargasidir. Modern bir lastigin daha az titresim ve giirliltii iiretmesi, diisiik yuvarlanma
direncine sahip olmasi, dolayisiyla daha az yakit tiiketmesi istenir. Kaplama lastik, aginmis
lastigin yenilenmesi olayidir. Giiniimiizde ticari ve askeri ugaklarin tamamina yakini kaplama
lastik kullanmaktadir. Bu nedenle lastik, uygun teknolojiler kullanilarak, kaliteli malzeme ile
uzman kisilerce kaplandiginda son derece gilivenlidir.

Lastik Sektoriiniin rekabet giicli i¢ piyasada c¢ok disiik fiyatlarla Uzakdogu
tilkelerinden ithal edilen lastikler sebebi ile azalmaktadir. Cin Halk Cumbhuriyetinden ithal
edilen iiriinlere uygulanmaya baslayan anti-damping yasasinin devam etmesi, yaptirimin diger
Uzakdogu iilkelerini de kapsamasinda yarar goriilmektedir.

Lastik sektoriiniin en 6nemli girdileri, tabii ve sentetik kauguk ve karbon karasidir.
Ozellikle tabii kaugukta % 100 ithalat bagimlhiligi bulunmaktadir. Digerlerinde ise ithal
orant % 50’nin {izerindedir. Bu nedenle, bu girdilerin fiyatlarinin diinya piyasalarinda
dalgalanmasi, sektoriin maliyet yapisini 6nemli 6l¢iide etkilemektedir.

Lastik sektorliniin ¢iktisini talep eden kullanici sektdr ise otomotiv endiistrisidir.
Otomotiv endiistrisinin krizde oldugu donemlerde, lastik sektorii de dolayli olarak olumsuz
yonde etkilenmektedir. Yurti¢ci talebin yaklasik % 35°i otomotiv endiistrisi tarafindan
gelmektedir. Otomotiv endiistrisindeki bir kriz bu talebin diismesine ve sektoriin satis kaybina
yol agmaktadir.

Dokuzuncu Kalkinma Plan1 doneminde, Arag Lastigi Sektoriinde 1996 yilinda AB
ile girilen Giimriik Birligi mevzuatlarindan kaynaklanan negatif bir etki beklememektedir.
Kiiresellesme konusunda ise pazar paylarinda Uzakdogu kokenli {iriinlerde 6nlem alinmaz ise

biiyiik bir tehlike s6z konusu olabilir.
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GIRIiS:
SEKTORUN TANIMI VE SINIFLANMASI

Lastik, belli bir siire i¢inde, belli bir sicaklik ve basing altinda pisirilmis kauguk hava
lastigidir.Lastik, aracin yer ile temasini saglar. Karbon siyahi, kord bezi, elastomerler,
kimyasal maddeler, yaglar ve ¢esitli kimyasal maddelerin birlesiminden olusur. Yer ile temas
ettigi i¢in aracin tek ve en onemli parcadir.Modern bir lastigin daha az titresim ve giirtiltii
tiretmesi, diisiik yuvarlanma direncine sahip olmasi, dolayisiyla daha az yakit tiiketmesi
istenir. Kullanim yerlerine gore ¢esitli ebat tip ve yapida iiretilir.

Lastigin baglica gorevleri:

1. Otomobilin ve yiikiin agirligin tagir.

2.Motorun yarattig1 dondiirme momentini yola aktararak c¢ekis kuvvetine doniistiiriir.
3.Darbeleri emerek konfora katkida bulunur.
4.Yavaslamalarda fren giiclinii, viraj doniislerindeyse direksiyon kontroliine gerekli olan yanal
kuvveti iiretir.
5.Kendine 6zgii darbe emici emis 6zellikleri sayesinde siiriisten ve zemin bozukluklarindan
meydana gelen kuvveti absorbe eder .
6.Yol kaplamasinin tiirii (asfalt, toprak, sose) ve yolun durumu ( yagmur, camur, kar, buz) ne
olursa olsun, giivenli sekilde yol tutusunu saglar.

Kimya Sanayinin alt grubunda yer alan Kauguk Uriinleri Sanayinin alt grubu olarak
kabul edilen Ara¢ Lastigi Sanayi bu boliimde incelenmistir. Arag lastigi sanayi kapsaminda
yer alan ana mallar asagidaki sekilde tanimlanmustir:

1. Binek konvansiyonel lastikleri
. Binek radyal lastikleri

Zirai radyal lastikleri
. Kamyonet/minibiis konvansiyonel lastikleri
. Kamyonet/minibiis radyal lastikleri
. Kamyon-otobiis konvansiyonel lastikleri
. Kamyon-otobiis radyal lastikleri

. Traktor-on lastikleri

. Traktor-arka lastikleri

10 . Is makinesi lastikleri
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11.
12.
13.
14.
15.

I¢ lastik

Bisiklet motosiklet dis, ic lastigi

Dolgu lastigi

Sirt kaplama kaugugu, tamir malzemeleri ve kaplanmis arag lastigi

Kolon (ton)

TABLO 1.GUMRUK TARIFE iSTATISTIK NUMARALARI:

4010.29.00.00.00
4011.10.00.10.00
4011.10.00.90.11
4011.10.00.90.12
4011.10.00.90.13
4011.10.00.90.14
4011.10.00.90.15
(kolonlar dahil)

4011.10.00.90.19
4011.20.10.00.11
4011.20.10.00.12
4011.20.10.00.19
4011.20.90.00.11
4011.20.90.00.12
4011.20.90.00.19
4011.30.10.00.00
4011.30.90.00.00
4011.40.20.00.00
4011.40.80.00.00
4011.50.10.00.00
4011.50.90.00.00
4011.91.10.00.11
4011.91.10.00.12
4011.91.10.00.19
4011.91.30.00.00
4011.91.90.00.11
4011.91.90.00.19
4011.99.10.00.00
4011.99.30.00.00
4011.99.90.00.00
4012.10.10.00.00
4012.10.30.00.00
4012.10.50.00.00
4012.10.80.00.00
4012.20.10.00.00
4012.20.90.00.00
4012.90.20.00.11
4012.90.20.00.12
4012.90.30.00.00
4012.90.90.00.00
4013.10.10.00.11
4013.10.10.00.11

Digerleri
Turizm amagli otomobillerde kullanilan tiirden olanlar.
Tekstil kusakli radyal binek oto dis lastikleri
Celik kusakli radyal binek oto dis lastikleri
Konvansiyonel (crossply) binek oto dis lastikleri
Minibiis, kamyonet ve hafif kamyon radyal dig lastikleri (kolonlar dahil)
Minibiis, kamyonet ve hafif kamyon konvansiyonel (crossply) dis lastikleri

Digerleri

Kamyon ve otobiis radyal dis lastikleri (kolonlar dahil)

Kamyon ve otobiis konvansiyonel (crossply) dis lastik. (kolonlar dahil)

Digerleri

Kamyon ve otobiis radyal dis lastikleri (kolonlar dahil)
Kamyon ve otobiis konvansiyonel (crossply) dis lastikleri (kolonlar dahil)
Digerleri

Sivil hava tasitlarinda kullanilmaya mahsus olanlar
Digerleri

Tekerlek ispitinin ¢ap1 33 cm'yi gegmeyenler
Digerleri

Kendinden i¢ lastikli olan dis lastikler
Digerleri

Traktor 6n dig lastikleri

Traktor arka dis lastikleri
Digerleri

Sivil miihendislik tagitlarinda kullanilan tiirde olanlar
Is makineleri dis lastikleri
Digerleri

Tarim ve orman tasitlarinda kullanilan tiirde olanlar
Sivil miihendislik tagitlarinda kullanilan tiirde olanlar
Digerleri

Sivil hava tasitlarinda kullanilmaya mahsus olanlar
Otomobillerde kullanilan tiirde olanlar (steysin ve yaris otomobilleri dahil)
Otobiis veya kamyonlarda kullanilan tlirde olanlar
Digerleri

Sivil hava tasitlarinda kullanilmaya mahsus olanlar
Digerleri
Dolgu lastikleri

Tekerlek bandajlar1
Dis lastikler i¢in degisebilir sirtlar
Kolanlar

Oto i¢ lastikleri

Oto i¢ lastikleri
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4013.10.10.00.12 Minibiis, kamyonet ve hafif kamyon i¢ lastikleri
4013.10.90.00.00 Otobiis ve kamyonlarda kullanilanlar
4013.20.00.00.00 Bisikletlerde kullanilanlar

4013.90.10.00.00 Motosikletlerde kullanilanlar

4013.90.90.00.11 Traktor on ig lastikleri

4013.90.90.00.12 Traktor arka i¢ lastikleri

4013.90.90.00.13 Ugcak i¢ lastikleri

4013.90.90.00.19 Digerleri

2. MEVCUT DURUM VE SORUNLAR

2.1. Mevcut Durum Kurulus Sayisi, Meveut Kapasite ve Kullanim

Tiirkiye de Arag Lastigi Sektoriinde faaliyet gosteren kuruluslar otomotiv tekerlek
lastik tireticisi olan 4 biiylik firma :
- Brisa Bridgestone Sabanci Lastik San.ve Tic. A.S.
- Goodyear Lastikleri T.A.S.
- Tiirk Pirelli Lastikleri A.S.
- Petlas Lastik Sanayi ve Ticaret A.S.

Bisiklet ve Motosiklet Lastigi iireticisi firmalar :

- Anlas Anadolu Lastik Sanayi Ve Ticaret A.S.

Kaplama lastik iireticisi firmalar :

- Ozka Ozkaniklar Kauguk ve Mamulleri imalat San. ve Ticaret A.S.
- Tatkaap Lastik Kaplama Imalat San. ve Ticaret A.S.

- Bandag Lastik Mamulleri Ticaret Ltd. Sti.

- Rekor Kauguk Sanayi ve Tic. A.S.

dan ibarettir.

Ayrica 50-60 kadar orta ve biiylik Olcekli lastik kaplama tesisi ile sayist 500 civarinda

atolyeler seklinde faaliyet gosteren lastik kaplama tesisi bulunmaktadir.
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Tablo 1: Arac Lastik. Sektoriinde Onemli Kuruluslar
Varsa
Yabanci 2005 Yil
Sira Kurulus Uretim  |Sermaye| Isci
No: Adi Yeri Konusu |Pay1 (%)|Sayisi)  Kapasite
0] 2 (€)] “ 3 | (© )
| [Kamu Kuruluslari
Yok
Ozel Sektor Kuruluslart
1-
Lastik
Tiirk Pirelli Lastikleri A.S. | Kosekdy- IZMIT | Lastik 62.19 {1061 (10.141.000 Adet
2- |Goodyear Lastikleri T.A.S Kosekdy- IZMIT | Lastik 74.6 1436 (7.163.029.Adet
3- |Petlas Lastik San Tic.A.S. Kirsehir Lastik 0 866 [1.463.000 Adet
4-  [Brisa Bridgestone Lastik San. [izmit - KOCAELI 43 1461 (7.500.000 Adet
ve Tic. A.S. Tarim ve s
5- |0z-Ka Lastik ve Kaucuk San. | Kocaeli Mak. Kastik | 0 226 [12.170.000 Ton
Tic.Ltd. Sti
Kaynak: Firma Beyanlari
Tablo 2: Arag Lastigi Sektoriinde Kurulu Kapasite Durumu
Sir
a |[Ana |Kapasite YILLAR (Bin Kg)
(No
: |[Mallar ve KKO [Birimi|[1999| 2000 2001 2002 2003 2004 {2005 Tah.
A @ A3) @ S| (0 () () (©)] (10) an
. . 18.763.901 {19.496.118 [20.891.794 22.452.559|24.769.397| 26.347.065
1- | Lastik [Kapasite |Adet
KKO Adet 70 63 74 75 79 85
2- | Lastik|Kapasite |Kg 301.568 |332.785 331.455 351.544 [381.614 |419.822
KKO Kg 71 60 73 77 78 86
Firma
Kaynak: Beyanlan

Deprem sebebi ile 1999 i¢in saglikli bilgi saglanamamaktadir.

2.1.2. Uretim:
a) Uretim Yontemi -Teknoloji:

Tekerlek lastigi imalatinda goriilen baglica safthalar sunlardir:

HAMMADDELERIN HAZIRLANMASI

- Karistirma (mixing)

- Haddeleme (calendering)

- Cekme (extrusion)

- Lastik

elemanlarinin 6n montaji
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- Lastik elemanlarinin monte edilmesi

- Sekil verme ve vulkanizasyonu

Tabii kauguk, kesme (bale cutting) makinasinda istenen ebatta kesilir. Dig ve i¢ lastik
elemanlarinin diger hammaddeleri belirli oranlarda karisimlara girecek sekilde hazirlanir.

Karistirma

Sirt, yanak, govde ve i¢ lastigi olusturan hammaddelerin karisimlari i¢inde homojen bir
bicimde dagilmasini saglamak karigima istenen yumusakligi verebilmek, dispersiyon ve
viskozite dereceleri ayni olan karisimlari meydana getirmek amaci ile, karistirilmalari
gerekmektedir. Karistirma islemi Banbury Mixer, Intermix Rolling Mixer veya Roll
Mills adiyla anilan karistiricilarda yapilir. Banbury Mixer, karisimlarin istenen yumusaklik
derecesine daha kisa bir siire icinde ulagsmalarini sagladigindan lastik imalatinda en ¢ok
kullanilan karistirict tiiridiir. Bu tip karnistiricilar 300-350 v de ¢alisirlar. Tipik bir bancury
mixer,i¢inde spiral bigimde iki rotor bulunan etrafi tamamen kapali bir karistirma odacig ile,
karisim elemanlarinin  miksere bosaltildigi bir hopper ve karistiricidan ¢ikan karigimin
bosaltildig1 kapaktan meydana gelir.

Kort bezinin kaplanmasinda kullanilan gévde karisimi ile yanak lastigi sirt lastigi, i¢
lastik tiipii ve damak teli kaplayicisi karigimlari, bu karistiricida hazirlanir. Banbury mixerden
cikan govde karisimi  sicak haddelemeden sonra haddelemeye (calendering) gonderilirken
diger karisimlar sicak haddeden gecirilerek, ardindan ¢ekme islemine tabi tutulur.

Tekerlek lastiginin kalitesi iizerinde karistirma isleminin yeterli olmasinin biiyiik
etkisi vardir.Hammaddelerin ¢ok fazla karistirilmasi, hazirlanan hamurun ¢ekme dayanimin
azaltir, yirtilmaya dayaniklilik vb. 6zelliklerini ortadan kaldirir. Bu durum o6zelikle ¢ok az
karistirmay1 gerektiren sentetik kauguk icin gereklidir.

Haddeleme (Calendering)

Haddeleme genel olarak :
-Banbury mixer'de karigtirilmig olan gévde karisiminin levha haline getirilmesi,
-Pick cord dokuma veya atkisiz kort dokuma halindeki kort benzinin gévde karigimi
ile
kaplanmasi,

-Kaplanmig malzemenin ezilmesi,
olmak tlizere li¢ ayr1 islemden meydana gelir. Govde karisimi, lic merdaneli bir

haddeleme
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tezgahinda levha haline getirilir. Tezgahin iist iki merdanesi sekil verici,alt merdanesi ise,
tagiyict niteliktedir. Levhalarin haddelenmesi merdanelerin 1s1 dereceleri ¢ok soguk olmasi
veya levhanin birden sogutulmasi, levha yiizeyinin piiriizlenmesine yol acar. Levhada goriilen
damarlarda hadde merdanelerinin en wuygun dereceye 1sitilmamasindan ileri gelir.
Haddelenecek tiir karisim ve hammaddelerin merdaneler tizerinde i1sitilmis olmalari
gerekmektedir.

Kaplama, ii¢ veya dort merdaneli haddeler iizerinde yapilir. U¢ merdaneli haddeler
kort bezinin bir yiiziinii, dort merdaneli haddeler ise, her iki yiiziinii kaplamada kullanilir.
Kaplanmis malzemenin ezilmesi (frictionning), kord bezi ile onu kaplayan malzeme
arasindaki haddeleme hiz farki ve merdane aciklar1 yiiziinden ortaya ¢ikan bosluklarin
malzemenin kendisi ile doldurulmasi islemidir.

Cekme

Cekeme islemi cekilmesi istenen iiriin profilini verecek kalibin budinéze baglanmasi
ile meydana gelen diizenle yapilir. Uriine gére hazirlanmis 6zel kaliplar kullanilir. Cekilecek
malzeme lastik veya damar teli, sicak veya soguk olarak budindze verilebilir. Ancak, soguk
malzeme olan budindzler sicak malzeme ile ¢alisanlardan farklidir. Soguk malzeme olan
budindz icin gerekli giic daha fazladir. Yeni tip budindzlerde malzeme i¢inde bulunabilecek
hava kabarciklarini ve nemi 6nlemek i¢in vakum sistemleri bozulmaktadir.

Vulkanize olmamis lastik karigimlarinin fazla miktarda esnek eleman igermeleri,
karisimlarin ¢gekme kalibindan gegerken biiyiik bir genisleme giicline maruz kalmalarina yol
acar. Bu nedenle kalibin 6l¢iisii, karisimin genisleme 6zelligine 6zetligine gore saptanir.

Damak telinin izolasyonu i¢in kullanilan budindzlerde, yanda besleme kapagi
bulunur. Izole edilecek damak telleri, budindz burgusuna dik olarak yan besleme
kapagindan  igeri  verilir. Kapak, karistmin 90 saparak damak tellerinin tamamen
kaplanmasin1 saglayacak sekilde diizenlenmistir.

Tekerlek Lastigi On Montaji

Lastik elemanlarina, lastik montajina gitmeden 6nce miimkiin oldugu nispette son
sekilleri

verilir. Kaplanmis damak teli, damak ¢cemberi makinasinda sarilarak lastik tekerlek
ebadina uygun boyutta bir cember elde edilir. Bu ¢emberin iizeri bir sarma makinasinda 6zel
dokunmusg bez ile, bir veya daha fazla kat halide sarilarak kaplanir. Bu sargi isleminin
sonunda, damak c¢emberinin gévdeye baglantisin1 arttiracak ilave bir kat sargi yapilarak,

bunun uglari, govde katlar1 arasina yerlestirilmek {izere serbest birakilir. Haddeleme
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(calendaring) kademesinde elde edilen goévde katlari, ¢apraz kesme ile belli ag1, genislik ve
uzunlukta kesilir. Cekme kademesinde elde edilen sirt ve yanak malzemesi ise, belli ebatlarda
kesilerek montaja hazir duruma getirilir.

Tekerlek Lastigi Montaji

Tekerlek lastigi sonebilen ve donebilen bir tambur iizerine monte edilir Birinci govde
kati,

tambur lizerine yuvarlanarak Yerlestirilir ucglar iki kort genisliginde olmak tizere
birbirlerinin {istiine yapistirihir. Ikinci kat kordu ilk kata 90 agida gelmek iizere ilk kat1 {izerine
yapistirilir.Daha 6nce montaji yapilan damak teli ¢gemberlerinin birisi bir ucuna, digeri ise
oteki ucuna yakin olarak govde katlar1 tlizerine gelecek sekilde yerlestirilir. Bu arada damak
teli ¢gemberlerinin son kat sargi bezinin uglar1 da govde kati lizerine yapistirilir. Damak
tellerinin iizerine gévde katlarinin ug pargalar1 katlanir. Katan iki goévde kati, ilk katlarda
oldugu gibi kordun yonii degistirilerek, ilk katlarin {izerine yapistirilir, uglar1 damak telleri
tizerine katlanir. Govde katlarinin tizerine takviye katlari, ¢ekise karsi direnci fazla yonleri
birbirleri lizerindeki katlarda capraz gelecek sekilde ve sirtin yol ile temas ylizeyi altina
gelmek iizere yerlestirilir. sekil verildikten sonra, uygun ebatlarda kesilmis olan, birbirlerine
yapisik haldeki yanak ve sirt lastiklerinin uglart birlestirilerek bir bant haline getirilir ve
gdvdenin iistiine yapistirilir.

Capraz katli lastigin liretiminde ¢esitli boliimlerde hazirlanan sirt kat bezleri, damak
telleri gibi parcalar1 imalat makinelerinde birlestirilerek ham lastik meydana getirilir. Bu islem
ebada gore degisen siirelerde ancak tek makine {istiinde bir etapta tamamlanir.

Radyal lastik tdretiminde ise, lasti§i meydana getiren pargalar iki ayr1 imalat
makinesi {istlinde yapilir. Birinci makinede damak telleri ve kat bezleri birlestirilerek,
yanaklar yerlerine konur. Ikinci makine iizerinde ise kusak ve sirt yerlestirilir ve lastik
tamburdan ¢ikarilirken oval sekil alir. Capraz katl lastikte karkasi olusturan kord bezleri bir
damak telinden digerine farkli acilar (32 ila 42 arasinda) ile radyal lastikte ise kort bezleri
lastigin doniis yoniine yaklasik 90 1lik bir a¢1 ile uzanirlar Diger bir onemli fark radyal
lastikte cok kiiciik acilar ile {ist liste yarlesen ve esnemesi saglanmis olan kusagin sirt altinda
lastigin govdesini ¢evrelemesidir.

Sekil Verme Ve Vulkanizasyon (Pisirme)
Monte edilmis tekerlek lastigi, tamburdan c¢ikarildiginda silindir seklinde olup,
optimum esneklik ve dayanikliliga sahip degildir. Bu nedenle, tekerlek lastigine son seklinin

verilmesi ve pisirme isleminin yapilmasi gerekir, Gerekli kalite kontrolii yapildiktan sonra,
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koni bigiminde donen bir tambur iizerine konan lastige yapismay1 onlemek i¢in kimyasal bir
madde piskiirtiiliir. Tamburdan ¢ikarilmig, montaji tamam tekerlek lastigi; pisirme
isleminin  yapildig1 pres igine,yerlestirilir. Burada lastigin i¢ kismini 6zel bir torba
kaplamaktadir. Bu torba, sicakliga ¢ok dayanikli olup, sicak su veya buhar ile doldurularak
sigirilecek Ozelliktedir. Lastigin dis kisminda ise tekerlegin son dis seklinin kalib1 yer
almaktadir. Sirtta bulunan dis sekilleri bu kalip ile saglanir. Sekil verme ve pisirme islemleri
safhasina, torbanin sisirilmesi ve lastik taslaginin dis kalip i¢ine basingla yerlestirilmesi ile
baslanir. Torba i¢ini dolduran maddenin ilettigi 1siyla pisirme yapilir.Pisirme siiresi lastik
govdesinin ve sirt kisimlarinm kalinliklar1 ile dogru orantili olarak artar. Ornegin, bir binek
arabasi lastigi i¢in pigirme siiresi 30-40 dakika ise bir traktdr arka lastigi i¢in birkac saatlik
pisirme siiresi gerekmektedir. Lastik sogutulduktan sonra kaliptan ¢ikarilir ve boylece sekil

verme ve pisirme islemi sathasi sona erer.

IC LASTIK IMALATI

Budinozden boru seklinde ¢ekilen i¢ lastik, istenen boyda kesilerek, uglari yapistirilir.
Tup

lizerine supap yeri agilir,agilan supap yeri iizerine gelen kisma, supap genisliginde bir
delik

bulunan kauguk pargasi yapistirilir. Supabi takilan i¢ lastik, sisirildikten sonra
vulkanize edilir.

KAPLAMA LASTIK SANAYI

Kaplama asinmis lasti§in yenilenmesi olayidir. Piyasadan temin edilen veya
miisterinin getirdigi lastiklerin kaplanabilmesi icin lastigin sadece sirt ve yanak tabakasinin
asirmis olmasi gerekir. Yanakta ya da sirtta yarik, ¢atlak gibi oziirleri bulunan lastikler
kaplanmaz. Kaplanacak lastigin, kaplama isleminden 6nce temizlenmesi gerekir. Sirt bolgesi,
kord bezine bir kagc mm. kalincaya kadar tornalanarak, sirtta kalan kaucuk tabakasi alinir.
Sirtin piiriizsiiz olmasini saglamak amaciyla da spiral tiirii tezgahlarda tesviyesi yapilir. Lastik
kaplamaciliginda, pisirme islemi sirasinda uygulanan ¢alisma sicakligina gore,

1) Sicak kaplama,

i1) Soguk kaplama,

olarak iki yontem kullanilir.
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SICAK KAPLAMA

1925 li yillarda gelistirilen bu yontemde lastikler traglanir. Bir ¢ok tamir isleminden
sonra sirt kisminda pismemis kauguk yerlestirilir. Uzerine lastik deseni agilmus ¢elik kalip
icine yerlestirilerek 160 derece 15 bar basingla yiiksek sicaklikta pisirilir. Uygulanan yiiksek
basing altinda kauguk ile karkas arasinda hava kabarcigi kalmasi imkansizdir. "Tirnaktan
tirnaga" yenilenen lastik, hicbir hava sartinda kesinlikle sirt atmaz. Vulkanizasyon islemi
tam otomatik preslerde gerceklestirilir. Lastik her noktasindan esit olarak preslenir ve

kaucuk, karkasin lizerine homojen olarak dagitilir.

Lastik kaplama sanayiinin baslangicindan bu yana uygulanmakta olan sicak kaplama
tekniginin asagidaki sakincalari ortaya ¢ikmustir.

i)Yenilenen kauguk tabakasmin pisirilme iglemi esnasinda, lastigin yenilenmeyen
kismina, yani karkasina da yiliksek 1s1 tatbik edilmekte, bu 1s1 karkas1 zayiflatici ve tahrip
edici bir etki yapmaktadir.

i1)Kalipta yapilan pisirme islemi sirasinda her ayri lastik ebadi ve deseni i¢in ayri
kalip

kullanilmakta, bu ise biiyiik dl¢iide kalip yatirimi gerektirmektedir.

iii)Lastik sanayinde belli standardizasyon olmasi nedeniyle ayn1 ebat lastiklerde
bile markalara gore boyut farkliliklar1 ortaya ¢ikmaktadir. Bunun soncu olarak 6zelikle her bir
ebat ve desen ile profil ve her marka lastik icin ayn katip bulundurulmasi ekonomik
olmadigindan ayni ebattaki degisik marka lastikler tek bir kalipta pisirilmektedir. Bu iglem
sirasinda yap1 olarak kaliba gore kiiciik olan karkaslar genisletilerek, biiylik lastikler ise
sikistirllarak deforme edilmektedir. Bu deformasyon karkasin yapisini olusturan kord bezi
katlarinin zayiflamasina neden olur.

SOGUK KAPLAMA

Sicak kaplama tekniginin yukarida siralanan sakincalar1 "Soguk Kaplama" tekniginin
dogmasina neden olmustur. Bu yeni teknige gore, Lastikler traglanir, tamir islemlerinden
sonra soguk form desen verilmis kauguk ,lastik sirtina 6zel bir yontemle yapistirilip 80 bar
basing. 105 C derece sicaklikta pisirilir. Kaplanan her bir lastik yeni lastik gibi performans
gostermenin yaninda, yeni lastigin tasidigi tonajlari tasiyabilmekte, aynmi hizlarda, ¢eker ve
dingilde rahatlikla kullanilabilmektedir. Mevcut teknolojilerle iiretilen lastiklerin gdvdeleri

uygun sartlarda kullanildiginda defalarca kaplanabilecek sekilde iiretilmektedir.
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KAPLAMA LASTIiGIN YARARLARI

Gilinlimiizde ticari ve askeri ugaklarin tamamina yakini kaplama lastik kullanmaktadir.
Bu nedenle lastik, uygun teknolojiler kullanilarak, kaliteli malzeme ile uzman kisilerce

kaplandiginda son derece giivenlidir.

1. Kaplama, lastigi en az bir omiir daha kullanimda tutarak hurda lastik daglarinin

olugmasini geciktirir, boylece ¢evrenin daha az kirlenmesini saglar.

2. Kaplama, arag¢ isletme giderlerini kilometre basina maliyeti asag1 ¢ekerek onemli
Ol¢iide diistirtir. Ayrica kaplama bir lastik, yeni lastigin yaklastk % 40 fiyatina
malolmaktadir ve ayni performans saglanmaktadir. Boylece isletmelere ayrica énemli bir

finansal kaynak kalmaktadir.

3. Kaplama, yeni lastige gore daha az (1/3) dogal kaynak kullanmaktadir. Bu ise iilke

ekonomisine ve global ekonomiye 6nemli bir katki yaratmaktadir.

Tablo 3: Birim Uretim Girdileri (2005 Y1l

Fiyatlariyla)

Ana Mamul:

Girdiler Miktar(Ton) Deger (YTL)

(Mal Bazinda) Yerli Ithal Yerli Ithal
@) 2) 3) “4) ()

Tabii Kauguk 34.423 69.964.537

Sentetik Kauguk 23.131 59.213.760

Kord Bezi 3.472 26.244.718

Celik Kord 12.934 48.290.413

Celik Tel 5.740 10.764.925

Karbon Karasi 30.283. 35.528.577

Kimyasallar 14.674 37.933.233

isl. Malz. 8.856.803

Kaynak: Bir Uretici Firmanin verileri

Not: Yerli- ithal ayirimi yapilamiyor.
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Uriin Standartlan:
Motorlu Araglar ve Romork Lastiklerinin iiretimi, serbest piyasada dolasimi ve bu

lastiklerin takilmasi konusunda, Sanayi ve Ticaret Bakanligi tarafindan revize edilerek
09.02.2005 tarihli Resmi Gazetede  yaymmlanan 92/23/AT Tip Onay YoOnetmeligi
uygulanmaktadir .Bu yonetmelige ilave olarak ECE R 30 ve ECE R 54 regulasyonlar1 mevcut
olup, bu regiilasyonlara karsilik gelen Tiirk Standartlar1 Enstitiistiniin TS 11374 ve TS 11375

standartlar1 da ayrica yiiriirlikkte bulunmaktadir.

Uretim Miktar1 ve Degeri:

Tablo 4 ve 5 deki degerler Uretici firmalarin beyanlarina gore verilmistir.

Tablo 4:Uretim Miktar1 (Birim: Adet)
Sira |Ana YILLAR
[No: |Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 Tah.
Dl @ 3) 4 ) (©) ) () (©)]
... |Lastik [[8.753.208[11.836.190|11.088.334|17.570.261|20.006.388|21.384.371{26.907.600
Kaynak:Firma Beyanlari
Tablo 5: Uretim Degeri (Cari Fiyatlarla)
Sir
a |Ana YILLAR Bin YTL YILLIK ARTISLAR (%)
(No
. |Mallar 1999 2000 | 2001 2002 2003 2004 | 2005 Tah.|2000]2001{2002|2003]2004| 2005 Tah.
M @) Al @D ) (0) @) ® Q) [@3)IEHI[E5) A6 [@T)]  (9/8)
. |Lastik |} 444,0441834,713(1.172,518]|1.487,70012.095,721|3.415,502 |- 1.88 [1.40 [1.27 |1.41 |1.63

Kaynak: Firma Beyanlari
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LASTIK IMALAT SANAYI MADDELERININ YILLIK URETIM VE SATIS BILGILERI

D=DEVLET 0O=0ZEL T=TOPLAM
MADDENIN YILLIK TOPLAM
. YIL/ OLCU iSYERI e——
KODU MADDENINADL | gppresr | BiRIMI | SAYISI URETIM URETIM SATIS SATIS.
(ISIC REV.3) MikTART | DEGERD 4y | DEGERI
(YTL) (YTL)
251110100 Motorlu araglarda 2002 D Adet - - - - -
kullanilan kauguk 0 Adet 4 12346353 377557509 12171918 386782078
tekerlekler (yeni, T Adet 4 12346353 377557509 12171918 386782078
pndmatik)
2003 D Adet - - - - -
0 Adet 4 14305456 510218890 13879966 496698061
T Adet 4 14305456 510218890 13879966 496698061
2004 D Adet - - - - -
0 Adet 4 15054570 580702122 14864252 568142792
T Adet 4 15054570 580702122 14864252 568142792
2005 D Adet - - - - -
0 Adet 4 13187939 510369121 12514323 483433902
T Adet 4 13187939 510369121 12514323 483433902
251110235 Motosikletlerde 2002 D Adet - - - - -
kullanilan kauguktan 0 Adet 1 - - - -
yeni pnomatik T Adet 1 - - - -
tekerlekler
2003 D Adet - - - - -
0 Adet 1 - - - -
T Adet 1 - - - -
2004 D Adet - - - - -
0 Adet 1 - - - -
T Adet 1 - - - -
Skuterlerde 2002 D Adet - - - - -
251110237 kullanilan kauguktan 0 Adet 1 - - - -
yeni pndmatik T Adet 1 - - - -
Tekerlekler
2003 D Adet - - - - -
0] Adet 1 - - - -
T Adet 1 - - - -
2004 D Adet - - - - -
0 Adet 1 - - - -
T Adet 1 - - - -
251110250 Bisikletlerde 2002 D Adet - - - - -
kullanilan kendinden 0 Adet 1 - - - -
i¢ tekerekli olan dig T Adet 1 - - - -
tekerlekler
2003 D Adet - - - - -
0 Adet 1 - - - -
T Adet 1 - - - -
2004 D Adet - - - - -
0 Adet 1 - - - -
T Adet 1 - - - -
2002 D Adet - - - - -
0 Adet 1 - - - -
T Adet 1 - - - -
251110270 Motosikletler ve 2005 D Adet - - - -
bisikletlerde 0 Adet - - - - -
kullanilan diger yeni T Adet 0 - - - -
pnomatik tekerlekler
2003 D Adet - - - - -
0 Adet - - - - -
T Adet 0 - - - -
2004 D Adet - - - - -
0 Adet - - - - -
T Adet 0 - - - -
251110355 Hafif kamyon radyal 2002 D Adet - - - - -
yeni dis tekerlekler 0 Adet 3 2490198 156002166 2508926 158589398
(yol indeks say1s1 T Adet 3 2490198 156002166 2508926 158589398
121 veya daha az
olan)
2003 D Adet - -- - - -
0 Adet 3 2703370 189045725 2787155 196929574

20




Dokuzuncu Kalkinma Plani

Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim ilaglar1 Calsima Grubu Raporu

MADDENIN YILLIK TOPLAM
: YIL/ OLCU ISYERI B i
KODU MADDENINADL | qpiroR | BiRiMI SAYISI URETIM URETIM SATIS SATIS
(ISIC REV.3) MikTARI | DEGERL vy | DEGERI
(YTL) (YTL))
T Adet 3 2703370 189045725 2787155 196929574
2004 D Adet - - - - -
0 Adet 3 2892840 214766377 2986202 223107144
T Adet 3 2892840 214766377 2986202 223107144
2002 D Adet - - - - -
0 Adet 3 1741431 121238885 1718357 117833746
T Adet 3 1741431 121238885 1718357 117833746
251110357 A§1r kamyon radyal 2002 D Adet - - - - -
yeni dis tekerlekler 0 Adet 4 2086770 419902765 2138318 454664596
(yol indeks sayis1 T Adet 4 2086770 419902765 2138318 454664596
121 den daha fazla
olan)
2003 D Adet - - - - -
0 Adet 4 2544407 598016202 2436526 579863622
T Adet 4 2544407 598016202 2436526 579863622
2004 D Adet - - - - -
0 Adet 4 2480237 616043768 2801387 670507547
T Adet 4 2480237 616043768 2801387 670507547
2005 D Adet - - - - -
0 Adet 4 1912797 433267523 2563625 527086409
T Adet 4 1912797 433267523 2563625 527086409
251110370 Ucgaklarda kullanilan 2002 D Adet - - - - -
yeni pndmatik 0 Adet 1 - - - -
tekerlekler T Adet 1 - - - -
2003 D Adet - - - - -
0] Adet 1 - - - -
T Adet 1 - - - -
2004 D Adet - - - - -
0] Adet 1 - - - -
T Adet 1 - - - -
2005 D Adet - - - - -
0] Adet 1 - - - -
T Adet 1 - - - -
251110401 Tarim, orman ve 2002 D Adet - - - - -
benzeri amaglar i¢in 0 Adet 4 369078 75011267 381748 76279456
kullanilan yeni T Adet 4 369078 75011267 381748 76279456
tekerlekler (Arka
dis)
2003 D Adet - - - - -
0 Adet 4 486354 113815635 438095 102338089
T Adet 4 486354 113815635 438095 102338089
2004 D Adet - - - - -
0 Adet 4 472639 114582872 503297 121610912
T Adet 4 472639 114582872 503297 121610912
2005 D Adet - - - - -
0 Adet 4 369714 84874785 393278 93342205
T Adet 4 369714 84874785 393278 93342205
251110402 Tarim, orman ve 2002 D Adet - - - - -
benzeri amaglar i¢in 0 Adet 3 290569 15091571 273998 13783065
kullanilan yeni T Adet 3 290569 15091571 273998 13783065
tekerlekler (On dig)
2003 D Adet - - - - -
0 Adet 4 256790 16604222 316471 26491323
T Adet 4 256790 16604222 316471 26491323
2004 D Adet - - - - -
0 Adet 4 369894 39492290 350282 28893792
T Adet 4 369894 39492290 350282 28893792
2005 D Adet - - - - -
0 Adet 4 334049 19296689 304134 19167987
T Adet 4 334049 19296689 304134 19167987
251110411 Yeni sanayi 2002 D Adet - - - - -
pnomatik (o] Adet 1 - - - -
tekerlekleri T Adet 1 - - - -
2003 D Adet - - - -
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MADDENIN YILLIK TOPLAM
: YIL/ OLCU ISYERI -~ i
KODU MADDENINADL | ppror | BiRiMi | SAYISI | URETIM URETIM SATIS SATIS
(ISIC REV.3) MIKTARI DEGERI MIKTARI DEGERI
(YTL) (YTL))
o) Adet 1 - - - -
T Adet 1 - - - -
2004 D Adet - - - - -
0 Adet 1 - - - -
T Adet 1 - - - -
251110470 Sanayide, 2002 D Adet - - - - -
mobilyalarda, O Adet 2 - - - -
oyuncaklarda v.b. T Adet 2 - - - -
kulanilan, i¢i dolu
tekerlekler; el
arabasi tekerlekleri
2003 D Adet - - - - -
0 Adet 2 - - - -
T Adet 2 - - - -
2004 D Adet - - - - -
0 Adet 2 - - - -
T Adet 2 - - - -
2005 D Adet - - - - -
0 Adet 1 - - - -
T Adet 1 - - - -

Kaynak : Tiirkiye Istatistik Kurumu

NOT 1. Bilgiler kamu kesimine ait tiim imalat sanayi igyerleri ile, 10 ve daha fazla kisi ¢alisan 6zel sektdr sanayi isyerlerinin
KAOA degerinin yaklasik % 80 ini olusturan biiyiik dlgekli imalat sanayi isyerlerine aittir.
2. Ogzel sektére ait 3 den daha az isyerlerince iiretilen madde varsa, bu maddenin iiretim bilgisi gizlilik nedeniyle
verilememistir.
3. 2005 yil1 bilgileri gecici ve dokuz ayliktir.1995 ten dnceki tliretim ve satis degerleri bin (000) TL dir. 1996
yilindan itibaren de iiretim ve satis degerlerinde KDV harigtir.

d) Maliyetler:

. Tablo 6: Sinai ve Ticari Maliyetler
Ana Mal Birimi:

2005 Y1l

YTL Pay (%)
1) (2) (3)

Sinai Maliyet 403.238.000 |83
- Hammadde-Malzemeler
- Enerji
- Direkt Iscilik
- Endirekt Iscilik
- Amortisman
- Diger
Ticari Maliyet 84.671.380 17
- Genel Idare Giderleri
- Satis ve Pazarlama Giderleri
- Finansman Giderleri
TOPLAM MALIYET 487.909.380 100,0,
Kaynak: Firma Beyanlari
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2.1.3. Dis Ticaret:

a) Ithalat:
Tablo 7 Arag Lastik Sektorii Uriin Ithalat: (Miktar Olarak) (Birim)
SiralAna YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No:|[Mallar 2002 [ 2002 | 2003 | 2003 | 2004 | 2004 | 2005 Tah. [2003{2003{2004/2004/2005[2005 Tah.
M @ Kg | Adet | Kg | Adet [ Kg | Adet Kg Adet Kg |Adet| Kg [Adet| Kg Adet
coo [LasTiK  ||63911139[12188236[9765500814814204{116370811{17337227[87291508/17598897( 1.5 [1.2 [z f12 Jo7s o
Kaynak:DIE (2005Y1li Ocak- Ekim Dénemi)
Tablo 8: Arag Lastik Sektorii Uriin Ithalati (Deger Olarak) (CIF, Cari Fiyatlarla, Bin $)
SiralAna YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: [Mallar| [1999[200012001| 2002 | 2003 | 2004 2005 Tah.[]2000{2001{2002{2003|2004[2005 Tah.
M @) |G |@H[G)| () | (7| (B) (9) __[(4/3)|(5/4)[(6/5)|(7/6)|(8/7) (9/8)
... |Lastik||- - - 185249|284554(392622 330907 |- - - 1,5 (1,4 10,8
Kaynak: TUIK (2005Y1l1 Ocak- Ekim Dénemi)
b) ihracat:

Sektoriin iirettigi mallarin ihracat durumu 1999-2005 doénemi i¢in incelenerek,

ihracata taninan tesvikler degerlendirilecektir.

Tablo 12: Arag Lastik Sektérii Ihracati (Miktar Olarak)

(Birim)

Sir

a |Ana YILLAR

YILLIK ARTISLAR (%)

Mall

No
: lar 2002| 2002/ 2003| 2003] 2004

2004

2005
Tah.

200
3

200|2

3

00
4

200
4

200
5

2005
Tah.

(1) (2) Kg | Adet | Kg | Adet | Kg

Adet

Kg/ Adet

Kg

Adet|

Kg

Adet| Kg

Adet

Lasti
.k

139732
51

2050316
47

1938927
71

1695224
12

125848

98 68

143630

1906875
96/

2601813
1

Kaynak: TUIK (2005Y1li Ocak- Ekim Dénemi)

Tablo 13: Arag Lastik Sektorii Thracat: (Deger Olarak) (FOB, Cari Fiyatlarla, Bin $)

SiralAna YILLAR

YILLIK ARTISLAR (%)

No: [Mallar|[1999] 2000 [2001| 2002 | 2003 | 2004

2005 Tah.

2000

2001

2002

2003

2004

2005 Tah.

UREOINORIOIRONNOREC)

9 |(453)

(6/5)

(7/6)

(8/7)

(9/3)

€))
... |Lastik||-

365511471265|544715

542490 -

(5/4)

1,3

12 (1,0

Kaynak: TUIK (2005Y1l1 Ocak- Ekim Dénemi)
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2.1.4. Yurtici Tiiketim:

Tablo 17:Tiiketim Miktar (Adet|
Y.I¢i Satig Birim)
Sira [Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2001200200 (200]200
[No: |Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 [ 2005Tah. | O [ 1 | 2 | 3 [ 4 | 2005 Tah.
D] @ (©) “ (O] (6) 0] ®) Q) @B)ISHIGHSNTONST] (9/8)
... |Lastik |[4.341.342 |7.333.373|5.038.010(6.623.111{7.587.702]9.006.6479.804.834  |1,7010,70 (1,32 [1,15|1,19 1,09

Kaynak:Firma Beyanlar1

2.1.5. Fiyatlar:
Son yillarda enflasyonun diismesi ile birlikte fiyat artislarinda bir gerileme

goriilmektedir.
Tablo 19: Arag Lastik Sektorii Ortalama Fabrika Cikis Fiyatlar (YTL)
Sira [Ana Fiyat YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
[No: |Mallar  |Birimi 1999 | 2000 |200112002[2003{2004{2005 Tah.[2000[2001{2002{20032004{2005 Tah.
| @ (©)] @16 [OIDIA[O ]| 10) [5MHI6S|T/6)|(8/T)9/8) (10/9)
Lastik |YTL/Adet {40 |54 |99 |[125|137|142]140 1.35(1.83|1.26 {1.10|1.04 { 0.98
Kaynak:Uretici Firma Beyanlari
2.1.6. Istihdam:
Tablo 20: Arag Lastik Sektorii Istihdam Durumu (Kisi)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Isgiicii 1999/2000{2001{2002{2003 2004|2005 Tah.|2000[2001/2002|2003|2004|2005 Tah.
A @B [@B GO (D] (@) |B/2)43)(54)(6/5(7/6)| (8/7)
Yiiksek 0.97(0.98 | 1.0 [1.07 | 0.86
Teknik - |176 | 171 | 168 |169 | 181 156 -
Idari
Orta
Teknik - |877 |645 | 707 |690 | 770 799 - 10.73(1.09 [0.98 [1.12 | 1.04
Memur
[sci 287313288 3411|3444 |3825| 3931
Diiz - - 1.14{1.04 {1.00 |1.11 |1.03
Kalifiye
Kaynak: Firma Beyanlari

Arag lastigi sektoriinde istihdam edilen personel niteligi bakimindan Tiirkiye’de diger

sektorlerle kiyaslanacak olursa en iist seviyelerde oldugu goriiliir. Uluslar arasi sermayenin

ortak oldugu kuruluslar,

global ekonominin en rekabete acik sektorlerinden biri olmanin

mecburiyeti ile egitim seviyesi yiiksek personeli ile, uluslar arasi kalite sistemlerine

sahip olma ve hatta bu alanda oncii olma fonksiyonu icra etmektedirler. Sektdrde yer alan

belli bagh firmalarin istthdam ettigi personel sayisi giriste verilmistir. Arag
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fabrikalarinin ~ istthdam  ettigi personelin igverene ortalama yillik maliyeti 36000 $
mertebesinde olup, bu iicret seviyesi ile Tiirkiye.nin en iist tabakada gelir seviyesine sahip

ticretliler grubu igerisine girdigi tahmin edilmektedir.
2.1.7. Mevcut Tesvik Tedbirlerinin Degerlendirilmesi

Uygulanmakta olan tesvik tedbirlerini yeterli olup, uygulamanin ayni sekilde devami

uygun olacaktir.

2.1.8. Sektoriin Rekabet Giicii

Lastik Sektoriiniin rekabet gilicii i¢ piyasada c¢ok diisiik fiyatlarla Uzakdogu

ulkelerinden ithal edilen lastikler sebebi ile azalmaktadir.

Di1s piyasada ise AB tiyesi iilkelerle rekabet sansini halen korumakla beraber; Dogu
Avrupa iilkeleri ile isgilik ve enerji maliyetlerinin disiikligii sebebiyle bu sansini

kaybetmektedir.

Cin Halk Cumbhuriyetinden ithal edilen iirlinlere uygulanmaya baglayan anti-damping
yasasinin devam etmesi, yaptirnmin diger Uzakdogu {ilkelerini de kapsamasinda yarar

goriilmektedir.

Uygulanmakta olan para politikalar1 ve sicak para akislari sebebiyle asir1 degerli hale

gelen YTL lastik sektoriiniin ihracattaki rekabet giiclinii zayiflatmaktadir.

2.1.9. Diger Sektorler ve Yan Sanayi ile Iligkiler

Lastik sektorliniin en 6nemli girdileri, tabii ve sentetik kauguk ve karbon karasidir.
Ozellikle tabii kaugukta % 100 ithalat bagimliligi bulunmaktadir. Digerlerinde ise ithal
orant % 50.nin lizerindedir. Bu nedenle, bu girdilerin fiyatlarinin diinya piyasalarinda
dalgalanmasi, sektoriin maliyet yapisin1 6nemli 6l¢iide etkilemektedir.

Petrokimya sektoriinde iiretilen katma degeri diislik iirlinlerin yaninda, bazi ilave
yatirimlar yapilarak katma degeri yiiksek (iirlinlerin {iretilmesi ve iriin tiplerinin
cesitlendirilmesi yararli olacaktir. Bu uygulamanin lastik sektoriiniin diga bagimliligini
azaltmakla beraber hammadde maliyetlerinde azaltici bir etkisi olacaktir.(6zellikle suni

kaucuk ve karbon karasi)
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Ozellikle Cin tarafindan piyasadaki asir1 talep son yillarda celik fiyatlarinin daha hizli
artmasina yol agmig ve iiretim maliyetlerini olumsuz yonde etkilemistir.

Ulkemizin Otomotiv Sektdriinii bir iis olarak segmesi lastik sektdriiniin gelismesine
sebep olacaktir. Lastik sektoriiniin rekabetcgi giiciinii koruyabilmesi potansiyel otomotiv
yatirimeilarimi tesvik edecektir.

Lastik sektoriiniin ¢iktisint talep eden kullanici sektor ise otomotiv endiistrisidir.
Otomotiv endiistrisinin krizde oldugu donemlerde, lastik sektorii de dolayli olarak olumsuz
yonde etkilenmektedir. Yurti¢i talebin yaklasik % 35.1 Otomotiv Endiistrisi tarafindan
gelmektedir. Otomotiv Endiistrisi deki bir kriz bu talebin diismesine ve sektoriin satis kaybina
yol agmaktadir. Ayrica, Otomotiv Endiistrisi nin krizde olmasi, lilke ekonomisinin de krizde
oldugunun gostergesidir. Boyle bir durumda, yurti¢i yenileme talebi de olumsuz yonde
etkilenmektedir. Otomotiv Endiistrisi deki bir krizin yenileme talebi iizerinde 2 ila 4 yil
arasinda dolayli bir etkisi olmaktadir. Azalan otomotiv satiglarinin yenileme pazarina

yanstyacak lastik talebi diistik olacaktir.

2.1.10. Mevcut Durumun Degerlendirilmesi:

Dokuzuncu Plan déneminde, Lastik Sektorii, 1996 yilinda AB ile girilen Glimriik
Birligi mevzuatlarindan kaynaklanan negatif bir etki beklememektedir. Kiiresellesme
konusunda ise Pazar paylarinda Uzakdogu kokenli iirlinlerde 6nlem alinmaz ise biiyiik bir
tehlike s6z konusu olabilir.

2.2. Sektériin Diinyada (OECD, DTO, Ulkeler) ve AB Ulkelerindeki Durumu

Diinya Lastik Endiistrisi, son 10 yil i¢inde global bir kimlik kazanmistir. Bu yeni
kimligin tam olarak yapilanmasinin Oontimiizdeki  yillarda  da devam edecegi
diisiiniilmektedir. Bu yapilanma i¢inde son 10 yila damgasini vuran en Onemli gelisme,
sektordeki biiyiik firmalarin, gerek kapasite, gerekse de teknoloji olarak kendilerinden geri
olan firmalar1 satin alarak Diinya pazar paylarmi artirmak egiliminde olmalaridir. Ug biiyiik
iiretici (Bridgestone, Michelin ve Goodyear) Diinya pazarinin % 63’iinden fazlasina hakim
durumdadirlar.Diger taraftan son yillarda Ozellikle Uzakdogu kokenli firmalarin rekabet
avantajlari sayesinde iist siralara tirmandiklar1 gézlenmektedir.

Diinya Lastik Pazarinda Orijinal ekipman pazari gittikge Onemini artirarak %28

seviyesine ulasmis bulunmaktadir. Oniimiizdeki ddnemde otomobil lastikleri pazarmn yillik
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ortalama %]1,5 seviyesinde bir biiyiime gosterecegi buna karsilik ticari lastik pazarinin % 2,3
oraninda biiyiiyecegi dngdriilmektedir.Ozellikle Asya iilkelerinin payinin yenileme pazari % 3
“in iizerinde, orijinal ekipmanda % 6’nin {izerinde biiyliyecegi tahmin edilmektedir.

Diinya iizerindeki mevcut kiiresellesme uygulamalari sonucu Cin ekonomisi her
sektorde oldugu gibi lastik sektoriinde de ¢ok hizli gelismektedir. Uygulamalar ve gidisat
Yiiksek Performans Lastikleri ve diger stratejik gruplar (Radyal, ticari,...) haricindeki diger
tim lastiklerin agirlikli olarak Dogu Avrupa, Uzak Dogu ve Giiney Amerika iilkelerinde

iiretilecegini isaret etmektedir.

2.3. GZFT (Giiclii Yanlar-Zayif Yanlar ve Sorunlar—Firsatlar—Tehditler) Analizi

Sektoriin Giiclii Yonleri: Kaliteli Uretim, Giincel Teknoloji, Cekirdek AB iiyesi

tilkelere kiyasla diisiik iscilik maliyetleri.

Sektoriin Zayif Yonleri: Yiiksek Iscilik ve Enerji Maliyetleri, Ithalata bagimli
Hammadde (%60) temini.

Sektoriin Firsatlar1 : Otomotiv Sektoriindeki biliylime, Katma degeri yiiksek ultra

performans lastiklerinin iilkemizde iiretimi.

Sektorii Tehdit Eden Unsurlar: Uzak dogu Ulkelerinden yiiksek ithalat, YTL nin

deger kazanmasi, Petrol fiyatlarindaki yiikselis egilimi.
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3. DOKUZUNCU PLAN DONEMINDE (2007-2013) SEKTORDE
BEKLENEN GELISMELER

3.1. Yatirim Tahminleri:

3.1.1. Eklenecek Yeni Kapasiteler:

Tablo 29:... Arag Lastik ...Sektériinde Eklenecek Yeni Kapasiteler
Yaratila
Yatirima Yaratilacak | Yatirim | Uretime | Yatirim cak
Istihda
Baslama Proje Kapasite Ilave Siiresi | Baglama| Tutar m Yatirim
Yil Adi Birimi Kapasite (Y1) Yili (YTL) (Kisi) Yeri
€)) 2 3) “) (%) (6) @) 6)) &)
Binek, Hafif Ticari
Radyal Lastik
2006 Yatirimi Adet 1.000.000 2Y1 2006 {30.000.000 | 200 Kirsehir

3.2. Teknolojide, Ar-Ge Faaliyetlerinde, istihdam Piyasasinda, Girdi Piyasalarinda,
Cevre Uygulamalarinda vb. Muhtemel Gelismeler ve Sektoriin Rekabet Giiciine
Etkileri:

Diinya Lastik Sanayii her yil aragtirma ve gelistirme icin tahmini 2.5 milyar $
harcama yapmaktadir. Universiteler ve sanayiye hammadde tedarik eden firmalarin
harcamalar1 da hesaba katildiginda, toplam Ar-Ge harcamast 3 milyar $.n {izerine
cikmaktadir.

Ayrica, rekabetin ¢ok yogun olarak yasandigi sektorde, rekabet gii¢lerini artirmay1
hedefleyen {ireticiler, yeni tiretim metotlarinin gelistirmektedirler. Su anda yaygin olarak
kullanilmasalar da, Michelin’in C3M sistemi, Goodyear’in Impact sistemi, Bridgestone’un
Tochigi sistemi, Continental’in MMP sistemi ve Pirelli’'nin MIRS sistemi, gelecekte
sektdriin tiretim metotlarini radikal bir sekilde degistirecek ve rekabetin degisik boyutlara
gelmesine yol acacak sistemler olacagi asikardir.

Sektoriin ¢evre tizerindeki etkileri sdyle 6zetlenebilir :

Atmosfere Atilan Emisyonlar: Lastik hamurunda kullanilan ve toz halinde olan karbon siyahi
ve bazt kimyasal maddeler karistirma sirasinda ucusurlar. Bu maddelerin ¢evreyi
kirletmemesi amaciyla tUnitelere toz tutucu filtreler yerlestirilmis durumdadir. Lastik

iretiminde kullanilan buhar iiretimi sirasinda kazanlarin bacasindan ¢ikan SO2, CO gibi
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kirletici gazlar son zamanlarda oOzellikle Dogal gaz ve LPG gibi, temiz yakitlarin
kullanima alinmasiyla hava kirliligini 6nleyecek yolda atilmig en biiyiik adimlardandir.

Su Desarjlar1 (Atik Sular) : Evsel atik sular fabrika biyolojik atik su aritma tesisinde
aritilmakta ve aritilan su buhar iiretiminde tekrar kullanilabilmektedir. Proses atik suyu ise yag
ayristiritlmasi, kimyasal koagiilasyon, ve ¢amur susuzlastirma yontemleri ile aritilmaktadir.
Proses atik suyunun fazlasi ise belediye aritma tesisine bagli olan kolektor

hattina baglanmistir (ISU . izmit Su ve Atiksu Genel Miidiirliigii). Kazan Dairesi desarj1 ayri
bir tankta toplanip nétralize edildikten sonra ISU.nun kollektdr hattina verilmektedir.

Artilan evsel atik su fabrikada kullanilmasina ragmen Askida Kati Madde (AKM),
Kimyasal Oksijen Ihtiyaci (KOI) ve Biyolojik Oksijen Ihtiyaci (BOI) kontrolleri haftalik
olarak yapilmaktadir. ISU desarj parametreleri olarak da pH, KOI, Fenol, AKM, Siilfat,
Yag-Gres ve sicaklik aylik olarak izlenmektedir. Bu kontroller sertifikali bir laboratuvar
tarafindan yapilmaktadir.

Kat1/Stvi Proses Atiklar1 :Uretimin ¢esitli kademelerinde ortaya ¢ikan ve teknik
Ozelliklere/ sartnamelere uymayan yart mamul/mamul atiklar ayristirilarak toplanmakta ve
ayr1 alanlarda tutulmak-tadir. Bu atiklar daha sonra olabildigince geri doniisiime yollanmakta
ve kalanlar ise Belediyece kurulmus olan diizenli depolama alanina veya yakma tesisine
gonderilmektedir.

Girtlti: Fabrikalarin c¢evresini etkileyen bir giiriiltii kirliligi s6z konusu degildir. Bununla
beraber fabrika icinde giiriiltii seviyeleri izlenmekte ve gerekli koruyucu ekipmanlar

calisanlara temin edilmektedir.
3.3. Diger Sektorler ve Yan Sanayi ile iliskilerde Muhtemel Gelismeler:

Tim Lastik treticileri kullanim esnasinda patlayan bir lastigin patladiktan sonra belirli bir
hizla belirli bir km. yol yapabilmesini saglayacak lastigi liretmeye baslamis olup bu lastikler
Otomotiv Endiistrisi tarafindan yaygin bir sekilde talep edilmektedir.Lastik iireticileri lastik
hava basincini, i¢ sicakligi ve dis derinligini araclarin bilgisayar ekranlarinda gdsterebilecegi

akill1 lastik diye hitap edilen lastigin test ¢aligmalarina devam etmektedir.
4. AB’YE KATILIM SURECININ SEKTORE ETKILERI

Dokuzuncu Plan déneminde, Lastik Sektorii, AB mevzuatlarindan kaynaklanan

negatif bir etki beklememektedir.
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5. DOKUZUNCU PLAN DONEMI iCiN ONERILEN STRATEJI, AMAC,
POLITIKA, ONCELIK VE TEDBIRLER

5.1. Temel Sektorel Vizyon ve Strateji

Sektoriin - gelecegi ile ilgili temel vizyonu; diinyadaki gelismelere onci,
stirdiiriilebilinir rekabet giiciine sahip, evrensel deger ve normlari daima 6n planda tutarak
cevreye, dogaya ve insanlara saygili tirtinler iiretmek olacaktir.

5.2. Temel Amac ve Politikalar

Arag¢ Lastigi sektoriiniin yerli ireticileri son yillarda ekonomide yasanan biitiin
olumsuz gelismelere ragmen GB sonrasinda global anlamda rekabet¢i gliclerini artirabilmek
icin gerekli olan makine ve ekipmanlarin yenilenmesi ve modernizasyonu ile kapasite
artirrmimna ve bilgi teknolojilerinin geligtirilmesine yonelik yatirimlar yaparak birim
maliyetleri diigiirmek konusunda ciddi geligmeler saglamaya devam etmelidir.

Avrupa ile entegrasyon siirecini yasayan Tirkiye pazarinin talep ettigi yeni ebat ve
desenlerde {iriin yelpazesini genigletmek, ileri teknoloji iriinii lastikleri iistiin ve kaliteli bir
hizmet egliginde tiiketiciye sunmak gereklidir. Yerli iireticilerin etkin ve yaygin bayilik
tegkilati, servis kalitesi ve satig sonrasi hizmetlerin geligtirilmesi i¢in yaptiklari ¢aligsmalar
devam etmelidir.

Sektor uluslararasi rekabete ve sermayeye acik yapisi, uluslararasi kalite ve
teknolojisi ile uluslararasi pazarlara ulasma sansina sahiptir. Uretimlerini hem i¢ piyasadaki
otomotiv endiistrisi ve yenileme pazarlarina ve hem de ihracata yonelik olarak yapan yerli
iireticiler sektorde uluslar arasi standartlarin yerlesmesine ve ekonomiye kazandirdiklari

ihracat gelirleri ile katkilarini slirdiirmeye devam edebilecektir.

5.3. Amag ve Politikalar1 Gerceklestirmeye Yonelik Oncelikler, Tedbirler ve Hukuki -
Kurumsal Diizenlemeler
Avrupa Birligi uyum siireci takviminde belirlenen teknik diizenlemelerin acilen

gergeklestirilmesi  (Otomotiv  Endiistrisi  i¢in ithal edilen lastikler i¢in E onay1
zorunlulugu getirilmistir. Ayni zorunlulugun yenileme pazari icin ithal edilen lastiklerde de
uygulanmasi i¢in gerekli diizenlemelerin yapilmasi gerekmektedir.)

Tiketicilerin korunabilmesi agisindan ithal lastiklerdeki garanti uygulamalariin
tilkketiciler lehine diizenlenmesi.(Su anda, ara¢ lastigi ithal eden firmalar her hangi bir

giicliikle karsilasmadan garanti belgesi alabilmektedirler.)
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Lastik imalatinda kullanilan makinelerinin bir kisim yedek parcalar1 ABD’den temin
edilmektedir.Bu pargalardan istenen CE markalamasinin bulunmamasi glimriik islemlerinde
ciddi problemlere ve zaman kayiplarina neden olmaktadir.

- Vergi mevzuatinin basitlestirilmesi ve uygulama kolayligi saglanmasi

- Istihdamin korunabilmesi igin, iicret artis uygulamalarina yasal bir zemin hazirlanmasi.

- Finansman maliyeti tizerindeki ilave vergi ve fon yiiklerinin azaltilmasi.

-Dahilde isleme veya gecici kabul rejimleri kapsaminda ihra¢ edilecek ara¢ lastigi
imalinde kullanilacak maddelerin tesliminde KDV Kanununun 11/1-¢c maddesinde ongoriilen
tecil terkin isleminin tekstil sektoriine uygulandigi gibi lastik sektdriine de uygulanmasi.
-YTL. nin asir1 degerlenmesi ihracat imkanini azalttigindan ihracat¢r Eximbank kredileri ve
diger enstriimanlarla desteklenmelidir.

-ithal lastikler arasinda kalite ve satis sonrasi hizmetleri (garanti sartlar1) belirsiz olan
markalarin ithalatin1 kisitlayan yasal diizenlemelerin acilen yapilmasi gerekmektedir.
-Uluslararast rekabet kurallarin1 ¢ignemeden, sektoriin rekabet giiciinii yasal zeminde
artirabilecek diizenlemelerin de orta ve uzun déonemde yapilmasi gerekmektedir.

-Sektor bir araya gelerek bir 6rgiit olusturmali veya kurulmus bir orgiit ile birlikte gelismeleri

yakindan takip ederek, caligmalarini diizenli yapmalidir.

6. SONUC VE GENEL DEGERLENDIRME

Iscilik Maliyeti : Emek-yogun bir sektor olan lastik iiretiminde 36.000 $
seviyesindeki igcilik maliyeti diinya ortalamalarina gore yiiksek sayilabilecek bir rakamdir. Bu
ticret seviyesinin Ozellikle arag lastigi sektoriinde yatirnm yapan uluslar arasi firmalarin
Tirkiye icin diisiindiikleri yatirimlari is¢ilik maliyetleri ¢ok diisiik olan diger gelismekte olan
iilkelere yonlendirmesine yol acabilecek bir faktor haline gelmesinden endise edilmektedir. Bu
miktar Romanya’da 1/8, Polonya’da 1/3, Macaristan’da 1/5, Misir’da 1/10 seviyesindedir.

Toplu sozlesme goriigmelerinin olumlu sonuglanamamasinin ana sebebi enflasyon
ve devaliiasyonun kontrol altina alinip, diisme siirecine sokuldugu siki ekonomik programin
tatbik edildigi bir ortamda is¢inin gegmis donem enflasyonuna dayanan bir licret artisi
istemesine karsilik igverenin hiikiimetin politikasina paralel olarak hedef enflasyona gore iicret

artis1 teklif etmesidir.
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Arac Lastigi sektoriindeki ortalama iicret seviyesinin calisma  sartlarinin ve
niteliklerinin gerektirdigi bir seviyede olmasina ragmen Tiirkiye’de diger sektorlerde
calisanlarin ticretleri ile kiyaslandiginda en 6nde gelen bir mertebede oldugu da muhakkaktir.

Enerji Maliyeti: Elektrik fiyatlar1 rakip bir¢ok iilkeden daha pahalidir. Arag lastigi
iiretiminde toplam maliyet i¢inde 6nemli bir paya sahip olan enerji maliyeti alinan her tiirlii
Onleme ragmen onemli bir sorun olarak ortadadir. Sektordeki ii¢ biiyiikk sirket Brisa,
Goodyear ve Tiirk Pirelli otoprodiiktor enerji santrali kurmuslardir. Ancak dogalgaza
dayanan bu santraller verimli ¢alismasi ve dolayis1 ile bir maliyet avantaji saglamasi
beklenirken gerek dogalgaz fiyatlarinda son donemde yasanan asir1 yiikselis ve gerekse
dogalgaz temininde yasanan kisint1 ve giicliikler beklenen gelismeyi engellemistir.

Tiiketici Bilinci: Ozellikle kamyon siiriiciileri basta olmak iizere lastik kullanicilar:
bu konuda ¢ok bilingli degiller. Lastiklerin dis derinligi standardin altina diistiiglinde
kullanilmamasi gerekirken kullanima devam edilmekte; lastik gereginden az ya da c¢ok hava
ile kullanilmaktadir. Buna ilaveten lastikler ayrica ¢alisacagi ortama ve kullanim amacina
uygun desenler segilerek kullanilmalidir. Tiim bu olumsuzluklar hem siirlis emniyetini hem
de lastigin performans ve omriinii olumsuz etkileyen faktorlerdir. Lastikler Ara¢ Lastigi
fabrikalariin teknik merkezlerince ETRTO Avrupa standartlar1 ¢ergcevesinde ve bu
normlarda belirtilen ylik/hiz indekslerine uygun tasarlanmaktadir. Bu da lastiklerin
kullanilirken uyulmasi gereken yiik/hiz limitleri agisindan ¢ok Onemlidir. Bilingsiz
miisterin bu konulara riayet etmemesi durumunda ise lastikten bekledigi performansi
alamamasma yol agacaktir. Ozellikle iilkemizde kamyon lastikleri ortalama % 50 asir1 yiik
altinda c¢alismakta olup, bu durum gerek erken ariza dolayisi ile lastiklerin ekonomik
Omiirlerinin sonuna kadar kullanamama gerekse karayollarina tahribata neden olmaktadir.

Lastik Kaplama Sektoriinde Karkas Ithal Ihtiyaci: Ulkemizde Lastik Kaplama
sektorliniin en 0onemli sorunu yeterli miktarda kaplanabilir karkas bulunmayis1 yliziinden
tesislerin ¢ok diisiik kapasite ile calismasidir. Tiirkiye'de toplam kullanilan lastik miktari
dikkate alindiginda kurulu kapasitenin daha da biiylik olmasi, yeni kaplama tesislerinin
kurulmas1 gerekir. Fakat karkas yetersizligi bu gelismeye engeldir. Karkas yetersizliginin
cesitli nedenleri vardir. Diigiik kaliteli hammadde ve yetersiz teknoloji ile kotli kaplama
yapan bazi kaplamacilar yiiziinden iyi ve giivenilir bir imaj yaratilamamistir. Kamyon
lastikleri asir1 tonaj altinda calismasi lastiklerde asir1 deformasyon ve erken arizaya neden

oluyor bu da kaplanabilir karkas oranini kétii yonde etkiliyor.
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EK: SENTETIK KAUCUK URETIMI

Kauguk Uriinleri Imalat1 “Ulusal Faaliyet ve Uriin Siniflamasi(US-97)” ve “Biitiin Ekonomik
Faaliyetlerin Uluslararas1 Standart Sanayi Tasnifi ve Endeksleri” ISIC rev.3’e gore iki ana
grupta incelemektedir.

° Ic ve Dis Lastik imalati

. Diger Kauguk Uriinler imalati

Ic ve Dis Lastik Imalati

Arag Lastigi Sanayii kapsaminda yer alan ana mallar ¢esitli tipte

Binek Otomobil Lastikleri,

Kamyon-Kamyonet Lastikleri,

Traktor-Is Makinesi Lastikleri,

Bisiklet Lastikleri ve

Digerleri(i¢ Lastik, Sirt Kaugugu, Tamir Malzemeleri, Kaplanmis Arac Lastigi)

olarak siniflandirilmaktadir.

Diger Kaucuk Uriinler Imalati

Lastik Esya Sanayi kapsaminda yer alan mallar

Ayakkabi, 6kge, taban, terlik,

Konveyor Bant,

Hortumlar,

Si1zdirmazlik Elemanlar1 (Conta, Rondela, kege),

Otomotiv, Beyaz Esya i¢in ve diger teknik maksatl pargalar,
Lateks Mamulleri,

Profilleri,

Diger Lastik esya

olarak siniflandirilmaktadir.

SENTETIK KAUCUKLAR
Sentetik Kauguklar olarak bilinen friinler Stiren Biitadien Kaugugu (SBR), Cis
Polibiitadien Kaugugu (CBR), Sentetik Lateks ve diger sentetik kaucuklardir.
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Tiirkiye’de Sentetik Kauguk Sektorii kapsamina giren kauguk cinslerinin Dis Ticaret

Istatistiklerinde gosterilen tasnifi sdyledir.

Kaucuk Cinsleri G.T.I.P. No.

SBR 4002.19.00.10.00 / 4002.19.00.90.00
CBR 4002.20.00.10.00 / 4002.19.00.90.00
Sentetik Lateks 4002.11.00.10.11-12 / 4002.11.00.90.00

4002.41.00.10.00 / 4002.41.00.90.00
4002.91.00.10.00 / 4002.91.00.90.00
Diger Sentetik Kauguklar 4002.31.00.10.00 / 4002.31.00.90.00
4002.39.00.10.00 / 4002.39.00.90.00
4002.49.00.10.00 / 4002.49.00.90.00
4002.59.00.10.00 / 4002.59.00.90.00
4002.60.00.10.00 / 4002.60.00.90.00
4002.70.00.10.00 / 4002.70.00.90.00
Stiren Biitadien Kaucugu (SBR)

Hammaddeleri Stiren ve Biitadien 1,3, emiilsiyon yapicilar1 ise yag asidi sabunu ve
rosin asidi sabunu olan SBR; soguk emiilsiyon ortaminda zincir reaksiyon olarak iiretilen ve
% 22,5-24,5 bagli stiren igeren bir kopolimerdir. Déniisiim orani1 yaklagik % 60 civarindadir.

Cis Polibiitadien Kaucugu (CBR)

Hammaddesi Biitadien 1,3 olan CBR; 0zel sartlarda c¢o6zelti polimerizasyonu
yontemiyle liretilen, % 96 Cis-Polibiitadien isomeridir.

Sentetik Lateks

Stiren ve Biitadienin emiilsiyon polimerizasyonu ile elde edilen ve igerisinde yiiksek oranda
bagli stiren bulunan bir kopolimerdir.

Ham Kaucuk

Fabrikadan c¢iktiktan sonra icine hicbir katki maddesi katilmamis ve hicbir islemden
gecirilmemis olan kauguktur.

Vulkanize olmus kaucuk

Icinde gerekli katki maddeleri katildiktan sonra preste pisirilmis kauguktur.
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SENTETIK KAUCUKLARIN KULLANIM ALANLARI

Cesitli tipteki sentetik kaucuklar arasinda Stiren Biitadien Kaugugu (SBR) biitiin sentetik
kauguklar iiretim ve tiikketiminin en biliyiik kismint kapsar. Bu oran % 60’dir. Polibiitadien
Kaucgugu (CBR) soguga ve asinmaya karst dayanikli olmasina karsin bilhassa 1slak yollarda
kayma direnci yetersizdir. Dolayisiyla tek basina fazla kullanilmamaktadir. Genellikle SBR ile
karistirillarak karakteristikleri iyilestirilebilir ve binek otomobil lastiklerinde kullanilir.

Stiren Biitadien Kaucugu (SBR) lastik sektorii disinda tasiyict konveyor bantlari,
hortum, ayakkabi taban ve topugu, c¢esitli spor malzemeleri, ¢esitli tip oyuncaklar ve ortiiler,
sihhi tesisat ve sizdirmazlik malzemeleri tiretiminde kullanilir ,

Cis-Biitadien Kaugugu (CBR) lastik sektorii disinda diger kauguklarla harmanlanarak
kablo ve tel izolasyonu, yer karosu, dolgu tekerlek, V-kayislar1 ve tasiyict konveydr bantlari,
ayakkabi tabani, golf topu liretiminde kullanilir.

Poliisopren dogal kaucuga en yakin elastomerdir. Ancak, SBR ve CBR’ye nazaran
tiretim maliyeti daha yiliksek oldugundan az miktarda (toplam diretimin % 2’si kadar)
uiretilmektedir. Etilen, Propilen, Biitil Nitril kaucuklar gibi diger elastomerler, toplam sentetik
kaucuk tiiketiminin kii¢lik bir kismin1 meydana getirirler. Bunlar lastik sektoriiniin disinda,

mekanik pargalar, tablolar, borular, contalar ve su depolarinda kullanilmaktadir.

2. MEVCUT DURUM

2.1. Mevcut Durum

Tablo 1: Kauguk Sektoriinde Onemli Kuruluslar

Sira | Kurulus Adi Yeri Uretim Yabanci 2005 Yili
No Konusu | Sermaye Pay1 Isci Sayisi Kapasite
1 Kamu Kuruluslari
TUPRAS SBR - 847 33 000
Korfez /
Korfez Petrokimya ve .
KOCAELI
Rafineri Midiirligii CBR ) 20 000

Isci sayis1 tiim SBR, CBR {initeleri ve diger tiim iiniteleri de kapsayacak sekilde toplam personel sayisidir.
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Tablo 2 : Kauguk Sektoriinde Kurulu Kapasite Durumu

Sira No Ana Kapasite | Kapasite | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 20057
Mallar | ve KKO' | Birimi

SBR Kapasite | Bin Ton 33 33 33 33 33 33 33

KKO % 63 84 71 64 64 92 45
CBR Kapasite | Bin Ton 20 20 20 20 20 20 20
KKO % 66 83 76 72 69 71 49

Kaynak : TUPRAS Kérfez Petrokimya ve Rafineri Aylik Faaliyet Raporlart
'KKO= Kapasite Kullanim Oran
22005 Y1l Tahmini miktarlardur.

2.2 Uretim:
Uretim Yéntemi-Teknoloji
STIREN-BUTADIEN (SBR) KAUCUGU
Sentetik Kauguk Sektoriinde, SBR elde etmek i¢in Diinya’da kullanilan teknolojiler,

e (Cozelti Polimerizasyonu

¢ Emiilsiyon Polimerizasyonu
COZELTI POLIMERIZASYONU YONTEMI

Stiren ve Biitadien Monomerleri Hekzan c¢o6zeltisi igerisinde, N-Biitil Lityum ile
katalizlenerek polimerizasyona ugrar. Polimerizasyon siiresi 4 saat olup, % 98 doniisiim
saglanir. Son reaktorden ayrilan karisim, yag asidi ile isleme tabi tutulur ve ¢6ziicii hekzandan
ayrilir. Boylece olusan kaucuk parcaciklar filtre edilerek kurutulur. Geri kazanilan ¢6ziicli
yeniden kullanilmak tizere geri gonderilir. Teorik olarak verim % 98’dir. Bu proses ile
PHILLIPS PETROLEUM patenti altinda SBR {iretimi yapilmaktadir.
EMULSIYON POLIMERIZASYON YONTEMI

Tiirkiye’de Stiren-Biitadien Kaucugu TUPRAS Korfez Petrokimya ve Rafineri
Midiirliigii tesislerinde Emiilsiyon Yontemi ile iiretilmektedir.Bu yonteme gore; stiren ve
biitadien 1,3 monomerlerinin soguk ortamda polimerizasyonu ile SBR elde edilmektedir.

Biitadien ve stiren ile aktivatdr ¢ozeltisi harig biitiin kimyasal katki maddeleri reaksiyon
sicakligina kadar ( 7-10 ° C) ve 1. reaktdre beslenir, aktivator ¢ozeltisi ise 2. reaktdr girisine
ilave edilir. Son reaktorden (8. reaktor) c¢ikan latekse reaksiyon durdurucu (thiostop) ilave
edilerek reaksiyon durdurulur. Reaksiyona girmeyip lateks i¢inde serbest kalan Biitadien 1,3
ve stiren monomerleri, geri kazanma iinitesinde geri kazanilir. Geri kazanma {initesinden

cikan lateks, karistiric1 tanklarda karistirildiktan sonra yag ve antioksidant ilavesi ile
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koagiilasyon tankina beslenir. Koagiilasyon tankina ayrica siilfiirik asit tutkal ¢ozeltisi ilave
edilerek lateksin koagiile olmas1 saglanir Koagiile olmayan lateksin koagiilasyonu ise sabun
konversiyon tankinda temin edilir. Buradan alinan kauguk kirintilar1 su ile yikanir. Daha sonra
su giderici ekstruderde kaucuk icindeki rutubet % 40-%50’lerden % 10-15’lere indirilir.
Ekstruderden biiyiik topaklar halinde c¢ikan kauguk parcalanir ve kurutucuya beslenir.
Kurutucu ¢ikiginda hammer mill’de daha ufak parcalara ayrilan kauguk balyalanir, polietilen
filme sarilir, tartilir ve satisa sunulur. Yiiksek sicaklik, yag c¢oziiciilere karsi direngli olan
Stiren Biitadien Kaugugunun fiziksel 6zelliklerinin gelistirilmesi i¢in, karbon siyahi ve diger
dolgu maddelerinin ilavesi gereklidir.
CiS POLIBUTADIEN (CBR) KAUCUGU

Sentetik Kauguk Sektoriinde, CBR elde etmek i¢in Katalizér Sistemi Polimerizasyon
prosesleri kullanilmaktadir.
KOBALT KATALIZORLU POLIMERIZASYON PROSESI

Once hazirlama kisminda agirlikca % 23 Biitadien1,3, % 48 Benzen, % 29 Biiten-1’den
olusan siispansiyon yapisinda bir karigim olusturulur. Sonra bu karigim katalizorler yardimiyla
polimerize edilir ve polimerizasyonda olusan hidrokarbon ¢d6zeltisi igindeki kaucuk,
karisimdan flush destilasyon ile ayrilir. Ayrilan kaucuk, siizme, kurutma, presleme

islemlerinden gegirilir ve polietilen film ile sarilarak balya halinde piyasaya arz edilir.

2.2 Dis Ticaret, Tiiketim,Talep Projeksiyonu:

Tablo 7 : Kaucuk Sektérii Uriin ithalati (Miktar Olarak) Ton
Sira | Ana Yillar Yillik Artislar %

No | Mallar | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 |2005' |00 |01 |02 |°‘03 |‘04 |‘05'
(1) Q) 3) ) ) (6) ™ (®) O | @3) | Gy | ©65 | a6) | &7 | 98)
1 SBR 19422 | 10997 | 12713 | 27143 | 30600 | 31080 | 31820 | -43,4 15,6 | 113,5 12,7 1,6 2.4

2 CBR 6 148 8272 5226 6 656 8657 | 11701 | 12947 34,5 -36,8 | 27,4 30,1 35,2 10,6

Kaynak : DIE Ithalat Raporlar
12005 Y11 Eyliil Ay1 Kiimiilatif Miktarlaridir

37




Dokuzuncu Kalkinma Plani

Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim ilaglar1 Calsima Grubu Raporu

Tablo 8 : Kaucuk Sektérii Uriin ithalat: (Deger Olarak) (Bin $)
Sira | Ana Yillar Yillik Artislar %

No | Mallar | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | ‘00 ‘01 |02 |03 |04 |05
(1) () [€) 4) 6) (6) ©) ®) ©) @3) [ G |65 | @6 | @7 | 98
1 SBR 15442 [ 11281 [ 13687 | 26663 | 34842 | 42795 | 53778 | -26,9 | 21,3 | 94,8 | 30,7 | 22.8 | 25,7
2 CBR 5958 | 8280 | 5924 | 6389 | 10120 [ 15904 [ 22798 | 39,0 | -285| 7,9 | 3584 | 57,2 | 43,3
Kaynak : DIE Ithalat Raporlar

12005 Y1l Eyliil Ay1 Kiimiilatif Degerleridir

Tablo 12 : Kaucuk Sektorii Thracat: (Miktar Olarak) (Ton)
Sira | Ana Yillar Yillik Artislar %

No | Mallar | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 |2005" | <00 ‘01 [02 |03 |04 |[05'
(1) (2) 3 4 ) (6) (M ®) © @/3) | (5/4) | (6/5) | (7/6) | (8/7) | (9/8)
1 SBR 6203 | 3129 563 | 1060 734 | 1112 496 | -82 | 883 | -30,8 | 51,5

P CBR 5894 | 5434 2470 1758 | 1423 | 1862 38 7,8 | -545] -28,8 | -19,1 | 30,9

Kaynak : TUPRAS Kérfez Petrokimya ve Rafineri Miidiirliigii Aylik Faaliyet Raporlari

12005 Y1l Tahmini Miktardir

Tablo 13 : Kauguk Sektorii Thracati (Deger Olarak) (Bin $)

Sira | Ana Yillar Yillik Artislar %

No | Mallar | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | ‘00 ‘01 [02 |03 |04 |05
(1) () [€) 4) 6) (6) ©) (®) ) @3) [ G |65 | @6 | @7 | 98)
1 SBR 3462 | 2228 420 789 716 | 1211 357 | 81,1 87,7 | 92 | 69,1

2 CBR 3918 | 4252 | 2210 | 1450 | 1413 | 3074 80 | 85 | -480 | -344 | -25 | 117,5 | 974

Kaynak : TUPRAS Kérfez Petrokimya ve Rafineri Miidiirliigii Aylik Faaliyet Raporlari
12005 Y1li Tahmini Degerdir
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Tablo 17 : Tiiketim Miktar (Ton)

Sira | Ana Yillar Yillik Artislar %

No | Mallar | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 |2005" | <00 ‘01 |02 |03 |04 |05

1| @ [©) @) ®) (6) §) ®) O | @3y | G | 65 | 76) | &7 | OB)

1 SBR 33758 | 35644 | 32366 | 47492 | 53598 | 60664 | 41 840 5,6 -9,2 46,7 12,9 13,2 -31

2 CBR 15402 | 19637 | 15638 | 19134 | 21533 | 25339 | 19376 | 27,5 -204 | 22,4 12,5 17,7 | -23,5

Kaynak : TUPRAS Kérfez Petrokimya ve Rafineri Miidiirliigii Aylik Faaliyet Raporlari, DIE Ithalat Raporlar
12005 Y1l Eyliil Ay1 Kiimiilatif Miktarlaridur.

Tablo 18 : Tiiketim Degeri (Bin $/Ton)

Sira | Ana Yillar Yillik Artislar %

No | Mallar | 1999 [ 2000 | 2001 |2002 | 2003 |2004 |2005" | <00 ‘01 ‘02 ‘03 ‘04 05!

O] @ | O @ & ® [ O 6 | O/ @y |6h]| 65| 6| 6] o8

1 SBR | 25078 | 30807 | 30602 | 41821 | 56840 | 83126 | 71631 | 22.8 | -0,7 | 36,7 | 359 | 462 | -23,5

2 CBR 14645 | 18506 | 16175 | 16870 | 24550 | 37247 | 36032 | 26,4 -12,6 4,3 45,5 51,7 -3,3

Kaynak : TUPRAS Kérfez Petrokimya ve Rafineri Miidiirliigii Aylik Faaliyet Raporlari, DIE Ithalat Raporlart
2005 Y1l Eyliil Ay1 Kiimiilatif Degerleridir.

Tablo 21 : Kauguk Sektorii Yurtici Talep Projeksiyonu (Miktar) (Ton)
Sira | Ana Yillar Ort . Yillik
No | Mallar Artis (%)
2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 2011 2012 2013 2007-2013
(D 2) 3 “ (5) (6) @) (®) ) (10) (11)
1 SBR 73754 | 81322 | 89667 | 98 869 109 015 120 202 132537 | 146 138 10,26
2 CBR 29913 | 32501 | 35313 | 38368 41 687 45 294 49212 | 53470 8,65
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KiMYA SANAYIi
OZEL IHTISAS KOMISYONU

PLASTIiK URUNLER CALISMA GRUBU RAPORU
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PLASTIK URUNLER CALISMA GRUBU UYELERI

RAPORTOR

Barbaros DEMIRCI PAGEYV ( Tiirkiye Plastik Sanayicileri
Aragtirma, Gelistirme ve Egitim Vakfi )
PAGDER ( Plastik Sanayicileri Dernegi)

KOORDINATOR

Emine AYGOREN Devlet Planlama Teskilati

UYELER

I.Selguk AKSOY PAGEV-PAGDER

Dr. Mevlut CETINKAYA PETKIM

Dr. Rahim ISLER PETKIM

Murat OZADAM PAGEV-PAGD
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YONETICi OZETi

Plastik Uriinleri Sanayii Calisma Grubu tarafindan incelenen ¢ Plastik Uriinleri
Sanayii, uluslararas1 standart sanayi siniflandirmasina gore imalat sanayiinin 39‘uncu ana
grubunu olusturmaktadir. Genel olarak tarif etmek gerekirse Plastik Isleme Sanayii,
Petrokimya Sanayiinin bir alt grubu olup girdisinin % 90 11 bu sektdrden saglar. Plastik
Isleme Sanayii diger sektorlere ¢ok kolay entegre olabilen bir yapida olup bazen bu sektérlerin
icinde degerlendirilir. Plastik sanayinin temel girdileri ; termoplastikler, termoset plastikler ve
katki maddeleridir. Bunun yam sira plastiklerin diger malzemelerle birlikte kullanilmalari
gelisen teknolojiye paralel olarak hizla artmakta, plastikler cam, metal, kaucuk, agac ve

inorganik maddeler ile birlikte kullanilmaktadirlar.

Plastikler tiim diinyada demir, tahta ve cam yerine alternatif malzeme olarak
kullanilmakta ve her giin yeni uygulamalara imkan saglamaktadir. Gerek ekonomiklik,
gerekse kolay uygulanabilirlik, plastigin diger maddelere gore tiiketimini artirmakta ve plastik

tilketiminin fazlalig: tilkelerin gelismigliginin bir gostergesi olarak degerlendirilmektedir.

Ambealaj, insaat, tekstil, otomotiv, elektrik, elektronik, beyaz ve kahverengi esya gibi
sektorlerimize girdi temin eden plastik sektoriinde halen 200 binden fazla kisi istihdam
edilirken sektor her yi1l 15.000 yeni kisiye istihdam saglamaktadir. Sektorde % 98’1 kiigiik ve
orta dlgekli olmak tizere, 6.000 civarinda firma faaliyet gostermektedir. 2005 yilinda erisilen
3,7 milyon ton’luk isleme kapasitesi ile iilkemiz AB iilkeleri icinde Ispanya’dan sonra 6.

sirada yer almaktadir.

Tirk Plastik sektorii, Tiirkiye’nin en hizli gelisen sektorlerinden biridir. Kriz
donemlerini de kapsayan Sekizinci Plan doneminde sektoriin ton bazinda yillik ortalama
bliylime hiz1 iiretim ve ithalatta % 8, ihracatta % 13 ve yurtici tiiketimde % 9 olarak
gergeklesmistir. Bu donemde GSMH artis hizi ortalama % 4,5 olarak gerceklesirken, plastik
sektorii lilke ekonomik biiylimesini ikiye katlamistir. Diger taraftan, Sektoriin biliyiime hizi
2003 yilinda % 14, 2004 yilinda % 24 ve 2005 yilinda % 13 olarak gerceklesmis ve son 4
yilda sektor yilda ortalama % 17 biiylime gostermistir. Plastik sektorii yarattigi 12,5 milyar
dolarlik katma degerle GSMH icinden % 4 pay almaktadir. Plastik sektor ithalatinin toplam
kimyasallar ithalati icindeki pay1 % 31, direk ihracatinin toplam kimyasallar ihracat1 igindeki
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pay1 da % 48 dir. Plastik sektoriiniin direk ve indirek ihracat toplami kimyasallar thracatinin %

50 tizerindedir.

Modern tretim teknolojileri kullanilarak tretilen plastik {irtinlerinin 6nemli boliimii
ithra¢ edilmektedir. Sektortin 2005 yilinda gerceklestirdigi dogrudan ihracati 1.7 Milyar dolari,
otomotiv, beyaz esya, elektrikli cihazlar, tekstil ve ayakkabi gibi sektorler tarafindan yapilan

ihracat i¢indeki ara mamul ve ambalaj pay1 olarak dolayli ihracati da 3 Milyar dolar1 agmustir.

Plastik sektoriiniin Dokuzuncu Kalkinma Plani i¢in temel vizyonu; ““ 2013 yilinda Tiirk
Plastik Sektoriinii, teknoloji iireten, teknolojisini diinya pazarlarina kabul ettiren 6nder bir
sanayi kolu haline getirmek ve isleme kapasitesi ile AB {ilkeleri i¢inde 3ncii sektdr konumuna
yukseltmek seklinde belirlenmistir. Bu vizyonun ger¢eklesmesi ve sektoriin istikrarli bir
sekilde biliylimesi, ihracatinin siirdiiriilebilirligi ve sektére dogrudan yabanci sermaye
yatirimlarmin ¢ekilmesi i¢in Oncelikle makro ekonomimizde hizli ve istikrarli ekonomik
biliylimenin saglanmasi, diisiik ve ongoriilebilir enflasyon ile reel faiz oranlari, ihracat1 tesvik
eden, ithalati 6zendirmeyen 1limli doviz kuru dalgalanmalar1 ve yeterli yatirim tesviklerinin

saglanmasi gerekmektedir.

Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Plan1 doneminde yilda ortalama % 8 biiylime hizi ile %
150 artig gosteren ve 1,5 milyon tondan 3,7 milyon tona ¢ikan plastik isleme kapasitesinin,
2006 — 2013 doneminde yilda ortalama % 15 biiyiiyerek 11,5 milyon tona ¢ikmasi ve AB
iilkeleri icinde 3ncii biiyiik plastik isleme kapasitesine erismesi beklenmektedir. 2013 yilinda
plastik sektorii 5,2 milyar dolar direk ve 12,5 milyar dolar da indirek olmak iizere toplam 17,7
milyar dolar ihracat hacmine ulasacaktir. Bu hedefin gergeklesmesi icin 2013 yilina kadar
mevcut plastik hammadde iiretim kapasitesine 8,5 milyon tonluk ilave kapasite yatirimlarinin
yapilmasi, baska bir degisle PETKIM ve diger tesislerin bugiinkii toplam iiretim kapasitesinin
9 kat1 diizeyinde yeni yatirimlarin yapilmasi ve 6zel sektoriin bu yatirimlari yapmasinin tesvik

edilmesi gerekmektedir.

Ekonomimize ve diger sektorlere boylesine katki veren plastik sektdriinlin birinci
oncelikli sorunu plastik hammadde yerli iiretiminin yetersiz olusudur. PETKIM, Tiirk plastik
sektoriiniin gelisimine ¢ok biiylik katkilarda bulunmus ve bulunmaya devam edecektir. Ancak,

gecmiste petrokimya endiistrisine gerekli yatirimlarin yapilamamis olmasi ve rafineri —
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petrokimya entegrasyonunun saglanamamasi nedeniyle bugiin sektor plastik hammadde
temininde % 80 oraninda disa bagimli hale gelmistir. Hammaddede ithal bagimlilig1 firmalarin
hem i¢ hem de dis pazarlarda rekabetci iiretim olanaklarini azaltmaktadir. Bunun sonucu
olarak plastik mamullerinde i¢ pazarda ithalatin pay1 artmakta ve yerli liretim potansiyelinin
kullanim1 yerine ithal mamullere doviz Odenerek dis ticaret aciginin artmasina neden

olunmaktadir.

Plastik sektoriiniin diger onemli problemlerinden bir digeri de, egitimli plastik ara
eleman ihtiyacinin giderek artmasi ve bu ihtiyacin giderilmesine yonelik tesviklerin yetersiz
olmasidir. Yapilan tahminler 6niimiizdeki yillarda, yilda en az 20.000 plastik ara elemanina
ihtiya¢ duyulacagini gostermektedir. Bu sorunun ivedelikle ¢6ziimii icin PAGEV tarafindan
kurulan ve kurulmasi planlanan Anadolu Meslek Liselerine PAGEV kanaliyla yapilan
bagislarin  vergi indirimi kapsamina alinmasi ve PAGEV tarafindan yapilan egitim

harcamalarinin KDV ‘den muaf tutulmasi gerekmektedir.

Dokuzuncu Kalkinma Planmi icin plastik sektoriiniin Temel Stratejik Amag ve

Politikalar1 sunlardir ;

i. Hammaddede disa bagimhhgin azaltilmasi : Plastik hammadde agigimin kapatilmasi
amactyla yeni petrokimya tesislerine yatirrm yapilmasi, PETKIM Ozellestirilmesinde plastik
hammadde yatirimlarinin 6n planda tutulmasi, Rafineri — Petrokimya entegrasyonunun saglanarak
nafta satisinda katma degeri daha yiiksek olan plastik iiretimine dncelik verilmesi ve hammadde
iiretim maliyetlerinin diislirilmesi amaciyla dogalgazdan plastik hammaddesi iiretilmesi igin

gerekli yatirnmlarin yapilmasi.

i. Gelecekte hakim olacak teknolojilere yatirnm. Universitelerde plastik kalip
ve iiretim egitim birimlerinin olusturulmasi, Plastik konusunda ihtiya¢ duyulan ara eleman
ihtiyacinin karsilanmasi amaciyla meslek liselerinin ingaatina 6ncelik verilmesi, Kalip
iiretim sanayicilerine modern kalip {liretim projeleri i¢in arastirma ve proje tesviklerinin
saglanmasi, Sanayicilere maliyet azaltma proje tesviklerinin saglanmasi, AR — GE
Faaliyetlerinin ve uzman isgiicii yetistirilmesinin tesvik edilmesi, KOBI’ler tarafindan
yapilacak AR — GE Yatirimlarina en az % 100 yatirnm indirimi aglanmasi, otomotiv,

savunma ve gemi insa sektorlerinde kompozit kullaniminin yayginlastirilmast,
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iii. Rekabet diizeyinin arttirilmasi : Kayitdisiligin 6nlenerek haksiz rekabetin
ortadan kaldirilmasi, geri doniisiim prosesi i¢in uygulamali projelerin tesvik edilmesi,
sektoriin yilda 3 Milyar Dolar1 gecen dolayli ihracatinin, ihracat kabul edilerek dahilde

isleme rejimi kapsamindaki tesviklerden yararlandirilmasi,

iv. Sektoriin AB ile uyumu : Sektoriin AB’ye uyumu igin proaktif ¢alisilmasi
amaciyla Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 koordinatorliigiinde “Plastik Teknik Komitesi” nin
olusturulmasi, AB’de uygulanan tiim rekabet¢i faktorlerin plastik sektoriinde de

uygulanmasi,

v. Egitim Altyapis1 : Egitimli plastik ara eleman: yetistirmek amaciyla yapilan
PAGEV Anadolu Meslek Liselerine PAGEV kanaliyla yapilan bagislarin, vergi indirimi
kapsamina alinmasi, PAGEV tarafindan yapilan egitim harcamalariin KDV ‘den muaf

tutulmasi, tiniversitelerde plastik kalip tiretim birimlerinin kurulmasi,

vi. Ana ve Yan Sanayiler arasinda isbirligi — giicbirligi : Yerli retim
potansiyelinin daha fazla kullanilmasini temin etmek icin ana ve yan sanayiler arasinda
katma degeri ileri teknoloji iiretimi i¢in kazan — kazan prensibine dayanan rekabet dncesi

isbirligi — giicbirliginin saglanmasi,

Plastik sektorii, dogrudan yabanci sermaye yatirimlari ig¢in potansiyel bir sanayi
koludur. Dogrudan yabanci sermaye yatirimlarinin yapilmas: gereken balica alanlar su sekilde

belirlenmistir ;

i.  Plastik hammadde agiginin kapatilmasi amaciyla yeni petrokimya tesisleri

ii. Ithalatla karsilanan ve siirekli dis ticaret aci1g1 veren mamullerin yerli iiretilere doviz
kaybinin énlenmesi,

iii. Katma degeri biiyilk mamullerin iiretilerek ihrag¢ edilmesi amaciyla, yabanci
sermaye yatirimlart TUBITAK tarafindan yapilan Vizyon 2023 ¢alismasi’nda ortaya ¢ikan
ve gelecekte hakim olacak teknoloji alanlari,

iv. PAGEV Halkali Egitim Kompleksinde Arastirma — Gelistirme, Test Merkezi,

Kalip tasarimi,
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v. Plastik geri doniisiim alt yap1 yatirimlari,
vi. Biiyime hiz1 gerileyen AB iilkelerindeki plastik mamul iiretim tesislerinin

Tiirkiye’ye kaydirilmasi ve AB talebinin Tiirkiye’de tiretilip AB’ye ihrag edilmesi.

Plastik sektortiniin 6nemli problemlerinden bir digeri de, egitimli plastik ara eleman
thtiyacinin giderek artmasi ve bu ihtiyacin giderilmesine yonelik tesviklerin yetersiz
olmasidir. Yapilan tahminler bu giin i¢in yilda en az 12.000, 6niimiizdeki yillarda ise en yilda
en az 20.000 plastik ara elemanina ihtiya¢ duyulacagini géstermektedir. Bu sorunun ivedelikle
¢Oziimii i¢in PAGEV tarafindan kurulan ve kurulmasi planlanan Anadolu Meslek Liselerine
PAGEYV kanaliyla yapilan bagislarin vergi indirimi kapsamina alinmas1 ve PAGEV tarafindan
yapilan egitim harcamalarinin KDV ‘den muaf tutulmasi gerekmektedir. Diger yandan
tiniversitelerimiz bilinyesinde kurulan iki yillik meslek yiiksek okullari gerek plastik
konusunda deneyimli usta egitici, gerekse ders malzemesi yoniinden yetersiz durumdadir. Bu
okullarda verilen egitim kalitesinin artirilmasi sektordeki verimliligi ve kaliteyi olumlu
yonden etkileyecektir. Sektordeki verimliligin artirilmasi ve AR-GE c¢aligmalarinin yeterli
seviyeye getirilmesi i¢cin PAGEV benzeri 6zendirici proje yarigmalart diizenlenmeli,

tiniversitenin sanayiinin i¢ine girmesini saglayacak somut adimlar atilmalidir.
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1.GIRIS

Plastik Sektorii, uluslararasi standart sanayi siniflandirmalari olan US — 97 ‘ye gore
252, NACE / CPA PRODCOM siiflamasina gore 25.21, ISIC Rev.2 siniflamasina gore 35.60
ve HS / CN smiflamasina gore de 39.01 — 39.26 altguruplarinda yer almaktadir. Raporda dis
ticaret verileri, 39.01 — 39.26 GTIP no’lar1 arasinda yer alan plastik ham madde ve mamuller
baz alinarak degerlendirilmistir. Plastik sektorii, petrokimya sanayiinin bir alt grubu olarak
girdisinin % 90’11 bu sektorden saglamaktadir. Plastik sanayii diger sektorlere cok kolay
entegre olabilen bir yapiya sahip olmasi nedeniyle bazen bu sektorlerin icinde de

degerlendirilmektedir.

Plastikler, petrol ve dogal gaz gibi dogal kaynaklardan elde edilen hidrokarbonlar
kullanilarak tiretilmektedir. Monomerlerin kimyasal baglarla polimere doniismesi, plastik
iiretiminin teknik olarak ifadesidir. Polimer molekiiliin yapis1 ve biyiikligli o plastigin

Ozelliklerini belirlemektedir. Plastik sanayiinin temel girdilerini ;

> Termoplastikler,
> Termoset plastikler ve

> Katki maddeleri olusturmaktadir.

Plastikler tiim diinyada cam, metal, kauguk, aga¢, inorganik maddeler gibi
malzemelerin yerine alternatif malzeme olarak veya bu malzemelerle birlikte kullanilan,
gelecegin vazgecgilmez malzemesidir. Plastikler gelisen teknolojiye paralel olarak her giin yeni
uygulamalara imkan saglamaktadir. Gerek ekonomik, gerekse kolay uygulanabilir olmasi,
plastigin diger maddelere gore tliketimini hizla artirmakta ve plastik tiiketiminin fazlaligi,

iilkelerin gelismisliginin gostergelerinden biri olarak degerlendirilmektedir.

» Plastikler, kaynak tasarrufu saglayarak c¢evrenin korunmasina yardimci olur.
Plastik iiretilmesi i¢in diinya toplam hampetroliiniin sadece % 4’1 tiiketilmektedir. Ancak,
ornegin otomobillerdeki her 100 kg plastik parca, Avrupa’da benzin tiiketimini yilda 12

milyon ton, CO, emisyonlarini da yilda 30 milyon ton azaltmaktadir.
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» Plastikler, faydali bir amaca hizmet ettikten sonra, yeniden islenebilir veya
alternatif yakit olarak kullanilabilir. Plastik atiklarin komiire esit bir kalori degeri ve daha

diisiik CO, emisyonlari vardir.

» Plastikler, hava yastiklari, emniyet kemerleri, bebek koltuklari, bisiklet
kasklari, tibbi cihazlar gibi malzemelerin iiretilmesinde kullanilarak hayatimizi daha

giivenli hale getirir.

» Plastiklerin ¢evreyi kirlettigi yoniindeki iddialar son derece yanlis ve
gorecelidir. Nitekim, sigara igmeyen bir yetiskin insan 18, sigara igen insan 24, sigara i¢en
ve arabasl olan insan ise 32 cam agacmin irettigi oksijeni tiiketmektedir. Bir ¢am
agacindan ise sadece 20 adet sandalye yapilabilmektedir. Kag¢ adet cam agacinin kesilmesi
plastikler tarafindan engellenmistir sorusuna verilecek cevap, plastiklerin dogaya olan

katkisinin daha iyi anlasilmasina neden olacaktir.

» Plastikler, tiketim maddelerinin ekonomik ve giivenli  bigimde
ambalajlanmasini saglar. Nitekim Diinyadaki iirlinlerin % 50’sinden fazlasinda plastik
ambalaj kullanilir. Plastik disindaki ambalajlarin agirlig1 ortalama 4 kat, imalat maliyetleri
ve enerji tiiketimleri 2 kat, atik hacimleri de 1,5 katdir. Diger taraftan plastikler suyu
ekonomik, giivenli ve emniyetli bir sekilde muhafaza etmekte ve dagitiminda

kullanilmaktadir.

Plastiklerin ¢esitli sekillerde islenebilme 6zelliginin yaninda maliyet avantajlar1 da
buglin varolan teknolojik gelismelerin ¢ogunda hayati dneme sahip olmalarini saglamstir.
Otomotiv, elektrik ve elektronik sanayiinde plastiklerin kullanilmasinin baglica nedenleri ;
daha iyi tasarimlara imkan verebilmeleri, olaganiistii izolasyon 6zelligi gostermeleri,
par¢alarin miimkiin olan en kii¢lik boyutta imal edilebilmesine olanak vermeleri, montaj

kolaylig1 saglamalar1 ve uygun ve hafif bir depolama 6zelligine sahip olmalaridir.
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Sektorler Bazinda Uretilen Baz1 Plastik Parcalar

Sektorler

Bazi Mamuller

Ambalaj Sanayii

Balonlu naylon, bidon, fi¢i, film, folyo, jelatin,
stre¢ film, kap, kapak, kasa, kutu, sise, lamine
kagit, drgii-cuval, poset

Banyo perdesi, beyaz esya parcalart ve teknik
parcalar, buzdolabi i¢ aksami, buzdolab1 kapi
contasi, CD, kaset vb., camasir makinasi kapak
pargalari, ¢atal, bigak vs., ¢icek saksisi, elektrikli

Ev Esyas: ev aletleri pargalari, firga, hali, paspas, masa
ortiisii, mobilya-bahge i¢in sandalye, koltuk vs.,
mobilya aksesuarlari, mutfak esyasi ve
aksesuarlar raf, tabak

Gida Sanayii Biberon, emzik, ¢ok katkili lamine film, jiklet,

seker vs. kagidi, sise, kavanoz, yiyecek kutusu,
yiyecek tepsisi

insaat Sanayii

Profil (pencere, kapi, vb), boru (igme suyu, pis su
tesisati-elektrik-spiral-kimyasal tagima ve boru
baglanti parcalar1), c¢ati kaplama malzemesi,
dekoratif tavan kaplama malzemesi, elektrik
aksami, elyaf, hortum, levha, kablo-priz-ara
pargalar, plastik lambri, profil, sifon, yer karosu

Tarim Sanayii

Sera oOrtiisii, sulama sistemi

Matbaa - Kirtasiye — Oyuncak

Kalem, klip, atas, lamine kagit, oyuncak, plastik
dosya, plastik folyo

Tekstil Sanayi ve Sportif Esya:

Ayakkabi, terlik, ¢izme, ayakkabi tabani,
ayakkabi1 topugu, boncuk, kiipe, kolye vb., branda
— tente, ¢anta, ¢ocuk bezi i¢in iriinler, diigme,
iplik, kumas, sentetik deri, siinger, tarak, toka,
firca, tespih, spor malzemeleri, raket, top,
tekneler

Tip — Eczacilik - Kozmetik

Siringa, tibbi cihazlar, serum hortumu

Otomotiv - Elektrik — Elektronik - Beyaz ve
Kahverengi Esya

Bobin, burg, conta, makara, masura, pim, devre
tamamlayici, ¢esitli makina pargalari, farlar, trim
parcalar, jant kapaklari, tamponlar, koltuklar
kontrol paneli, yakit sistemleri, kroser ( karoser
panelleri dahil ), kaput-alt1 pargalar i¢ siislemeler
elektrikli parcalar dig siislemeler 1siklandirma
dosemeler diger depolar
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2. MEVCUT DURUM VE SORUNLAR

2.1. Mevcut Durum

2.1.1. Plastik Sektériiniin Ekonomi Icindeki Yeri

Plastikler bliyiik bir katma deger zinciri yaratarak iilkelerin sosyal ve ekonomik
gelismelerine katkida bulunmaktadir. Nitekim, tonu 300 dolar olan hampetrol plastik
hammaddesi haline geldiginde degeri 1900 dolara ¢ikmaktadir. Degisik sektorler i¢in imal

edilen plastik mamul ve ara mamullerinin ton fiyati ise 3.000- 4.000 dolar1 bulmaktadir.

KATMA DEGER ZINCIRI

2000

1500 -

1000

$/TON

500

Ham Nafta P-Ksilen Etilen PTA PE PET - Plastik
Petrol Regine Uriinler

Plastik sektorii Avrupa Birligi’nde 15 milyon kisiye istihdam saglarken, yilda ortalama
160 Milyon euro katma deger yaratmaktadir. Diinya plastik sektdriinde ise 60 milyon kisiye
istthdam saglandigi ve yilda ortalama 700 milyar euro’luk katma deger yaratildigi tahmin
edilmektedir.

Plastik Sektoriiniin Diinya Ekonomisine Katkisi

Avrupa DUNYA
Istihdam 15 Milyon Kisi 60 Milyon Kisi
Katma Deger 160 Milyar Euro 700 Milyar Euro

Kaynak : PlasticsEurope , EuPC

Tiirk plastik sektoriiniin, Sekizinci Plan doneminde biiylime hizi iiretim ve ithalatta %
8, ihracatta % 13 ve yurtici tilketimde % 9 olarak gerceklesmistir. Finansal kriz dénemlerini
de kapsayan bu donemde GSMH artis hiz1 ortalama % 4,5 olarak gergeklesirken, plastik

sektorii lilke ekonomik biiyiimesini ikiye katlamistir.
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Sekizinci Plan Doneminde

Plastik Sektoriiniin Yillik Ortalama Bilyiime Hiz

TON Deger
Bazinda Bazinda
Uretim 8 14
Ithalat 8 13
Thracat 13 12
Yurtici Tiiketim 9 14

Tiirk plastik sektoriiniin, hammadde ve mamul iiretimi ile yarattigi toplam tretim
degeri 2000 yilinda 5,7 milyar dolar iken bu degerin 2005 yilinda 12,4 milyar dolara ¢iktig1
tahmin edilmektedir. Plastik sektoriinlin GSMH i¢indeki payr 2000 — 2005 yillar1 arasinda

ortalama % 4 olarak gerceklesmistir.

Plastik Sektoriiniin GSMH Icindeki Pay1 (%)

Milyon $ 2000 2001 2002 2003 2004 2005/T
GSMH 201.439 148.215 180.892  239.235 299475  314.449
Plastik Hammadde Uretimi 556 494 550 632 831 604
Plastik Mamul Uretimi 5.231 4.363 6.224 7.825 10.368 11.796
Toplam Plastik Uretimi 5,787 6.858 8.776 10.460 13.204 12.400
Plastik / GSMH ( % ) 4 5 5 4 4 4

2000 — 2005 yillar1 arasinda Tiirk plastik sektor ithalatinin toplam kimyasallar ithalati
icinden ortalama % 31, toplam imalat sanayi ithalat1 i¢ginden ortalama % 7 ve toplam iilke
ithalati icinden de ortalama % 5 pay aldig1 goriilmektedir.

Plastik ithalatimin Yeri

( Milyon $ Bazinda % )
2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2005/t
Kimyasallar Ithalat1 I¢indeki Pay1 294 27,3 30,1 32,6 33,5 34,8
Imalat Sanayi Ithalat1 Igindeki Pay1 5,7 6,3 7,0 7,4 7,1 7,6
Toplam Ulke ithalat: Igindeki Pay1 4,0 4.1 4,6 4,9 4.9 5,1

Kaynak : DIE Dis Ticaret Istatistikleri

Diger taraftan, 2000 — 2005 yillar1 arasinda Tiirk plastik sektoriiniin direk ihracatinin,
toplam kimyasallar ihracati icindeki payr ortalama % 48, toplam imalat sanayi ihracati
icindeki ortalama pay1 % 2,4 ve toplam iilke ihracati i¢indeki ortalama pay1 da % 2 olarak
gergeklesmistir.
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Plastik Direk ihracatimin Yeri

( Milyon $ Bazinda % )
2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005/t
Kimyasallar Thracat1 I¢indeki Pay1 40,1 | 44,6 | 447 | 50,2 | 51,6 54,7
Imalat Sanayi Ihracati Igindeki Pay1 2,2 24 2,2 2.4 2,5 2,7
Toplam Ulke Ihracat: I¢indeki Pay1 1,8 1,9 1,9 2,0 2,1 2,3

Kaynak: DIE Dis Ticaret Istatistikleri

Plastik sektoriiniin mamul ve aramamul iiretim yaptig1 diger sektorlerce ihrag edilen
dolayli ihracat1 3 milyar dolarin iizerindedir. Bu sekilde yapilan ihracat da dahil edildiginde
sektor ihracatinin kimyasallar thracatindan % 50 fazla oldugu ve imalat sanayi ithracatinin ve
tilke ithracatinin da % 7 sini olusturdugu goriilmektedir.

Plastik Dolayh ve Dolaysiz ihracatimin Yeri

( Milyon $ Bazinda % )
2000 2005/T
Kimyasallar Thracati igindeki Pay1 162,2 155,1
Sanayi Ihracati Igindeki Pay1 8,9 7,0
Toplam Ihracat I¢indeki pay1 7,3 6,6

2.1.2. Sektordeki Kuruluslar:

Tiirk plastik sektoriinde, cogu kiiciik ve orta dlgekli firmalar olmak {izere 6.000°ne
yakin firma faaliyet gdstermektedir. Bu firmalarin % 63’1 plastik mamul iireticisi olup, bunu
% 16 ile makine ve ekipman ve % 12 ile hammadde ve yardimci madde iireticileri takip
etmektedir.

Plastik Sektoriinde Faaliyet Gosteren Firmalar

( Uretim Konularina Gére Dagilim )

1;:;:‘ % Dagilim
Mamul 3,758 63
Makine ve Ekipman 934 16
Ham ve Yrd. Madde 709 12
Fason Uretim 440 7
Yar1t Mamul 148 2
Toplam 5.989 100

Kaynak : PAGEV Bilgi Bankasi

Plastik sektoriinde 2005 yili itibariyle 113 firmanin yabanci sermaye ortakli§i mevcut

olup, bu firmalarin toplam sermayelerinin yaklasik % 71°1 yabanci sermayedir.
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Plastik Sektoriinde Yabanci Sermaye Orani

(%)
Plastik Toplam
Sektorii | Imalat Sanayii
Firma Adedi 113 1.667
Mevcut Yabanci Sermaye ( Trilyon TL ) 67,2 3.187,6
Toplam Sermaye ( Trilyon TL 95,3 5.411,1
Bu Firmalarda Yabanci Sermaye / Toplam Sermaye ( % ) 71 59

Kaynak : Hazine Miistesarlig1

Yabanci sermayenin iilke dagiliminda Almanya % 21,2 ile birinci siray1 alirken Italya % 8,8

ile ikinci, Ingiltere % 7,1 ile {igiincii siray1 almaktadir. ( Ek : 1)

2004 yilinda plastik sektoriinde ( kaucuk dahil ) faaliyet gosteren 18 firma ISO Siralamasinda

Plastik Sektoriinde Yabanci Sermaye Orani

(%)

ULKELER ADET % DAGILIM
Almanya 24 21,2
Italya 10 8,8
Ingiltere 8 7,1
Hollanda 6,2
AB.D 6,2
Tsrail 5,3
Diger 27 Ulke 51 452
TOPLAM 113 100,0

Kaynak : Hazine Miistesarlig1

ilk 500 firma arasina, 22 firma da ikinci 500 firma arasina girmistir. ( Ek : 2)

Plastik sektorundeki

gostermektedir. Bunu % 14’le I¢ Anadolu ve % 10’la Ege bolgesi takip etmektedir.

6.000’e yakin firmanin %

Plastik Sektoriinde Faaliyet Gosteren Firmalar

66’s1 Marmara bolgesinde faaliyet

( Bolgesel Dagilim )
Say1 % Dagilim
Marmara 3.947 65,9
I¢c Anadolu 808 13,5
Ege 622 10,4
Akdeniz 232 3,9
Gilineydogu Anadolu 222 3,7
Karadeniz 107 1,8
Dogu Anadolu 51 0,9
TOPLAM 5.989 100,0

Kaynak : PAGEV Bilgi Bankasi
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2.1.3. Uretim Kapasitesi

Plastik sektorli, ozellikle son yirmi yildir gelisme gosteren iilkemizin geng
sektorlerinden birisidir. Kaydedilen gelisme ile dogru orantili olarak sektoriin iiretim
kapasitesi de artis géstermistir. Plastigin tiptan, ingaata, tekstilden otomotive kadar ¢ok sayida
sanayi kolunda kullanilmasi ve kullaniminin giderek artmasi nedeniyle, plastik mamul
kullanan diger tiim sanayi kollarindaki iiretim performansinin, plastik iiretim kapasitesinin

artmasina dogrudan etkisi olmaktadir.

2.1.3.1. Plastik Hammade Uretim Kapasitesi

Tiirkiye nin 2005 yil1 itibariyle plastik hammadde {iretim kapasitesi yi1lda 844.000 ton
olup bunun 700.000 tonu ( % 83 ) PETKIM’e, 67.000 tonu PS iireten BASER ve TUPRAS’a,
77.000 tonu da miithendislik plastikleri imal eden diger firmalara aittir.

Plastik Hammadde Uretim Kapasitesi

(Ton/Y1l)
2.000 2.005 % Artig
PETKIM 572.000 700.000 22
TUPRAS 27.000 27.000 -
BASER 40.000 40.000 -
DIGERLERI ( Miihendislik Plastikleri ) 64.000 77.000 20
TOPLAM 703.000 844.000 20

2000 — 2005 yillar1 arasinda, plastik hammadde iiretim kapasitesi, PETKIM de % 22,
sektorde de toplam olarak % 20 oraninda artig gostermistir. 2005 yil1 itibariyle, plastik
hammadde kurulu kapasitesi iginde % 37 ile en biiyiik pay AYPE’ye ve % 18 ile PVC’ye

aittir.

Plastik Hammadde Cinslerine Gore Uretim Kapasitesinin Dagilimi

(%)

2.000 2.005
AYPE 30 37
PVC 28 18
PP 11 17
YYPE 9 11
MUH.PLAST 9 9
PS 13 8
TOPLAM 100 100
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2.1.3.2. Plastik isleme Kapasitesi

Sektorde ¢ok sayida firmanin ¢ok sayida ve degisik plastik mamuller liretmesi ve
firmalardan bilgi temin edilememesi nedeniyle, kurulu kapasitenin mamuller bazinda saglikli
olarak tespit edilmesi miimkiin olamamaktadir. Diger taraftan, plastik mamul iireticisi birgok
firmanin otomotiv, beyaz esya, elektrik ve elektronik sanayi kollarina entegre olduklar1 da

goriilmektedir.

Bu nedenlerle raporda, plastik iiriinlerinde mevcut kurulu kapasite, isleme kapasitesi

olarak alinmis ve toplam isleme kapasitesine asagidaki formiil kullanilarak erigilmistir ;

Plastik Isleme Kapasitesi = ( Plastik Hammadde Uretimi ) + ( Plastik Hammadde ithalat1 ) — (
Plastik Hammadde ihracati)

Bu agidan degerlendirildiginde, Tiirkiye’nin plastik isleme kapasitesinin, Sekizinci
Kalkinma Plan1 doneminde, yilda ortalama % 8 biiyiime hiz1 ile % 150 artis gosterdigi ve 1,5
milyon tondan 3,7 milyon tona ¢iktig1 goriilmektedir.

Plastik isleme Kapasitesi

(1.000 Ton)
1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/T
Plastik isleme 1.497 2.021 1.678 2.359 2.698 3.317 3.748
% Artis 35 -17 41 14 23 13
Tiirkiye'nin Plastik isleme Kapasitesi
4.000.000
3.500.000
3.000.000
2.500.000
S 2.000.000
1.500.000 - 7
1.000.000 - /
500.000 - /
0 2. ‘
1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/T
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2.1.3.3. Plastik isleme Kapasitesinin Alt Sektorlere Dagilimi

Plastik isleme sektoriinde kurulu kapasitenin igleme teknolojileri agisindan asagidaki

alt sektorler bazinda degerlendirilmesi miimkiindiir.

e Enjeksiyonla Kaliplama
e Film-Levha-Yer Karosu
e Sigirerek Kaliplama

e Plastik Halat imalati

e Kablo Imalati

e Boru imalat:

e Profil imalati

e Kopiik Imalati

Plastik isleme sektoriinde faaliyet gdsteren firmalar bu isleme teknolojilerinin birini
veya birkagin1 kullanarak degisik plastik malzemeler iretebilmektedir. Plastik isleme
sektoriinde mevcut kurulu kapasitenin isleme teknolojileri bazinda dagilimi asagida sekilde

tahmin edilmektedir ;

Alt Sektorler itibariyle
Uretim Kapasitesinin % Dagilim

Alt Sektorler % Dagihm
Film Levha 32
Boru Profil 21
Enjeksiyon Kaliplama 18
Sisirme ile Kaliplama 8
Kopiik 5
Cuval 7
MB Graniil 3
Kablo 3
Suni Deri 1
Halat imalati 1
Elyaf 1
TOPLAM 100

Kaynak : 8.nci 5 Yillik Kalkinma Plan1 Plastik OiK Raporu
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2.1.4. Uretim
2.1.4.1. Plastik Hammadde Uretimi

Tiirkiye’de plastik hammadde {iretiminin % 80’inden fazlas1 PETKIM tarafindan

gerceklestirilmektedir. 2005 yilinda etilen iiretim tesislerinin devreye alinmasinda yasanan 4

aylik gecikme nedeniyle PETKIM’in toplam iiretim i¢indeki pay1 % 79 olarak gergeklesmistir.

PETKIM disinda Baser ve TUPRAS’1n da plastik hammaddesi iirettigi ve toplam iiretimden %

15 civarinda pay aldig1 goriilmektedir. Toplam tiretimin % 9 — 10’unu olusturan miihendislik

plastikleri ise ¢cok sayida firma tarafindan yurt disindan ithal edilmektedir.

tablo ve grafikte verilmis olup, {iretimin 2005 yilinda PETKIM tevsi yatirimi nedeniyle

Plastik Hammadde Uretiminin Kuruluslara Dagilim

(Ton)
2000 2005/T
Petkim 482.464 477.000
Bager — Tiiprag 53.600 53.600
Mihendislik Plastikleri 51.200 69.400
Plastik Hammadde Uretimi 587.264 600.000

Plastik Hammadde Uretiminin Kuruluslara Dagilim

(%)
2000 2005/ T
Petkim 82 79
Baser — Tiipras 9 9
Miihendislik Plastikleri 9 12
TOPLAM 100 100

iiretime 4 ay ara vermesi sonucu % 10 azaldig1 goriilmektedir.

Plastik Hammadde Uretimi

Plastik hammadde toplam iiretiminin Sekizinci Plan Donemindeki gelisimi asagidaki

(1.000 Ton )

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/ T
Toplam Uretim 597 587 562 622 584 666 600
% Artis 2 4 11 6 14 -10
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680.000
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640.000
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540.000 -
520.000 -
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Toplam Plastik Hammadde Uretimi
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2.1.4.2. Plastik Mamul Uretimi:

2002 2003

2004 2005/T

Plastik sanayii’nde bazi istisnalar hari¢ hemen hemen tiim plastik mamul, yar1 mamul,

hammadde ve yardimci maddeleri tiretilmektedir. Bu {iriinlerin disinda firmalar fason {iretim

de yapmaktadir.

Tiirk Plastik Sanayii’nde Baslica Uretim Konular
MAMUL VARE | B piicr | FASON
MAMUL MADDE URETIM
Elektrik, elektronik, . . Ekstrude
telekomunikasyon Cubuk Boya Regineleri Parcalar
. Enjeksiyon
Ev Esyasi Film Dolgular Parcalar
. Kaliplama -
Gida Ambalaji Levha Kompaundlart Sisirme Pargalar
Ambalaj Profil Katkilar Kauguk
Kaplama

Hediyelik Dekoratif Esya, | Kopilik .
Bijuteri Malzemeler Kauguklar Plastik Kaplama

S . Polimerizasyon A
Hobi, Eglence Diger Malzemeleri Baski Isleri
; Sentetik Elyaf, Kil ve .
Ingaat Bantlar Silikon Kaplama
Kirtasiye Tanitim Termoplastikler
Otomotiv Yapistiricilar
Saglik, Kisisel Bakim Digerleri
Sehir Mobilyalar1
Tarim
Teknik Emniyet
Teknik Pargalar
Tekstil
Dayanikli Tiketim
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1999 yilinda 1.5 milyon ton olarak gergeklesen plastik mamul iiretimi 8.nci plan doneminde %

150 artarak 3,7 milyon tona ¢ikmis ve yilda ortalama % 8 artig gostermistir.

Plastik Mamuller Uretimi

(1.000 Ton)
1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/ T
Plastik Isleme 1.497 2.021 1.678 2.359 2.698 3.317 3.748

Plastik Mamul Uretimi

4.000.000

3.500.000 - /
3.000.000

2.500.000 /

Ton

2.000.000 -
1.500.000 -
1.000.000 -

500.000 -

0

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/ T

2.1.5. Uriin Standartlar
Plastik mamullerde belirli bir standarda gore iiretim yapma konusu, gerek i¢ gerek dis

pazarlardaki rekabet ortamina bagli olarak hiz kazanmig olup, sektdrde calisan isletmelerin
cogu “Kalite Giivence Sistemi”ne gegmek i¢in biit¢elerinden bu konuya 6denek ayirmislardir.
Buna paralel olarak cogu firmanin TSE’den belge aldiklari ve bazi firmalarin da ozel
akreditasyon firmalarindan veya yabanci firmalardan kalite giivence belgesi almaya
calistiklar1 goriilmektedir. Thracatin giderek artmasi ve ihracat pazarlarindaki kiiresel rekabet,
iiretimi  standartlasma agisindan olumlu yo6nde etkilemektedir. Plastik mamuller igin

Tiirkiye’de kullanilan mecburi satndardlar ( Ek -3 ) de verilmektedir.
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2.1.6. Kapasite Kullanimu:

Sektorde ¢ok sayida firmanin ¢ok degisik plastik mamuller iiretmesi nedeniyle
sektorde kapasite kullanimi saglikli olarak belirlenememektedir. Ancak, plastik mamullerinin
kullanildig1 diger sektorlerdeki kapasite kullanimi ve ihracatta saglanan gelismeler, plastik
sektoriinde kapasite kullaniminin artmasina neden olan faktorler olarak ortaya ¢ikmaktadir.
Firmalardan alinan bilgilere gore plastik sektdriinde kapasite kullanim orani, finansal kriz

donemleri disindaki yillarda % 70 — 80 araliklarinda gergeklesmistir.

2.1.7. Maliyetler

Sektorde ¢ok sayida firmanin ¢ok degisik mamuller {iiretmesi nedeniyle sinai
maliyetlerin firma veya mamuller bazinda rakamsal olarak ifadesi miimkiin degildir. Ancak
sektorii yonlendiren firmalardan alinan bilgiye gore toplam sinai maliyetin ortalama % 70’ini
ham madde, % 15’ini de iscilik olusturmaktadir.

Sinai Maliyet Kalemleri

Maliye Kalemleri Ortalama % Pay1
Hammadde 70
Yardimc1 Madde 5
Iscilik 15
Enerji 4
Diger 6
TOPLAM 100

Sektoriin hammadde de % 80 oraninda disa bagimliligi ve hammaddenin toplam
maliyet i¢inde % 70 gibi 6nemli bir pay almasi, maliyetlerin petrol fiyatlarina ve doviz
kurlarina karst ¢ok hassas oldugunu gostermektedir. Diger taraftan, maliyetin % 15’ini
olusturan iscilik iginde sosyal giivenlik pay1 rakip iilkelere kiyasla biiyiiktiir. Enerji
maliyetlerinin rakip tlilkelere kiyasla pahali olmasi, toplam sinai maliyetin artmasina neden

olurken, sektoriin rekabetgi liretim olanaklarini olumsuz yonde etkilemektedir.

2.1.8. Dis Ticaret: .
Raporda, plastik hammaddesi ve plastik mamul dis ticareti, GTIP no’lar1 bazinda

incelenmis olup, GTIP no’larmin ihtiva ettigi hammadde ve mamul isimleri ( Ek — 4 ) ve ( Ek

—5) ‘de verilmektedir.
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2.1.8.1. ithalat:

2.1.8.1.1.Plastik Hammadde ithalati

Yerli plastik hammadde iiretiminin ihtiyaci karsilamamasi nedeniyle Sekizinci Plan
doneminde hammadde ithalati1 ton bazinda % 115 artis gostererek 2005 yilinda 3,3 milyon
tona ylikselmistir ( Ek — 6 ). 39.02 pozisyonunda yer alan hammaddeler toplam hammadde

ithalat1 i¢inde % 36 ile 6n siray1 almistir.

Plastik Hammadde ithalati

(1.000 Ton)

GTiP NO 2000 2005/ T
39.01 308,5 689,6
39.02 494.6 1.203,2
39.03 168,2 350,5
39.04 272,1 523,2
39.05 7,9 20,0
39.06 36,2 80,1
39.07 164,9 292,7
39.08 24,6 45,1
39.09 41,2 62,1
39.10 6,0 10,9
39.11 6,3 9,3
39.12 11,2 15,5
39.13 2,0 2,4
TOPLAM 1.543,9 3.304,5

Kaynak : DIE, D1s Ticaret Istatistikleri
2000 yilinda 1,6 milyar dolar olan plastik hammadde ithalati, 2005 yilinda 4,4 milyar
dolara ¢ikmustir. ( Ek — 7 ). Plastik hammadde ithalatinin ton bazinda % 115 artisina karsilik,
dolar bazinda % 182 artis gostermesi, hammmadde ithal fiyatlarinin artis gdsterdigini

vurgulamaktadir.
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Plastik Hammadde ithalati( Milyon $ )

GTIiP NO 2000 2005/ T
39.01 2644 873,7
39.02 375,7 1.181,6
39.03 178,4 532,6
39.04 218,8 552,4
39.05 17,7 49,0
39.06 68,2 177,3
39.07 228,3 591,7
39.08 49,8 111,9
39.09 77,1 152,0
39.10 24,0 62,7
39.11 8,1 17,6
39.12 41,5 80,9
39.13 7,3 12,2
TOPLAM 1.559,4 4.395,7

Kaynak : DIE, D1s Ticaret Istatistikleri

2.1.8.1.2.Plastik Mamul ithalati

Sekizinci Plan doneminde plastik mamul ithalati ton bazinda % 56 ( Ek — 8 ) ve dolar

bazinda da % 110 artis gdstermistir. (Ek—9)

Plastik Mamul ithalati( 1.000 Ton )

GTIiP NO 2000 2005 (T)
39.14 1,7 3,0
39.15 0,0 10,8
39.16 4.9 7,1
39.17 5,9 10,8
39.18 16,6 20,7
39.19 10,7 23,7
39.20 49,8 109,0
39.21 24,9 31,1
39.22 0,5 3,5
39.23 48.5 30,3
39.24 3,5 5,9
39.25 3,2 5.7
39.26 27,5 48.0
TOPLAM 197,7 309,4

Kaynak : DIE, Dis Ticaret Istatistikleri
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Plastik Mamul ithalati( Milyon § )

GTIiP NO 2000 2005 (T)
39.14 2,5 55
39.15 0,1 7.8
39.16 16,5 30,1
39.17 35,7 89,5
39.18 29,0 37,8
39.19 51,7 126,0
39.20 129,7 329,0
39.21 76,8 117,5
39.22 42 26,0
39.23 74,3 137,4
39.24 11,7 26,7
39.25 15,4 29,6
39.26 172,7 342,1
TOPLAM 620,1 1.305,1

Kaynak : DIE, D1s Ticaret Istatistikleri

Toplam olarak degerlendirildiginde plastik sektoriiniin 2005 yilinda 3,6 milyon ton
plastik hammmaddesi ve plastik mamul ithal eder duruma geldigi ve ithalat i¢in 5,7 milyar

dolar doviz 6dendigi goriilmektedir.

PLASTIK iITHALATI ( 1.000 Ton )

2000 2005 (T)
Plastik Hammadde 1.544 3.304
Plastik Mamul 198 309
TOPLAM 1.742 3.614

Plastik ithalati - 1.000 Ton

4.000 -
3.500
3.000 -
2.500 -
2.000
1.500
1.000 -

500

2000 2001 2002 2003 2004 2005 (T)

Hammadde m Mamul ‘
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PLASTIK iTHALATI ( Milyon $ )

2000 2005 (T)
Plastik Hammadde 1.559 4.396
Plastik Mamul 620 1.305
TOPLAM 2.179 5.701

Plastik ithalati - Milyon $

6.000 -
5.000
4.000
3.000
2.000

1.000 \ N \

2000 2001 2002 2003 2004 2005 (T)

Hammadde m Mamul ‘

2.1.8.2. ihracat :

2.1.8.2.1.Plastik Hammadde Thracati

Sekizinci Plan doneminde plastik hammmadde ihracati ton bazinda % 41 artarak 2005
yilinda 155 bin tona ¢ikmugtir. Thracatin iginde en biiyiik kalemi 39.07 GTIP no’lu plastik
hammaddeleri olusturmaktadir. (Ek —10)
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Hammmadde Thracati( 1.000 Ton )

GTIP NO 2000 2005
39.01 11,9 7,3
39.02 0,8 4.6
39.03 1,1 1,6
39.04 7,1 4.0
39.05 8,6 12,3
39.06 14,6 41,5
39.07 42,7 50,3
39.08 2.4 5,2
39.09 11,2 16,2
39.10 0,9 2,4
39.11 0,0 0,1
39.12 8,6 9,1
39.13 0,0 0,1

TOPLAM 110,0 154,6

Kaynak : DIE, Dis Ticaret Istatistikleri

Sekizinci Plan doneminde plastik hammaddelerinde ihracatin dolar bazinda % 128 artis

gosterdigi ve 2005 yilinda da 240 milyon dolara eristigi goriilmektedir. ( Ek — 11)

Hammadde Thracati( Milyon $ Ton )

GTiP NO 2000 2005
39.01 9,2 9,7
39.02 0,7 7,1
39.03 1,2 2,5
39.04 54 4,8
39.05 5,6 13,1
39.06 11,9 57,8
39.07 42,2 92,7
39.08 34 12,6
39.09 7,7 22,5
39.10 2,2 6,9
39.11 0,1 0,5
39.12 7,4 9,5
39.13 0,1 0,4
TOPLAM 97,0 240,0

Kaynak : DIE, Dis Ticaret Istatistikleri

2.1.8.2.2.Plastik Mamul ihracati
Plastik sektoriince gerceklestirilen direk ihracat Sekizinci Plan déneminde ton bazinda %

210, dolar bazinda ise % % 261 artis gostererek 2005 yilinda 612 bin ton ve 1,45 milyar dolara

cikmistir. ( Ek — 12 ve Ek — 13)
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Plastik Mamul ihracati( 1.000 Ton )

GTIP NO 2000 2005 (T)
39.14 0,1 0,0
39.15 7,3 10,7
39.16 8,1 60,9
39.17 26,2 108.6
39.18 1,6 9,7
39.19 2,5 3,6
39.20 53,6 115,1
39.21 5,0 20,4
39.22 3,5 12,5
39.23 47,1 113.9
39.24 18,7 42,9
39.25 11,6 45,8
39.26 11,9 34,1
TOPLAM 197,1 578,2

Kaynak : DIE, Dis Ticaret Istatistikleri

Plastik Mamul Ihracati( Milyon $ )

GTIP NO 2000 2005 (T)
39.14 0,1 0,0
39.15 2,2 7,4
39.16 13,6 118,3
39.17 40,8 2454
39.18 2,6 18,4
39.19 6,5 15,0
39.20 126,1 303,8
39.21 12,5 67,9
39.22 10,3 53,7
39.23 97,1 2713
39.24 33,9 113,4
39.25 22,0 112,2
39.26 34,3 123,2
TOPLAM 401,7 1.450,0

Kaynak : DIE, Dis Ticaret Istatistikleri

Toplam olarak degerlendirildiginde, sektor direk ihracatinin 2005 yilinda 767.000 ton ve
1,7 milyar dolara ulastig1, toplam direk ihracatin ton bazinda % 80, dolar bazinda da % 86’sinin

plastik mamul ihracat ile saglandigi goriilmektedir.

PLASTIK iIHRACATI (1.000 Ton)

2000 2005 (T)
Plastik Hammadde 110 155
Plastik Mamul 197 612
TOPLAM 307 767
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PLASTIK IHRACATI ( Milyon $)

2000 2005 (T)
Plastik Hammadde 97 240
Plastik Mamul 402 1,450
TOPLAM 499 1,690

Plastik ihracati - 1.000 Ton

700
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Plastik ihracati - 1.000 $
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2.1.8.3. Dis Ticaret Dengesi

Yerli iretimin yetersiz olmasi nedeniyle plastik hammmadde dis ticaret acigi giderek
artmaktadir. Plastik hammmadde dis ticaret agig1 2000 yilinda 1,4 milyon ton ve 1,5 milyar dolar iken
2005 yilinda 3,1 milyon tona ve 4,1 milyar dolara kadar ¢ikmustir. (Ek 14 ve EkK—15)
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Plastik Hammmade Dis Ticaret A¢igi

(1.000 Ton )

GTIP NO 2000 2005/ T
39.01 -296,6 -682,3
39.02 -493 8 -1.198,6
39.03 -167,2 -348.9
39.04 -265,0 -519,2
39.05 0,7 7,7
39.06 21,6 -38,6
39.07 -122.2 2423
39.08 222 -39,9
39.09 -30,0 -45.8
39.10 5,1 -8.,6
39.11 -6,3 9.2
39.12 2,6 -6,5
39.13 22,0 2.3
TOPLAM | -1.433,9 | -3.149,9

Kaynak : DIE, Dis Ticaret Istatistikleri

Plastik Hammmade Dis Ticaret A¢igi

( Milyon $)

GTIP NO 2000 2005
39.01 -255,2 -864,1
39.02 -375,0 -1.174,6
39.03 -177,3 -530,1
39.04 -213,3 -547.,5
39.05 -12,2 -35,9
39.06 -56,3 -119,5
39.07 -186,1 -499.0
39.08 -46,4 -99.3
39.09 -69,4 -129,5
39.10 21,8 -55,8
39.11 -8,0 -17,1
39.12 -34,1 71,4
39.13 27,2 -11,9
TOPLAM | -1.462,32 | -4.156,0

Kaynak : DIE, D1s Ticaret Istatistikleri

Plastik hammadde de biiyiik olciide dig ticaret agig1 mevcut iken plastik mamullerde ton ve

dolar bazinda dis ticaret fazlasi verilmektedir. ( Ek — 16 ve Ek — 17)

72



Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim ilaglar1 Calsima Grubu Raporu

Plastik Mamul Dis Ticaret Dengesi( 1.000 Ton )

| GTiPNO | 2000 | 2005(T) |
39.14 -1,6 2,9
39.15 7.2 -0,3
39.16 3,2 62,7
39.17 20,2 105,6
39.18 -15,0 -8,1
39.19 -8,2 -19.8
39.20 3,8 10,1
39.21 -19.9 29,5
39.22 3,0 9,5
39.23 -1,4 85,7
39.24 15,3 38,0
39.25 8,4 44,7
39.26 -15,6 -13,0
TOPLAM | -1 303,0

Kaynak : DIE, D1s Ticaret Istatistikleri
Plastik Mamul Dis Ticaret Dengesi( Milyon $ )

GTIP NO 2000 | 2005(T)
39.14 2.4 5,5
39.15 2,1 0,5
39.16 2.9 88,2
39.17 5,1 156,0
39.18 26,4 19,4
39.19 452 -111,0
39.20 3.6 25,2
39.21 64,3 49,6
39.22 6,1 27,7
39.23 22,8 133,9
39.24 22,1 86,7
39.25 6,6 82,6
39.26 1384 219,0

TOPLAM | -218 145,0

Kaynak : DIE, D1s Ticaret Istatistikleri

Toplam olarak degerlendirildiginde 2005 yilinda, plastik mamullerde fazla verilmekle birlikte
hammmadde dis ticaret a¢i181 nedeniyle sektoriin toplam dis ticaret agigi 2,9 milyon ton ve 4,2 milyar

dolar olarak gerceklesmistir.

PLASTIK DIS TICARET DENGESI (1.000 Ton )

2000 2005 (T)
Plastik Hammadde -1.434 -3.150
Plastik Mamul -1 303
TOPLAM -1.435 -2.847
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PLASTIK DIS TICARET DENGESI ( Milyon $)

2000 2005 (T)
Plastik Hammadde -1.462 -4.156
Plastik Mamul -218 145
TOPLAM -1.681 -4.011

2.1.8.4. Ortalama ithalat ve ihracat fiyatlar

Plastik hammadde dis ticaretinde ortalama ithalat ve ihracat fiyatlari, ihracat fiyatlarinda artis

olmakla beraber birbirini dengeler seviyededir. (Ek— 18, 19)

PLASTiK HAMMADDE ORTALAMA FiYATI

($/Kg)
2000 2005 (T)
Ithal Fiyat: 1,01 1,33
Thrag Fiyati 0,88 1,43

Plastik Hammadde Fiyatlari

1,60 -
1,40 -
1,20
1,00 -
0,80 -
0,60 -

0,40 -
0,20 -
0,00 - ‘

$/KG

\ B

2000 2001 2002 2003 2004 2005 (T)

‘m ithal Fiyati mihrag Fiyati \

Ancak plastik mamul dis ticaretinde ortalama ithal fiyatlari, ortalama ihrag fiyatlarinin hemen
hemen iki kat1 diizeyindedir. Bu durum, Tiirkiye’nin katma degeri diigiik mamulleri ihrag ettigini ve

katma degeri biiyiik mamulleri ise ithalat yoluyla karsiladigin1 géstermektedir. ( Ek — 20, 21 )

PLASTiK MAMUL ORTALAMA FiYATI

($/Kg)
2000 2005 (T)
Ithal Fiyati 3,14 4,22
Ihrag Fiyati 2,04 2,36
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Plastik Mamul Fiyatlar

T T &
2000 2001 2002 2003 2004 2005 (T)

\ ithal Fiyati mihrag Fiyati \

2.1.8.5.ithalatin Ulke Gruplarina Dagilimi

2.1.8.5.1.Plastik Hammadde Ithalatimin Ulke Gruplarina Dagilim

Plastik hammadde ithalatinin ton ve dolar bazinda iilke gruplarina dagilimi ( Ek — 22
ve 23 ) de verilmis olup, 2005 yilinda AB iilkelerinin paymnda 6nemli bir gerileme, Diger
Avrupa, Afrika, Orta Dogu ve Serbest Bolgelerin payinda ise artis goriilmektedir

Plastik Hammadde Ithalatinin Ulke Gruplarina Dagilim

(% -Ton)
ULKE GRUBU 2000 2005 (T)
AB Ulkeleri 65,7 18,5
Diger Avrupa Ulkeleri 15,1 21,0
Ortadogu Ulkeleri 7.9 17,4
Diger Asya Ulkeleri 7,9 7,1
Afrika Ulkeleri 0,0 12,4
Giiney Amerika Ulkeleri 0,3 0,1
Kuzey Amerika Ulkeleri 2.9 7,3
Serbest Bolgeler 0,1 16,2
Okyanusya 0,0 0,1
Diger Ulkeler 0,0 0,0
TOPLAM 100,0 100,0

Kaynak : DIiE, D1s Ticaret Istatistikleri
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Plastik Hammadde ithalatimn Ulke Gruplarina Dagihm
( % - Milyon $)

ULKE GRUBU 2000 2005(T)

AB Ulkeleri 65,7 18,5
Diger Avrupa Ulkeleri 15,1 21,0
Ortadogu Ulkeleri 7.9 17,4
Diger Asya Ulkeleri 7,9 7,1
Afrika Ulkeleri 0,0 12,4
Giiney Amerika Ulkeleri 0,3 0,1
Kuzey Amerika Ulkeleri 2,9 7,3
Serbest Bolgeler 0,1 16,2
Okyanusya 0,0 0,1
Diger Ulkeler 0,0 0,0

TOPLAM 100,0 100,0

Kaynak : DIE, Dis Ticaret Istatistikleri
2.1.8.5.2.Plastik Mamul ithalatimn Ulke Gruplarina Dagilimi

Plastik mamul ithalatinin ton bazinda % 55’1, dolar bazinda ise % 63’ AB
iilkelerinden yapilmaktadir. Diger Avrupa iilkeleri ile birlikte Avrupa toplam mamul
ithalattimizdan ton bazinda % 64, dolar bazinda ise % 72 pay almaktadir. Ortadogu digindaki
diger Asya lilkelerinin toplam plastik mamul ithalatimizdan aldig1 pay artig gostermektedir. (

Ek —24,25)

Plastik Mamul ithalatinin Ulke Gruplarina Dagilim

(%)
DOLAR
TON BAZINDA BAZINDA
Ulke Grubu 2000 2005 2000 2005
AB Ulkeleri 66,9 54,6 70,7 63,3
Diger Avrupa Ulkeleri 9,7 9,0 9,9 8,6
AVRUPA TOPLAM 76,6 63,6 80,6 71,9
Ortadogu Ulkeleri 4,1 4,0 2.2 2,7
Diger Asya Ulkeleri 15,5 28,6 12,0 20,1
Afrika Ulkeleri 0,1 1,0 0,1 0,3
Gliney Amerika Ulkeleri 0,2 0,4 04 04
Kuzey Amerika Ulkeleri 2,5 1,9 4.4 3,7
Serbest Bolgeler 0,4 0,4 0,2 0,7
Okyanusya 0,6 0,1 0,1 0,2
TOPLAM 100,0 100,0 100,0 100,0

Kaynak : DIE, Dis Ticaret Istatistikleri
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2.1.8.6.ihracatin Ulke Gruplarina Dagilim

2.1.8.6.1.Plastik Hammadde Thracatinin Ulke Gruplarina Dagilim

Tiirkiye’nin plastik ham madde ihracatinin ton bazinda % 21°i, dolar bazinda da %
14’1 AB iilkelerine yoneliktir. Afrika, Orta Dogu ve Asya iilkeleri ihracattan 6nemli pay alan
iilkeleri olugturmaktadir. ( Ek — 26 ,27)

Plastik Hammadde ihracatimn Ulke Gruplarina Dagihm
(% -1.000 Ton )

ULKE GRUPLARI 2000 | 2005/T

AB Ulkeleri 35,6 20,9
Diger Avrupa Ulkeleri 19,1 16,7
Ortadogu Ulkeleri 25,5 26,6
Diger Asya Ulkeleri 3,1 25,3
Afrika Ulkeleri 21,7 36,9
Giiney Amerika Ulkeleri 0,1 3,1
Kuzey Amerika Ulkeleri 0,8 3,5
Serbest Bolgeler 3.8 20,3
Okyanusya 0,2 0,6
Diger Ulkeler 0,1 0,7

TOPLAM 110,0 154,6

Kaynak : DIE, D1s Ticaret Istatistikleri

Plastik Hammadde ihracatimin Ulke Gruplarina Dagihmi
( % - Milyon $)

ULKE GRUPLARI 2000 | 2005/T

AB Ulkeleri 324 13,5
Diger Avrupa Ulkeleri 17,4 10,8
Ortadogu Ulkeleri 23,2 17,2
Diger Asya Ulkeleri 2,8 16,4
Afrika Ulkeleri 19,7 23,9
Giiney Amerika Ulkeleri 0,1 2,0
Kuzey Amerika Ulkeleri 0,7 2.3
Serbest Bolgeler 3,5 13,1
Okyanusya 0,1 0,4
Diger Ulkeler 0,1 0,4

TOPLAM 100,0 100,0

Kaynak : DIE, D1s Ticaret Istatistikleri
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2.1.8.6.2.Plastik Mamul Thracatin Ulke Gruplarina Dagilimi

Direk olarak yapilan plastik mamul ihracatimizin ton bazinda % 22’si, dolar bazinda ise
% 24’1 AB iilkelerine yonelik olarak gerceklesmektedir. Tiim Avrupa iilkeleri, plastik mamul
direk ihracatimizdan ton bazinda % 57, dolar bazinda ise % 52 pay almaktadir. Ortadogu

iilkelerine yapilan plastik mamul ihracati artis gostermektedir. ( Ek — 28 —29)

Plastik Mamul fhracatinin Ulke Gruplaria Dagilim ( % )

TON BAZINDA $ BAZINDA

Ulke Ad1 2000 2005 2000 2005
AB Ulkeleri 19,9 21,6 21,2 30,1
Diger Avrupa Ulkeleri 35,8 35,3 35,3 34,1
AVRUPA TOPLAM 55,7 56,9 56,5 64,2
Ortadogu Ulkeleri 17,7 28.4 19.9 233
Diger Asya Ulkeleri 4.4 2,0 2,0 1,4
Afrika Ulkeleri 4,4 33 5,1 33
Giiney Amerika Ulkeleri 0,3 0,3 0,3 0,4
Kuzey Amerika Ulkeleri 3,5 3,1 3,6 2,4
Serbest Bolgeler 7,0 5,9 8,7 4.5
Okyanusya 0,3 0,2 0,5 0,4
Digerleri 6,6 0,0 3,4 0,1
TOPLAM 100,0 100,0 100,0 100,0

Kaynak : DIE, Dis Ticaret Istatistikleri

2.1.8.7. Dolayh ihracat

Otomotiv, beyaz ve kahverengi esya , ambalaj ve diger bircok sektdre plastik mamul
ve ara mamul {ireten sektoriin, bu sektorler kanali ile yaptig1 dolaylt ihracat 2005 yilinda 3
milyar dolar1 asmistir. Dolayl ihracat ile birlikte sektoriin toplam ihracatinin 5 milyar dolara

yaklastig1 goriilmektedir.

Thracatci Sektérler Kanal ile Yapilan Dolayh Plastik Mamul Thracati

(Milyon $)
Sektorler 2000 2001 2002 2003 2004 2005
Otomotiv 41 81 103 142 204 215
Beyaz ve Kahverengi Esya 60 85 132 180 216 260
Ambalaj 1.113 1.262 1.370 1.415 1.769 1.946
Diger Sektorler 303 357 401 434 547 605
Toplam 1.517 1.785 2.006 2.172 2.737 3.026

2.1.9. Yurtici Tiiketim:

2001 finansal krizinde % 22 oraninda azalan plastik mamul tiiketimi 2002 yilinda % 43

oraninda artig gostermistir. 2003 yilinda % 12 oraninda artan tiiketimin 2003 yilinda tekrar %
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22 arttig1 goriilmektedir. 2005 yili1 sonunda tiiketimin 2004 yilina kiyasla % 21’in iizerinde

artacagi tahmin edilmektedir. Sekizinci Plan doneminde ton bazinda tiikketim artis hizi, yilda

ortalama % 12 olarak gergeklesmistir.

Plastik Mamulleri Yurtici Tiiketimi

(1.000 Ton)

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/ T
Yurti¢i Tlketim 2.022 1.583 2.258 2.535 3.096 3.750
Tiiketim Artis Hizi (%) -21,7 42,6 12,3 22,1 21,0
Plastik Mamulleri Yurtici Tluketimi
4.000-
3.000
c
2
S 2.000-
e .
T 1.000-
0,
2000 2001 2002 2003 2004 |2005/T
B Yurtigi Tiiketim | 2.022 1583 | 2.258 | 2535 | 3.096 3.750

Tiurkiye’de plastik tliketiminin agirligimi komodite plastikler ( PE, PP, PVC, PS )

olusturmaktadir.

» PE; ambalaj filmlerinde, sera ortiilerinde, sulama borularinda, varil, bidon ve sise

iiretiminde ve ev esyalarinda,

A\

borularinda ve ev esyalarinda,

Y V V VY

kullanilmaktadir.

PET ; ambalaj malzemesi olarak kullanimi giderek yayginlasmaktadir.

PVC ; profil, lambri ve borularda, ambalaj filmlerinde, suni deri liretiminde,

PS ; ambalaj kaplarinda ve ev gereglerinde yogun olarak kullanilmaktadir.

PP ; big-bag, cuval, oryente edilmis film ve sentetik elyaf iiretiminde, sihh1 tesisat

Miihendislik Plastikleri ; hizla gelisen dayanikl tiiketim ve otomotiv sektdrlerinde

Tirkiyede plastik tiiketimini yonlendiren baslica sektorler, diinyada ve AB’de oldugu gibi

ambalaj ve ingaat malzemeleri sektorleridir.

79




Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim ilaglar1 Calsima Grubu Raporu

Tiirkiye’de Sektorler Bazinda Plastik Tiiketimi( % )

Sektorler % Dagilim
Ambalaj 36
Yap1 Malzemeleri 23
Elektrik 10
Tarim 6
Otomotiv 4
Giyim - Ayakkabi 4
Digerleri 17
TOPLAM 100

Son yillarda hizla gelisen ihracat ve degisen tiiketim aliskanliklar1 ambalaj sektoriiniin
hizla gelismesine yol agmustir. Ote yandan plastik komponentlerin yaygin olarak kullanildig
dayanikli tiikketim ve otomotiv sektorlerinin de hizla biiyiimesi sayesinde bu sektorlere yonelik

stirekli yeni yatirimlar yapilmaktadir.

Ambalaj sektorii Tiirkiye’de plastiklerin yogun olarak kullanildig1 sektorlerin basinda
gelmektedir. Kullanilan ambalaj malzemelerinin deger olarak iigte birini plastik olanlar
olusturmaktadir. Son on yilda plastik teknolojilerindeki gelismeler sayesinde plastik
ambalajlar linite basina % 28 hafiflemistir. Tiirkiye’de tiretilen plastik ambalaj uygulamalari
arasinda ; oryente edilmis filmler, stretch filmler, shrink filmler, palet ortiileri, torbalar,
posetler, big-bagler, dokuma c¢uvallar, ipler, termoform ile tretilmis kat1 ve sivi yiyecek —
icecek kaplari, gazli ve gazsiz igecek siseleri, endiistriyel bidonlar, deterjan ve kozmetik {iriin

sigeleri, kopiik kaplar ve ambalaj formlar1 yer almaktadir.

Tiirkiye insaat malzemeleri sektoriinde de plastikler yogun olarak kullanilmaktadir.
Saglam, dayanikli, bakim gerektirmeyen ve korozyona dayanikli olan plastik {iriinler pencere
ve kapi profillerinden pis ve temiz su borularina, izolasyondan i¢ désemelere, su depolarindan
cati ve cephe kaplamalarina kadar bir¢ok uygulama igin iiretilmekte ve yaygin olarak

kullanilmaktadir.

Tarimsal {riinler acisindan ¢ok zengin olan {ilkemizde sera oOrtiileri, fide ortiileri ve

sulama borular1 baslica plastik uygulamalaridir.
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Televizyonlar, buzdolaplari, camasir makineleri, bilgisayarlar gibi cihazlarin yanisira
fiber optik iletisim kablolar1 ve klasik gli¢ dagitim kablolar1 elektrik ve elektronik sektdriinde
plastiklerin kullanildiklar1 dirtinler olarak karsimiza c¢ikmaktadir. Form verme kolayligi,
elektrik izolasyon 6zelligi ve alev almayacak sekilde modifiye edilebilmeleri plastikleri bu

sektor icin vazgecilmez kilmistir.

Plastikler, hafif, korozyona dayanikli ve kolay sekil verilebilir olmalar1 sebebiyle
otomotiv sektdrii icin de vazgecilmez malzemeler olmus ve eksoz emisyonlarinin
azaltilmasinda &nemli rol oynamuslardir. Ulkemizde son yillarda hizla gelisen otomotiv

tiretimi bu konudaki talebi de arttirmigtir.

Ulkemiz tekstil iiriinleri agisindan diinyada &nde gelen iilkelerden biridir. Gerek
sentetik iplik ve elyaf, gerekse bunlarda imal edilen dokumalar konusunda biiyiik Slgiide
tiretim ve ihracat yapilmaktadir. Akrilik, polyester, polyamid ve polipropilen islenen baglica
plastik tiirlerini olusturmaktadir. PVC, EVA, TPE ve poliliretanin taban {iretiminde

kullanildig1 ayakkab1 sektoriinde de 6nemli tiretim ve ihracat yapilmaktadir.

Diger taraftan Tiirkiye’'nin plastik isleme kapasitesi ile GSMH artis hizi, fert basina
milli gelir, satinalma paritesi ve plastik malzeme kullanilan sektorlerin biiytime hizlari
arasinda ¢ok biiyiik korelasyon mevcuttur.

2.1.10. Istihdam
Tiirk plastik sektoriinde yaklasik 200.000 kisi istthdam edilmekte olup, bunun % 5’ini

miihendis, % 10’unu idari personel, % 15’ini teknisyen ve kalan % 70’ini de diiz is¢i

olusturmaktadir. Sektor her y1l ortalama 15.000 yeni kisiye istihdam saglamaktadir.
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Plastik Sektoriinde istihdam

% Dagilim Kisi
Miihendis 5 10.000
Idari Personel 10 20.000
Teknisyen 15 30.000
Diiz Isci 70 140.000
TOPLAM 100 200.000

2.1.11. Diger Sektirler ve Yan Sanayi ile Iliskiler

Plastik sektorii tretimi ile, GSMH artis hizi, fert basina milli gelir diizeyi ve satinalma
paritesi gibi iilkenin gelismislik diizeyini gosteren gostergeler arasinda % 95 oraninda
korrelasyon katsayist mevcuttur. Diger taraftan, bir yan sanayii olarak mamul ve yart mamul
irettigi otomotiv, elektrik, elektronik, beyaz ve kahverengi esya, tarim, insaat ve sanayi

sektorlerindeki biliylime hizi ile plastik mamul iiretimi arasinda paralel gelismeler mevcuttur.

PLASTIK iSLEME POTANSIYELINi BELIRLEYEN BASLICA FAKTORLER

2000 2001 2002 2003 2004
Plastik isleme ( 1000 Ton ) 1.861 1.572 1.921 2.735 2.918
GSMH Artis1 (% ) 6,3 -9,5 7,9 5,9 10
Plastik isleme Biiyiime Hiz1 35 -22 43 12 22
Fert Basima Milli Gelir ($) 2.987 2.105 2.619 3.390 4.112
Satinalma Paritesi ( $) 6.730 6.055 6.470 6.847 7.213
Tasit Araclar1 Uretimi ( 1.000 Adet ) 431 271 346 533 823
Beyaz Esya Uretimi ( 1.000 Adet ) 5.179 4.836 6.659 8.718 11.643
Tarim Sektorii Biiyiime Hizi 3,8 -6,0 7,5 -2,4 2,0
Imalat Sanayi Biiyiime Hiz1 6,2 -7,4 9,0 7.8 9,4
Insaat Sektorii Biiyiime Hizx 49 -5,8 -6,3 -9,3 4.6

Kaynak : DIE — OSD - BEYSAD

PLASTIK ISLEME - GSMH ARTIS HIZ ILISKiSi

4.000 — - 15

2.000
+5

+ 10

0 15

2000 2001 2002 2003 (2004 (T

1.000 ton

—IPlastik isleme ( | 1.861 | 1.572 | 1.921 | 2735 | 2.918
1000 Ton )

e GSMH Artis1 ( %) 6,3 -9,5 7,9 5,9 10
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PLASTIK iSLEME- GELIR DUZEYI iLiSKisi

v 10.000 -
g —
- 5.000 - -
8 ——
2 o L1 1 [ ] L1 L
2000 2001 2002 | 2003 |2004(T)
1 Plastik isleme ( 1861 | 1572 | 1.921 | 2735 | 2918
1000 Ton )
== Fert Bagina Milli 2987 2105 2619 3390 4112
Gelir ($)
PLASTIK iSLEME - BEYAZ ESYA URETIMi iLiSKisi
- 4.000 T 14000
S = 16088 8
€ + 8000 <
] T e
: T o S
2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 (
——Plastik isleme (| 1.861 | 1.572 | 1.921 | 2.735 | 2.918
1000 Ton )
———Beyaz Esya 5179 | 4836 | 6659 | 8718 | 11643
Uretimi ( 1000
Tarim Sektorii Geligimi - Plastik igleme
60 - - 10,0
A
40 - 7/ N 150
2 |\ _
S \ ~00 ®
0 : 1 |
00 | 2000 M 2002 2003 2004 | .50
-40 - 1 40,0

‘I:I Plastik isleme Tarim

83



Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim ilaglar1 Calsima Grubu Raporu

50 - 15,0
40 +
2] / 00

20 1 | N / 450
10 + \ ’—‘

0 1 1 1 + 0,0
410 - 2000 \@/ 2002 2003 2004

201 + 5,0
-30 - 1 10,0
‘ — Plastik isleme Sanayi
50 760
40 | + 4,0
30 - +2,0
20 - 100
10 + T 20
0 ! ! ! ! 4,0
10 | 2000 2\0:. 2002 2003 2004 | g9
20 + + 8,0
-30 - 1 10,0
— Plastik isleme ingaat

2.1.12. Mevcut Durumun Degerlendirilmesi:

Plastik sektoriinde faaliyet gosteren firmalarin iiretim kapasiteleri 6zellikle yurt
ici tiikketimine bagh olarak ¢ok farklhihik gosterirken, teknoloji kullanimindaki artisa
paralel olarak ihracat yapan ve diinya pazarlarinda rekabet eden firma sayis1 da giderek

artmaktadir.

Modern iiretim teknolojileri kullanilarak gerceklestirilen plastik iirlinleri i¢ piyasa
talebini karsilarken, giderek artan oranda dis pazarlara da satilmaktadir. Son iirlinlerin yani
sira c¢esitli plastik isleme makineleri ve teknolojileri ile hammadde karisim ve katkilar1 da

Ozellikle ¢evre pazarlarda talep gérmektedir.

Plastik hammadde iiretiminde 2000 yilinda % 84 olarak ger¢eklesen kapasite kullanim

oran1 2005 yilinda % 71’e gerilemistir. PETKIM’in 2005 yilinda tevsi yatirimi nedeniyle
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iiretime 4 ay ara vermesi liretim ve kapasite kullanimiin diismesine neden olmustur. 2005
yilinda iiretilen hammaddenin % 26’s1 ihra¢ edilmis ancak yurtici hammadde ihtiyacinin %

88’1 ithalatla karsilanmistir. Plastik hammadde ihracatinin ithalati1 karsilama oran1 % 5 olarak

gerceklesmistir. ( Ek —30)

Plastik Hammadde Arz ve Talep Dengesi( 1.000 Ton )

2000 2005/ T

Kapasite 703 844
Uretim 587 600
ithalat 1.544 3.304
Thracat 110 155
Yurti¢i Tiiketim 2.021 3.749
K.K.O. (%) 84 71
Thracat / Uretim ( % ) 19 26
Ithalat / Yurtici Tiiketim ( % ) 76 88
Thracat / thalat 7 5

Imal edilen plastik mamullerin 2000 yilinda % 10’u ihrac edilirken direk ihracatin
tiretim ig¢indeki payr 2005 yilinda % 16’ya ¢ikmistir. Plastik mamullerde ithalatin yurtici

tikketim icindeki pay1 % 10’lar seviyesinde iken, direk ihracatin ithalati karsilama orani 2005

yilinda % 17’ye yiikselmistir. ( Ek —31)

Plastik Mamuller Arz ve Talep Dengesi( 1.000 Ton )

2000 2005/T

Plastik Isleme 2.021 3.750
Ithalat 198 310
Thracat 197 612
Yurtici Tiiketim 2.022 3.448
fhracat / Uretim ( % ) 10 16
ithalat / Yurtici Tiiketim ( % ) 10 9
Thracat / ithalat 100 197
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2.2 Sektoriin Diinyada ve AB Ulkelerindeki Durumu

Tiirk plastik sanayii’nin diinya plastik sektorii i¢indeki pay1 % 1,6 diizeyindedir. Diger
taraftan Tiirkiye, plastik isleme kapasitesi ile Avrupa’da Ispanya’dan sonra 6. sirada yer
alirken, Avrupa’da sentetik elyaf iiretiminde ikinci, pencere profilinde de {igiincii siradadir.

Tiirkiye nin ayn1 zamanda ¢ok 6nemli boyutta BOPP iiretimi de bulunmaktadir.

TURKIYE'NIN DUNYA PLASTIK SEKTORUNDEKI PAYI I

Diger Ulkeler
98,4 %

Tirkiye 2005 yilinda 3,7 milyon tona yaklasan plastik isleme kapasitesi ile Avrupa

iilkeleri icinde Ispanya’dan sonra 6.nc1 sirasini korumustur.
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2004'DE TURKIYE PLASTIK TUKETIMi

VE AVRUPADAKI YERI

T Y Y

4-
24
0- : - - pro—
Almanya Italya Fransa Ingiltere Ispanya | TURKIYE
OTiketim 11,2 7,2 4,7 4,0 3,9 3,7

Plastik sektorii, 6zellikle 20. yilizyilin ilk ¢eyreginden sonra, ¢ok cesitli dallarda, ¢ok
cesitli amaglarla kullanim alan1 bulmus olan ve kullanim alan1 giderek genislemeye devam
eden bir sektor konumundadir. Giintimiizde plastikler, ahsap, kagit, metal, cam, pamuk, yiin,
ipek ve kauguk gibi pek ¢ok dogal {iriiniin yerini almis kalp kapakciklar1 da plastikten
yapilarak, insan hayatinin vazgecilmez bir parcasi haline gelmistir. Plastikler hemen hemen
tiim sektdrlerin yan sanayi konumunda olup, AB’de plastik tiiketimini yonlendiren sektorlerin
basinda ambalaj sanayii % 36 ile birinci sirada yer almaktadir. Bunu % 20 ile insaat sektorii

izlemektedir.

AB'de Sektorler Bazinda Plastik Tiiketimi

Otomotiv
Digerleri 8%
29%
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Plastik, aslinda bir kiiresel basar1 hikayesidir. 1949 yilinda kiiresel plastik iiretimi 1,3

milyon ton civarinda iken 1976 yilinda 50 milyon tonu, 1989 yilinda 100 milyon tonu, 2002

yilinda 200 milyon tonu asmig ve 2005 yilinda 235 milyon tona ulagsmistir. Diinya plastik

dretimi 1950 — 2005 yillar1 arasinda gegen 55 yillik siire icinde yilda ortalama % 9,9 artis hiz1

ile gelismistir. Diinya plastik iiretiminde Bat1 Avrupa’nin pay1 giderk azalmaktadir.

Diinya Plastik Uretimi 1950 — 2005
55 Yillik Periyodda Yillk Uretim Artis Hizi : 9.9 %

m tons
250
2002: > 1949:
200]mi Kiiresel iiretim 1 m tonu
200 7
asmaktadir.
150 / » 1976: >50mt
1989: > 1989: >100 m t
100 mt
100
1976: Bati Avrupa » 2002: > 200mt
50mt
50 /.\,.’- > 2005 (T): 235mt
1950: 1.3mt
/
Mﬂ—’"
0 T T T

1950 1960 1970 1980 1990 2000

1989 yilina kadar celik iiretimi plastik iiretiminin iizerinde iken, Plastik iiretimi 1989
yilindan itibaren celik iiretimini agsmistir.

2004 Y1l Celik ve Plastik Uretimi '

Milyon Ton Milyar Litre
Plastik 224 224
Celik 1.060 133

! Hesaplama Sekli: 1 kg Plastik = 1 Litre, 8 kg Celik = 1 Litre
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Plastik ve Gelik Uretim Karsilagtirmasi

0 Mily ar Litre
Plastik iretimi 1989 yilindan
/ itibaren gelik Uretimini ast
200 4 » 2004 Diinya Toplam Uretimi :

Plastik:
150 _ 224 milyon ton = 224 milyar Litre

/ Celik :
1,060 milyon ton = 133 milyar

100 litre
— Hesaplama Sekli:
Celik I 1 kg Plastik = 1 Litre

A 8 kg Gelik = 1 Litre

50 S o~
0 /

1950 1960 1970 1980 1990 2000

2004 yilinda 225 milyon ton olarak gergeklesen Diinya toplam plastik iiretiminde
Avrupa % 24 pay almis, Asya ( Japonya disinda ) % 29 ile birinci, K. Amerika ise ikinci siray1

almigtir. Almanya, Avrupa iilkeleri i¢inde birinci tilke konumundadir.

Diinya Plastik Uretimi ( 2004 Uretici Ulkeler itibariyle Dagilim )

» Diinya Toplam Uretimi
2004: 225 milyon Ton

» Avrupa : 24%

»Asya : Birinci

» K.Amerika : ikinci

» Almanya: Avrupa Birincisi

Amanya
8.0 %

Digerleri
3.5%
Fransa Beneluks Diger

ispanya 2.0 % 3.0% 5.0% Bati Avrupa

2.0% [;f;'!‘/;‘ 2.0%
. (]
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Diinya plastik iiretiminin tipler itibariyle dagiliminda, polyolefins toplamin % 50’sini
olusturmaktadir. PE ilk sirada, PP ve PVC ikinci sirada yer alirken, miihendislik
termoplastikleri toplamdan kiigiik bir pay almaktadir.

Diinya Plastik Uretimi ( 2004 Tipler itibariyle Dagilim )

Polyolefins toplamin % 50’sini

olusturuyor
PE ilk sirada
Polyethylene Polypropylene PP ve PVC ikinci sirada
32.0 % 20.0 % B o ) ]
) Miihendislik termoplastikleri
kiig iik bir boliimiini

Others olusturuyor.

3.0 %

PS /| EPS

PUR 5.5 %

PVC 16.5 % Digerleri 2 %
PET 6.5 %

ABS/SAN/ASA
3.5%

PC 1.5 % Miihendislik

Plastikleri &
PA1.5% Karigimlan 5.0 %

Diinya plastik talebi 2005 yilinda 235 milyon ton olarak gerceklesmistir. Talebin 2010
yilina kadar yilda ortalama % 5,3 artacagi ve 2010 yilinda 304 milyon tonu asacagi tahmin
edilmektedir. 2005 yilinda % 39 olan Asya Pasifik’in paymin 2010 yilinda % 43’e ¢ikmasi,

Avrupa’nin payinin ise % 27°den % 25’e inmesi beklenmektedir.
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Diinya Plastik Talebi 2005 — 2010

2005: 235 Mil. ton 2010: 304 Mil. ton
AAGR: 5.3 %

Bl Avrupa [ Orta Dogu + Afrika  [ll Amerika [l Asya/ Pasifik

Talep artis hiz1 biiyiik 6l¢iide Asya ve Dogu Avrupa iilkelerinde goriilecektir. Amerika

ve Avrupa gibi geleneksel iilkelerin Pazar kaybina ugramasi beklenmektedir.

Plastik Materyal Talebi

Bolgeler itibariyle talep artis hizi

86 mtons 57% 190mt s53% 259 mt

Afrika Orta Dogu
(6.0%)
Dogu Avrupa

——— T Latin Amerika

—

[ 40% [

T | ey T (60%)
‘ ™~ Japonya

165% Asya

33,5% , 0
BLLK < (Japanya Harig)

24,59 .
& -«— Kuzey Amerika

<— Bati Avrupa

1990 2004 2010
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Kisi Basina Plastik Tiiketimi ve Tiiketim Artis Hiz1

Ulke Gruplar1 Yillik Artis Hiz1 1980 2004 2010
(%) Keg Ke Keg
Kuzey Amerika 2,0 45 109 130
Bat1 Avrupa 3,6 40 101 124
Dogu Avrupa 7,0 8,5 21 32
Latin Amerika 4,0 7,5 20 26
Afrika + Orta Dogu 3,6 3 10 13
Japonya 2,6 50 87 100
Asya 6,60 2 19 26
Diinya Toplamu 4,0 10 30 38
Plastik Tiiketiminin Cinsler itibariyle Y1llik Artis Hizi
plastik cinsleri Yillik Artis Hizi 2004 2010
(%) Milyon ton Milyon ton
PE-LD-LLD 4,6 33,4 43,5
PE - HD 6,6 27,0 37,5
PP 6,6 30,2 53,0
PVC 4,6 31,2 40,5
PS + EPS 4,0 15,6 19,9
ABS-ASA -SAN 6,0 6,6 93
PA 8,0 2.4 34
PC 7,0 2,3 3,5
PET 2,6 11.7 19,0
PUR 6,6 10,4 14,1
Toplam Uretim Kapasitesi ( Milyon Ton )
plastik cinsleri 1990 2002 2005
PS + EPS 10,7 18,0 19,5
PVC 22,5 37,0 38,0
PE + PP 50,0 107,0 118,0
Baslica Ureticilerin Toplam Diinya Uretiminden Aldiklar Paylar
(2002 Global Uretim - % )
Uretici Firmalar PE / PP PS / EPS PVC
BASEL 9,0 - -
DOW 8,5 10,5 -
EXXON MOBIL 8,0 - -
BP/SOLVAY 6,5 - -
SINOPEC 5,0 3,0 4,0
SABIC 4,5 - -
ATOFINA 4,0 6,0 3,0
BOREALIS 4,0 - -
CHEVRON PHILIPS CHEMICAL 3,0 2,0 -
FORMASO PLASTICS 3,0 - 7,0
BASF - 11,0 -
NOVA - 9,5 -
SOLVAY - - 5,0

92




Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim ilaglar1 Calsima Grubu Raporu

EVC - - 4,5
BP - 3,5 -
CHI MEI - 3,5 -
ENICHEM - 2,5 -
GEORGIA GULF - - 3,5
BORDEN - - 2,0
NORKS HYDRO - - 2,0
TOYO - 2,0 -
SHIN - ETSU - - 7,5
OXY VINYLS - - 6,5

AB Plastik Sektorii Genel Bilgileri

2002 2003 % Artig 2004 % Artig
(2003 / (2004 /2003 )
_ 2002)

Plastik Uretimi

Firma Sayis1 2550 2 587 1,5% 2597 0,4%
Satislar Milyon Euro 80 625 77918 -3,4% 80 391 3,2%
Caligan Sayist 198 709 193 741 -2,5% 189 867 -2,0%
Plastik Prosesi

Firma Sayis1 53 800 53571 -0,4% 53 508 -0,1%
Satislar Milyon Euro 173 427 176 271 1,6% 178 331 1,2%
Caligan Sayist 1308 657 1280 644 -2,1% 1261 434 -1,5%
Plastik Makinalari

Firma Sayisi 4 047 3877 -4,2% 3811 -1,7%
Satislar Milyon Euro 15 844 15717 -0,8% 16 120 2,6%
Caligan Sayist 101 335 99 879 -1,4% 94 428 -5,5%

Avrupa plastik pazarimin % 86’s1 sadece 7 lilke tarafindan boliistilmektedir. Pazar

olarak % 25 ile Almanya birinci ve italya ve Fransa da ikinci siray1 almaktadir.
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Avrupa Plastik Talebi

Ulkeler itibariyle

Plastik Talebi 2004
43.5 kt

Fransa H
Amanya M

italya

ingiltere A

manya
253 %
ispanya

Beneliiks Beneliiks
10.1% Digerleri
13.8%

Bat1 Avrupa talep artis1 2003 yilinda % 1,9 ve 2004 yilinda da % 2,8 olarak
gerceklesmistir. 2004 yilinda toplam 32 milyon ton olarak gerceklesen talebin icinde
PP, PE-LD/LLD, PVC ve PE-HD sira ile en yiiksek paylar1 almistir.

Bati Avrupa Plastik Talebinin Cinsler itibariyle Gelisimi

30.600 +1.9% 31.180 +2.8% 32.050
[_30.600 | [ 31.180 | [ 32050 |

LD/LLD

PE-HD

PS, EPS

PP

PET

2002 2003 2004
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Bolgeler itibariyle Avrupa Ulkeleri Plastik Talebi

Milyon Ton % Pay ( Bolgesinde )

2005 2010 2005 2010
Almanya 10,5 11,7 60,7 57,6
Avusturya 1,0 1,2 5.8 5.9
Isvicre 0,9 1,1 5,2 5,4
Polonya 2.3 3,0 13,3 14,8
Cek Cumhuriyeti 1,0 1,3 5,8 6,4
Macaristan 1,0 1,3 5.8 6,4
Slovakya 0,4 0,5 2,3 2,5
Slovenya 0,2 0,2 1,2 1,0
Orta Bolge Toplam 17,3 20,3 100,0 100,0
Ingiltere + Irlanda 4,7 5,5 62,7 62,5
1skandinavya 2,6 3,0 34,7 34,1
Baltik Ulk. 0,2 0,3 2,7 3,4
Kuzey Bolge Toplam 7,5 8,8 100,0 100,0
Fransa 5,6 6,5 55,4 55,6
Beneliiks 4,5 5,2 44,6 44.4
Bat1 Bolge Toplam 10,1 11,7 100,0 100,0
Ispanya + Portekiz 47 5,8 100 100
Iberya Toplam 4,7 5,8 100 100
Italya 8,6 9,9 65,6 62,3
Kibris+Malta+Yunanistan 0,7 0,8 5,3 5,0
Tiirkiye 3,8 5,2 29,0 32,7
Akdeniz Bolge Toplam 13,1 15,9 100,0 100,0
AVRUPA TOPLAM 53 63

Bolgeler itibariyle Kisi Bagina Plastik Tiiketimi

Kg / Kisi

2005 2010
Orta Bolge Toplam 105 123
Bat1 Bolge Toplami 116 135
Kuzey Bolge Toplam 78 92
Iberya Toplam 95 115
Akdeniz Bolge Toplam 95 116
AVRUPA TOPLAM 93 112

Diinya plastik tiiketimini yonlendiren sanayi kollarindaki bashca gelismeler asagida
ozetlenmektedir.

2.2.1. Ambalaj Sanayii
Ambalaj sanayii ¢cok genis ve biiyiik bir endiistri kolu olup, plastik ambalaj sanayi de

iilkelerin ekonomileri iginde énemli bir yere sahiptir. Ikinci Diinya Savagindan sonra, plastik

sanayi hizli bir gelisme gostermistir. Bilgisayar disinda sanayinin bu kadar hizla biiyliyen
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baska bir sektorii muhtemelen yoktur. Bunun sonucunda plastikler ve plastik ambalajlar artik
giinliik hayatimizin temel bir pargasi haline gelmistir. Bu basarinin anahtar1 plastigin ¢ok
yonli kullanimindan kaynaklanmaktadir. Nitekim, ambalajlamada, plastikler tibbi {iriinler ve
ilaglarin steril olarak depolanmasindan ekmek, et ve sebze gibi yiyecek maddelerinin raf
Omriinii uzatmaya ve hassas teknik iirlinlerin hasardan korunmasina kadar cok c¢esitli
uygulamalarda kullanilmaktadir. Ayn1 zamanda, degerli kaynaklar1 muhafaza etmekte ve

diistik agirliklarinin bir sonucu olarak maliyet tasarrufu saglamaktadir.

Zaman igerisinde, plastikler yenilik¢i teknolojiler sayesinde giderek daha sofistike,
hafif ve ¢ok yonlii bir hale gelmis ve pek ¢ok alanda cam ve kagit gibi geleneksel ambalajlarin
yerini almagtir.

Daha onceleri, kagit, cam ve ahsap gibi klasik ambalaj malzemelerine ilaveten, seloliiz
asetat ve selofan saydam selilloz film gibi doniistiiriilmiis dogal malzeme filmleri
kullanilmakta iken, plastik ambalajlar, 1950’11 yillarda polietilenin piyasaya siiriilmesi ile
yaygin olarak kullanilmaya baslanmistir. Polistiren, polipropilen, PVC, polyester ve polietilen

kopolimerlerin gelistirilmesi ile plastik kullanimindaki hizli artis baglamistir.

Bati Avrupa’daki tiim irilinlerin yaklasik olarak iicte biri bugiin plastik ile
ambalajlanmakta ve boOylece bu malzemeler, kagit ve mukavvadan sonra, en bilyiikk pazar
payina sahip olmaktadir. Hacim bakimindan, bu ambalajlarin % 55’1 esnek, % 45’1 serttir.
Ancak deger bakimindan bu konum tersine donmektedir. Sert ambalajlarin Avrupa’daki yillik
tiketim degeri 30 milyar Euro’nun iizerinde, esnek ambalajin degeri ise 10 milyar Euro

civarmdadir.

Sanayinin boyutuna ve ekonomik énemine ragmen, ( KOBI’ler basta olmak iizere )
plastik ambalaj imalatcilarinin su anda cifte bagimliliga agik oldugu bir gercektir. Bir yanda
hammadde tedarikgileri plastik fiyatlarini belirlemekte iken diger yanda — ozellikle yiyecek
sanayi basta olmak lizere — miisteriler tarafindan fiyatlarin distiriilmesi i¢in biiyiik baski

uygulanmaktadir.

Buna ilaveten, Dogu Avrupa basta olmak {izere birgok iilkede, 6zellikle imalatcilarin
daha diigiik maliyetlerle kaliteli ekstriizyon ve baski imkanina sahip olduklar1 ve bu nedenle

bu iilkelerde rekabetin hizla arttig1 bilinmektedir. Diger taraftan, bu iilkelerdeki imalatgilar
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Avrupa’daki kadar ilerlemis olmasa da, 6zellikle bariyer malzemeler ve baski teknolojisi

alanlarinda Uzak Dogu rekabetinin artmasi beklenmektedir.

Sektorde gozlenen diger bir baski da, ambalaj piyasasinin biiyliyen asir1 kapasiteyle
kendini gostermesi ve bu yiizden fiyatlar {izerine daha fazla baski binmesidir. Bu baskiya
ragmen ambalaj talebinin artmaya devam edecegi bilinmektedir. Son birkag yildir, yillik % 4-
5 seviyelerinde seyreden biiylime oranlarinin devam edecegi veya artacagi ongoriilmektedir.

Ayrica Avrupa’da esnek ambalaj sistemlerine dogru hafif bir egilim oldugu sanilmaktadir.

Bireysel plastik malzemeleri bakimindan, sert ambalaj alaninda PET i¢in ¢ok yiiksek biiyiime
oranlar1 beklenmektedir. Kiiresel tiiketim 2007 yilinda 11 milyon tona ulasacaktir. PET
malzemenin ana uygulamalar1 gazli icecekler ve maden suyu siseleridir. Avrupa ve ABD’de,
PET siseler artik bira ambalaji1 olarak da test edilmektedir. PET’in 6nemi artacak olan baska
bir uygulamasi da, receller gibi, sicak olarak doldurulan yiyeceklerdir. Biiyiik legenler ve
kovalar i¢in enjeksiyon kaliplamali polipropilen kullaniminin da yavas yavas metal kaplarin
yerini almasi beklenmektedir. Yiyecek sektoriinde baska malzemelerin baskisi altinda kalan
PVC, ilag tabletlerinin “kabarcikli’” ambalajlar1 ve el aletleri, nalbur aletleri ve hirdavat gibi
driinlerin  “teshir” amaciyla ambalajlanmasi konularinda giicli konumunu muhafaza

etmektedir.

Uriin alanlar1 bakimindan toplam imalatin % 54’{inii olusturan ve tiim ambalaj sanayinin en
biiyiik iirlin alan1 olan yiyecek ambalajlar1 plastik ambalajlar icin en dnemli biiyiime pazari
olacaktir. Piyasanin biiyimesine, tek ve iki kiginin yasadigi evlerin ve yaslilarin sayisindaki
artis gibi, temel olarak tiiketici satin alma aliskanliklarini etkileyen Avrupa’daki demografik

gelismeler yardimer olacaktir.

Bugiin piyasanin talebi kii¢iik, mikro dalga firina konulabilen, kolayca agilan veya agildiktan
sonra tekrar kapatilabilen ambalajlardaki pratik, zaman kazandiran hazir veya donmus
yemekler i¢indir. Kolaylik saglayan bu iiriinlere kars1 olan egilim, bugiin artik giderek daha
fazla kisinin bunlar1 alabilmesi sayesinde biiylimektedir. Plastikler, koruyucu 6zellikler ve
islenebilirlik  konularindaki esneklikleri sayesinde, bu piyasanin spesifik ambalaj

gereksinimlerini karsilamak i¢in miitkemmel bir konumdadir.
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Bir bagka yeni ve biliylimekte olan piyasa da, ilaglarin ve tibbi {iriinlerin
ambalajlanmasidir. Saglik bakimi ig¢in tiiketicilerin 6nemli miktarda harcama yaptigi
sanayilesmis iilkelerde bu iiriinler igin gii¢lii ve biiylimekte olan bir talep vardir. Ilaglar,
protezler ve hijyenik {iriinler gibi bu {iriinler i¢in ambalaj, sterilite, koruma, goriiniis ve
giivenlige 6zel bir 6nem verilmekte ve plastikler bu sartlar1 kolayca karsilayabilmektedir. Bu
sektor, plastikler i¢in biiyiik bir ticari firsat sunmaktadir. Ancak burada plastik ambalaj sanayi
yine diinya capinda saglik sektdriindeki maliyetlerini diisiirmeye ¢alisan hiikiimetler

tarafindan baski1 gérmektedir.

Tibbi ambalajlar icin biiylik yatirim, kaliteli ekspertiz ve hepsinden onemlisi sabir
gereklidir. Temel tibbi ambalajlarin gelistirilmesi, ayrintili olarak test edilmeden ve
yetkililerden lisans almadan once en azindan ¢ ila dort yil siirmektedir. Bu durum sektore
girmek isteyen sirketlerin maliyetini yiikseltmekte ve sadece yiiksek teknolojiye, uzun vadeli

vizyona ve gli¢lii mali kaynaklara sahip sirketlerin girebilmesine olanak saglamaktadir.

Plastikler, esneklikleri sayesinde, kontrollii dozaj, ¢ocuklarin acamayacagi ambalajlar
ve kurcalanamayan, kurcalandigini belli eden ambalajlar i¢in miihiirleme sistemleri ile kalipli
ambalajlar i¢in tibbi ambalajlama alaninda kullanilma amaglarina uygundurlar. Ayn1 zamanda
nakliye ambalajlar1 — kalipli kasalar, shrink ve stre¢ film palet-kaplama — ve kalipl plastik
paletlerin kendileri konularinda da plastiklerin genis bir kullanim alan1 vardir. Bunlarin hepsi
imalatcilar, toptancilar ve perakendeciler arasinda iiriinlerin sevkiyati esnasinda agirlik ve
yakit tasarrufu saglamaktadir, hafiftir ve magazadan kolayca alinabilmektedir. Avrupa
ambalaj sanayinin bu piyasaya olan ilgisi biiyiiktiir ve bazi 6nemli sirketler bu sektorde

faaliyet gostermektedir.

Is proseslerinin kiiresellesme seviyesinin artmasi hammadde tedarikgileri ve ambalaj
miisterileri igin yapisal degisikliklere yol agmis ve bunun da plastik ambalaj sirketleri tizerinde
uzun vadeli etkileri olmustur. Tiim biiyiik sirketler i¢in kiiresel bir varliga sahip olmak temel
amagtir. Ambalaj imalatcilarinin, satin alanlar nerede olurlarsa olsunlar, onlara yerlerinde

teslim yapabilmeleri beklenmektedir.

BASF ve Shell gibi hammadde tedarikgileri, kiiresel piyasada rekabet edebilmek icin,

giderek artan bir sekilde kismen veya tamamen birlesmektedirler. Egilim, imalati
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hizlandirmak amaciyla, hammadde kaynaklarinin herhangi bir katki malzemesi olmaksizin
sadece saf plastikler ile kisitlanmas1 yolundadir. Plastik isleyenlerin stabilizorler, pigmentler
ve yaglar gibi katki maddelerini ayrica satin almalar1 ve dogru karisimi elde etmek igin
kendilerinin karistirmas1 gerekmektedir. Bu da, hammadde tedarikg¢ilerinin hammadde
sorumlulugunu plastik isleme sanayine aktaracagi manasina gelmektedir. Eger bu egilim kalic1
olursa, plastik isleyenlerin gerekli ekspertizi edinmesi ve bu meydan okumaya karsi
koyabilmek i¢in yeni uzmanlagmis makinelere yatirnm yapmalar1 gerekli olacaktir. Ayrica,
KOBI’lerin daha biiyiik gruplar olusturmak ve Avrupa veya kiiresel seviyede faaliyet
gosterebilmek amaciyla giiclerini birlestirmesi kacinilmaz hale gelecektir. Bu da, bu
sirketlerin bir yandan hammadde tedarikgilerini dengelerken diger yandan da diger plastik
isleyenler ile birlikte ortak satin alma yoluyla miisterilerine kapsamli bir ambalaj serisi
sunabilecekleri manasina gelmektedir. Bu sekilde, sirketler arasindaki genis kapsamli ortak

girisimler sayesinde KOBI’lerin daha biiyiik finansal gii¢ kazanmas1 miimkiin olacaktir.

Ufak gruplara boliinerek parcalanmamasini garantilemek amaciyla sanayinin tek bir sesle
konusmasi 6nemlidir. EuPC sayesinde, Avrupa seviyesinde zaten verimli bir isbirligi
mevcuttur. Bu faaliyetin yogunlastirilmasi gereklidir ve bu durum 6zellikle ¢evre koruma ve
geri kazanim alanlarinda 6nemlidir. Avrupa Komisyonu, Aralik 1994 tarihli Ambalaj ve
Ambalaj Atiklar1 Direktifi ile, ambalaj malzemelerinin azaltilmas1 ve yiiksek seviyede geri
kazanimla ilgili olanlar da dahil olmak iizere uzun vadeli pek ¢ok ydnetmelik getirmistir.
Almanya’da, bu dengesizligin engellenmesi amaciyla tiim AB {ilkelerinde standartlastiriimasi
gereken Cifte Sistem Yonetmeliklerinin pahali atik ayirma sistemi yiiziinden Avrupa
seviyesinde rekabette kayiplar yasanmistir. Bu yiizden, EuPC biinyesindeki plastik isleme
sanayinin toplu giicii onemlidir ve plastik sanayinin daha fazla cabasiyla genisletilmesi

gereklidir.

Yenilik basarinin 6nemli bir faktoriidiir. Plastik ambalaj sanayinde piyasa i¢in
kullanimi1 kolay yeni iirlinler gelistirmek amaciyla ekspertizlerini kullanan sirketler rakiplerine
gore stratejik bir avantaja sahip olacaktir. Eger bu sirketler ayn1 zamanda piyasadaki uygun

mevkilere konsantre olurlarsa, uzun vadeli ticari potansiyelleri daha da iyi olacaktir.

Bati Avrupadaki plastik ambalaj sanayi, hem ambalaj sektoriinde ve hem de benzer alanlarda

yeni piyasalar agmak i¢in genis ekspertizinden yararlanmaktadir. Bu da tibbi ambalaj veya
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kimyasal uygulamalardaki ekspertizin, 6rnegin bilgisayar, havacilik ve otomotiv sanayileri
gibi, sadece ambalajin Stesine gegen lirlinler gelistirmek amaciyla kullanilabilecegi manasina

gelmektedir.

Ambealajlar iiriinle alakalandirilan ve pazarlamaya yardimci olan sekillerde bile gelistirebilir.
Ornegin yakin zamanda evcil hayvan mamasi sanayinde kullanilan bir ambalaj, kedi mamasi
icin kedi seklindeki bir plastik torbadir. Bir baskas1 tavsan seklindeki bir ¢ikolata paketidir. Bu
iki ambalajin da satis noktalarinda dramatik bir etkisi vardir ve {riinlin satiglarin

patlatmislardir.

Ayni zamanda teknik yenilik icin de biiyiik firsatlar mevcuttur. Ambalajlanmamis salata
irlinlerinin siipermarketlerde ¢ok kisa bir 6mrii vardir. Ancak, koruyucu bir atmosfer ile folyo
bir torbada paketlendikleri zaman, raf Omiirleri on giine kadar uzatilabilmektedir. Yeni bir
bariyer katmanimin gelistirilmis oldugu bir et paketi filmi sayesinde su anda bifteklerin 6zel

kontrollii bir atmosferde bir aydan fazla slire muhafaza edilmesi miimkiin olmaktadir.

Geleneksel ambalajlara ilaveten, kahve sanayi artik aliminyum katmansiz ambalajlar talep
etmektedir. Ambalaj imalat¢ilarindan aliiminyum igeren filmlerle ayni bariyer 6zelliklerine
sahip olan ve kahvenin kokusunu bir yil boyunca koruyan bir film gelistirmeleri istenmistir.
Bir bagka ornek, futbol stadyumlarinda satilan esnek plastik siselerdeki biradir. Eksi 30
derecedeki bir dipfrizde esnek ve darbeye dayanikli kalan soguga kars1 dayanikli filmler de
miikemmel firsatlar sunmaktadir. Problemler i¢in bulunan bu tiir ¢oziimler piyasada basarinin
temelidir. Yeni triinler gelistirilirken, giderek daha hafif ve geri kazanimi daha basit olan
ambalajlar arz eden sirketler rekabet konusunda daha basarili olacaktir. Bunun sebebi
tilkketicilerin ve parlementerlerin daha az atik, daha fazla malzeme tasarrufu ve daha fazla
cevre koruma konusunda giderek artan talepleridir. Ayn1 zamanda, daha az malzeme, degerli
kaynaklarin korunmasina ve nakliye maliyetlerinin azaltilmasina da yardimci olmaktadir.
Bunun sonucunda sanayi giderek daha ince filmler ve ince cidarli plastik konteynerler
kullanarak ambalaj agirligint diistirmektedir. Son yillarda ambalaj amaciyla kullanilan
plastiklerin hacminde ortalama % 28 oraninda bir azalma olmus ve ayn1 donemde paletizasyon
amaciyla kullanilan filmler % 78 ve sar1 yag friinlerinin konteynerleri % 27 oranlarinda

diismiistiir.
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Esnek ve sert ambalajlama i¢in yeni uygulamalar yaratmanin ve teknik problemleri ¢6zmenin
pek ¢ok yolu vardir. Yeni ve degistirilmis polimerlere ilaveten diger bir yontem de,
uygulamanin 6zelliklerine gore uyarlamak amaciyla tek tek katmanlarin faydalarini bir araya
getiren bilesik filmler kullanmaktir. Kullanilan prosesler ;
> Koekstriizyon — Farkli polimerlerin {i¢, bes ve hatta yedi katmani erimis
halde iken bir araya getirilir ve kalip veya sisirmeli film prosesi yoluyla ekstriide edilir.
> Adhezif laminasyon — solvent bazli, su bazli veya solventsiz olabilen
yapiskan bir filmin yiizeyine uygulanir;
> Ekstriizyon kaplama — erimis polimer daha yiiksek bir erime noktasina
sahip bagka bir filmin yilizeyine kaliplanarak kaplanir;
> Su veya solvent bazh kaplama — kaplama bir filme uygulanir ve solvent
veya su 1s1 kullanilarak giderilir;
> Vakum kaplama — en son teknoloji aliiminyum gibi inorganik bir
malzemenin ¢ok ince bir katmanini bir film {izerine bir vakum odaciginda
uygulamaktir.
> Nano-bilesik teknolojisi - bariyer o6zelliklerine sahip filmlerin
imalatinda uygulanmaktadir. ( Is1gin dalga boyundan az olan ) nano boyutlu mineral
parcgaciklarinin kullanilmasi ile, filmin yapisi icerisinde (6rnegin) gaz molekiillerinin
gecisini fiziksel olarak geciktiren bir gesit “labirent” yaratmak miimkiin olmaktadir.
Daha simdiden, naylon filmler nano-6lgekli katki maddeleri sayesinde artan gaz
bariyer Ozellikleriyle ticari hale getirilmistir. Bu da, hem ambalajdaki malzeme
hacmini azaltmakta ve hem de geri kazanimi da kolaylagtirmaktadir.
> Diger ambalaj sekillerindeki bariyer oOzellikleri ko-enjeksiyon ve
sisirmeli kaliplarin koekstriizyonu vasitasiyla elde edilmektedir. Biiyiik bira ambalaji
piyasasi i¢in PET siselerinin gaz bariyerlerini gelistirmek amaciyla, PVDC kaplamalar
kullanilmig ise de, en son gelismelerde sisenin igerisinde bir bariyer olusturmak

amaciyla sise imalat hatt1 ile entegre plazma teknolojisi kullanilmaktadir.

Gelecege bakildiginda, ¢oklu-malzemeli proseslerin veriminin plastiklerin yiyeceklerin
ambalajlanmasi i¢in nefes alabilen paketler gibi alanlarda yeni ¢igirlar agmaya devam edecegi

konusunda siiphe yoktur.
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Cok-katmanl bilesimlerinin bir sonucu olarak, kompozit filmler de geri kazanim {izerinde
biiylik bir talep olusturmaktadirlar. Bu filmlerin imha edilmesi i¢in en iyi ¢6ziim uygun
sekilde yakilmalar1 ve bu sekilde olusan 1s1 enerjisinin kullanilmasidir. Geri kazanilabilir
kompozit filmler ve rejeneratif malzemelerden yapilmis biyo-polimerlerin 6énemi uzun vadede

artacaktir.

Cevre koruma ayni1 zamanda film baskilar1 i¢in de giderek 6nem kazanmaktadir. Solvent-bazli

baski miirekkeplerine ilaveten, su bazli olanlar da artik daha yaygin kullanilmaktadir.

Eger bir ambalaj imalatgisi eksiksiz c¢oziimler sunar ve miigteri imalat prosesinin tiim
sorumlulugunu tedarik¢iye devredebilirse, miisteriler, bu dis kaynak kullanim firsatindan
giderek daha fazla faydalanabilir. Buna ayn1 zamanda ambalaj problemleri ile ilgili yenilikg¢i

Oneriler ve “Tam zamaninda” temine kadar giivenilir, hizl1 teslim de dahildir.

Ambalaj sanayi hammadde ve makine tedarikgileri ile daha yakin bir igbirligine
girmeyi arzu etmektedir. Ambalaj sanayi, hammadde tedarik¢ileri ve makine imalatcilar1 daha
simdiden Avrupa, ABD ve Japonya’da kiiresel olarak isbirligi yapmaktadirlar. E-posta ve
bilgisayarli tasarim yoluyla hizli iletisim yontemleri sayesinde bu isbirliginin daha da etkili
olmas1 garanti altina alinmaktadir. Ornegin, yiyecek sanayinde sebze ve et gibi iiriinlerin
paketten ¢ikartilabilmesine, paketin tekrar kapatilabilmesine ve iriinlerin ileride tekrar

paketten cikartilabilmesine imkan tantyan yeniden-kapatilabilir paketlere ihtiyag vardir.

Laminatlar sektorler arasi isbirliginin bir baska 6rnegidir ve burada ambalaj sanayi daha kisa
kuruma siiresine sahip, ¢cevre dostu ve solventsiz laminatlar gelistirmek amaciyla yapiskan ve

makine imalatgilart ile birlikte caligmaktadir.

Baska sektorlerde, PET’in kaliteli saydam sert konteyner konusundaki potansiyeli daha
basindadir. Genis agizli, sicak olarak doldurulabilen, yiliksek bariyerli ¢ozlimler

laboratuarlardan imalat hatlarina dogru ilerlemektedir.

20. yiizy1l “ Plastik Yiizyil “ olarak adlandirilmustir. flerki yillarda, “ambalajlamak”tan daha

102



Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim ilaglar1 Calsima Grubu Raporu

fazlasim1 yapabilen yeni iriinler gelistirmek amaciyla ekspertiz yapmak ve hayal giiciiniin

kullanilmasi gerekmektedir.

Plastik ambalaj sektorii i¢in sonug olarak ;

> Artan kiiresellesme, Ozellikle kiiciik ve orta boyutlu plastik islemcileri

basta olmak lizere, giderek daha fazla isbirligine gidilmesini ve hatta sirketlerin

birlesmesini gerektirmektedir,

> Yeni uriinler gelistiren ve imal eden ve miusterilerine daha fazla katma

deger sunan sirketler icin gelecekte firsatlar dogacaktir,

> Plastik ambalaj sektori, uluslararasi hizmet, zamaninda teslim ve e-

ticaret ile giderek bir hizmet sanayi haline gelmektedir. Miisteriler acisindan dis

kaynak kullanimi (outsourcing) ve tam hizmet paketleri onem kazanmaktadir.

2.2.2.Insaat — Yap1 Uriinleri Sanayii

Plastiklerin tiim uygulama alanlar1 arasinda, % 23’liik bir hacme sahip olan yap1 ve insaat,
ambalaj uygulamalarindan sonra en Onemli ikinci alandir. 2000 yilinda Bati Avrupa’daki
insaat uygulamalari icin yaklasik 8.3 milyon ton plastik kullamlmistir. ingaat alaninda tiim
plastik uygulamalarin ortalama ¢alisma 6émrii 35 yil olsa da, uygulamanin 6zelliklerine gore,
bu Omiir (duvar kagidi i¢in 5 yildan) (borular icin 80 yila kadar) farklilik gostermektedir.
Bunlar sadece ihtiyatli varsayimlardir zira bu malzemelerin ¢alisma Omiirlerinin teknik olarak

tanimli sonu konusunda pratik ve uzun vadeli bir deneyim halen mevcut degildir.

Biiyiik 6l¢ekte imal edilen ve yap1 sanayinde kullanilan ( borular gibi ) en eski plastik tirlinler
55 yildir kullanilmaktadir ve halen ilk gilinkii kadar ise yaramaktadir. Yaklagik 35 yillik
ortalama bir ¢caligma omrii ile, yilda % 2.85’lik bir teknik amortisman pay1 vardir. Buna gore
insaat sanayinde plastikler kaynaklar agisindan son derece ekonomiktir. Cevresel denge
calismalarinda sadece kaynaklarin ekonomik kullanimi degil ayni zamanda uygulamalarin
omrii boyunca bakimin maliyeti de ele alinmaktadir. Pek c¢ok plastigin bakimi kolay
oldugundan veya hi¢ bakim gerektirmediginden, 6miir boyu degerlendirmelerinde de birinci

sinif notlar almaktadirlar.

Yap1 sanayindeki alternatif malzemelerle kiyaslandiginda, plastikler cevresel olarak ekseriya
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daha 1iyi degerlendirilmektedirler. Kaynak tasarrufuna ilaveten, ingaatlarda kullanilan pek ¢ok
plastigin tiim Omrii boyunca diisiik bakim maliyeti gerektirmesi ve en iyi sekilde geri

kazanilabilmesi bu degerlendirmeler tizerinde pozitif bir etki yaratmaktadir.

Ozellikle, borular ve pencere gergeveleri gibi monoplastik yapr iiriinlerinde kullanilan
malzemeler faydali omiirlerinin sonunda geri kazanilmakta ve geri kazanilan iriinler ilgili
standart ve normlarda belirtilen gekilde kaliteli borular ile pencere c¢ergevelerinde

kullanilmaktadir.

Plastiklerin ekolojik avantajlarina ilaveten, bu malzemeler enerji tasarrufuna da biiyiik
katkilarda bulunmaktadirlar. Plastik kopiikler ev duvarlarinin, zeminlerin, ¢atilarin, borularin
ve pek ¢ok baska uygulamanin yalitimi i¢in kullanilmaktadir. Bu tiir bir plastik 1s1l yalitim
olmaksizin, diinya toplulugu tarafindan CO,’nin azaltilmasi i¢in benimsenen yiiksek hedefler

gergeklesmesi miimkiin degildir.

Pencere cergeveleri gibi, i¢ci bos insaat profilleri bile kisin yiiksek 1s1l yalitim
degerlerine ve enerji tasarrufuna ulagsmakta ve ayni zamanda, bu yalitim sistemleri binay1
yazin agir1 isinmaktan da korumaktadir. Bu sekilde bina igerisindeki yagamin kalitesi artmakta

ve havalandirma ihtiyaci azalmaktadir.

Plastik yalitim sistemleri ayn1 zamanda giiriiltii koruma ve giiriiltii yalittmi1 konusunda da

onemli katkilar yapabilmekte ve boylece yine yasam kalitesini arttirabilmektedir.

Borular ve yalitimdan sonra, en biiyiik {i¢lincii uygulama alani1 duvar kaplamalar1 ve yer
dosemeleridir. Ozellikle PVC olanlar basta olmak iizere, yer ddsemeleri 50 yili asan siiredir
kullanilmakta olup, mutfaklar, banyolar, koridorlar ve ¢ocuk odalar1 gibi ev ici alanlarda
degerlerini kanitlamiglardir. Bunlarin, hastaneler, hasta odalari, ameliyathaneler, okullar,

belediye binalari, ofisler ve spor merkezleri gibi kamu alanlarinda da kullanimi artmaktadir.

Dérdiincii en biiylik uygulama alani, yine neredeyse tamamen PVC’den imal edilen,
pencere ¢ergeveleridir. Bu, nispeten yakin zamanlarda gelismis bir uygulama olsa da, 35 yilda
Avrupa’nin 6nde gelen sanayilesmis iilkelerindeki pencere sistemlerinin % 50’den fazlasini

ele gecirmistir. Pencere cerceveleri i¢cin Omiir hesaplarinda 40 yillik bir ortalama Omiir
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belirtilse de, bu c¢ercevelerin calisma Omiirlerinin teknik sonlarma halen ulasilamamis ve
bugiline kadar, ¢cok az kullanilmis pencere ¢ercevesi iade edilmistir. Atik kithigi yiiziinden
pencere ¢ercevelerinin geri kazanim kapasitesi halen kullanilamasa da, geri kazanilan

malzemelerin bir kisminin yeni profillerde kullanilmasi i¢in teknolojiler gelistirilmistir.

Ic mekan fitingi profilleri, insaat sanayindeki toplam plastik tiiketiminin % 8’ini
olugturmuslardir. Bunlar kapilarda, siipiirgeliklerde, yer dosemelerinin kenarlarinda, kablo

kanallarinda, tirabzanlarda, kaplamalarda ve dekorasyonda kullanilmaktadir.

Dis cephelerde, ekstriide sert profiller panjur, kaplama, ¢it ve parmaklik olarak rol

oynamaktadirlar.

Yalitim ve levha uygulamalar1 haricinde, PVC yap1 ve insaattaki tiim uygulama alanlarinda
acik arayla en fazla kullanilan plastiktir. PVC yap1 iriinlerinde, Bati Avrupa’da faaliyet
gosteren ve 275,000 kisiyi istihdam eden yaklasik 11,000 sirket mevcuttur. Bu sektoriin yillik
cirosu tahmini olarak 36.5 milyon Euro’dur. Pek ¢ok plastik, kendilerine 6zgii 6zelliklerinden
faydali bir sekilde faydalanilabilecegi alanlarda kullanilmaktadir. Kullanilan malzeme tipine
bagli olarak, bunlar arasinda iyi bir hijyen, kolay bakim, 1s1 dayanimui, 1s1l ve akustik yalitim

bulunmaktadir.

Bunlar ayni zamanda cama benzer saydamlik, asinma dayanimi, giines 1s18ina
dayanim, su sizdirmazlik, disiik 1silara direng ve asitlere, kimyasal maddelere, yikama ve
temizlik maddelerine dayanim da sunmaktadirlar. Bunlar g¢esitli plastiklerin spesifik

uygulamalarda sunabildigi gelismis 6zelliklerden sadece birkagidir.

Bat1 Avrupa’daki bina ingaatlarinda ve yenilemelerinde tahminen yilda 8.5 milyon ton plastik
kullanilmaktadir. Eger bu malzemeler geleneksel yapt malzemelerinden yapilmis olsaydi,

agirliklart muhtemelen on kat daha fazla olurdu.

Ayn1 zamanda, plastik insaat malzemelerinin nakliyesi bakimindan da belirgin maliyet
ve enerji tasarruflart yapilmakta ve plastikler Avrupa Birligi ile kiiresel piyasalarda yapi
malzemelerin serbestce hareket etmesini gelistirmektedir. Buna karsilik, bazi geleneksel

malzemeler yiliksek agirliklart ve muazzam nakliye maliyetleri yiiziinden ihrag
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edilememektedirler. Bu yiizden bugiin plastik malzemelerin tiim iilkelerde kullanilabilmesi
miimkiindiir. Oniimiizdeki yillarda, ingaat uygulamalarinda plastikler icin yiiksek biiyiime

beklenmektedir.

Yapi ve insaat sektortl, tabii ki, 40 y1l boyunca yerlerinde kalabilecek dayanikli {iriinler
ve malzemeler konusunda temel olarak endiselidir. Bu yiizden, plastik yap1 iirlinlerinin geri
kazanimi hakkinda deneyimler azdir ve dolgu malzemesi olarak kullanilmalar1 diginda, baska

bir yapt malzemesinin geri kazanimi hakkinda da deneyimler mevcut degildir.

Ancak zamani geldiginde, malzemelerin yeniden kullanimi i¢in plastik yapi iiriinlerinin
geri kazanimi1 amaciyla yapilan teknik c¢alismalarin ¢oklugu kesinlikle avantaj saglayacaktir.
Atik plastiklerin, panellerin ve biiyiikk ¢apli borularin merkez c¢ekirdegi olarak yeniden
kullanilmast i¢in pek ¢ok sistem gelistirilmistir. Plastikler ya termoplastik ya da termoset
seklindedir. Termoplastikler 1siyla tekrar tekrar sekillendirilebilmektedirler. Ayni temel
Ozellik, yeni dirlinlerin imal edilmesi amaciyla, kullanilmig iriinlerden geri kazanilan

malzemelerin kullanilmasi amaciyla da uygulanabilmektedir.

Termosetler ilk kez islendikleri zaman kimyasal bir degisiklige ugrayan plastiklerdir.
Bu onlara biiyilk bir sertlik ve kuvvet verse de, daha sonra 1sil olarak tekrar
sekillendirilemeyecekleri manasina da gelmektedir. Ancak bu plastikler geri kazanim
amaciyla 6giitiilebilmekte ve dolgu maddesi olarak kullanilabilmektedirler.

Geri kazanim s6z konusu oldugunda, binalarda kullanilan pek cok plastigin ilk
maliyetinin diisiik olmasi yiiziinden geri kazanilmis malzemelerin, muhtemelen daha 6nce
izah edilmis olan “kapali-devre” sistemleri disinda, rekabet¢i bir fiyatla piyasaya siiriilmesi
cok zor bir hale gelmektedir. Ancak zaman igerisinde yap1 sektoriine bir potansiyeli olan,
uzmanlagmis plastik iirlinler verebilecek olan ileri teknoloji {iriinii bina sistemlerinde daha

pahal1 teknik plastiklerin kullaniminin artmasi 6nemli bir geligsmedir.

2.2.3.0tomotiv Sanayii
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Tarihsel olarak plastikler var oldugu siirece otomobillerde plastik kullanildigi
sOylenebilmekle beraber plastiklerin otomobillerde genis olarak kullanilmaya baslamasi son
20 yilda ortaya ¢ikmistir. Baglangictan bu yana, plastik bilesenlerin otomobillerde kullanimi —
Ozellikle son 20 yilda — otomobil basina birka¢ kilodan 2000 yilinda imal edilen ortalama
otomobilin kabaca 105 kilosuna kadar miithis bir bliylime gostermistir. Baslangigta plastikler,
kendiliginden renkli olmak da dahil olmak iizere, miikemmel bir goriintii ile birlikte iyi
mekanik ozellikler sunduklar1 i¢in kullaniliyorlardi. Artan maliyetler plastiklerin karmasik
geometrilerdeki bilesenler halinde kaliplanabilme, ekseriya baska malzemelerden mamul
birka¢ pargcanin yerini alabilme ve montaj hattindaki maliyetlerin azaltilmasina yardimci
olacak sekilde daha kolay montaj saglayan entegral donanimlar sunabilme kapasitesi ile
karsilanir hale geldi. Plastiklerin hafifligi, sadece yakit tiiketiminin mevzuat sinirlarina gore
indirilmesi amaciyla otomobillerin toplam agirliginin azaltilmasi degil, ayn1 zamanda ilave
agirlik cezasini 6demeksizin modern bir otomobilde bulunmasi gereken — giivenlik sistemleri
dahil — daha sofistike sistemlere ve bilesenlere imkan tanimasi agilarindan otomotiv sanayi

icin bulunmaz bir nimet olmustur.

Pratik acgidan, bu sekilde giiniimiiziin otomobillerine, toplam agirlig1 arttirmaksizin,
daha sofistike 1sitma, havalandirma ve iklim kontrol sistemlerinin yani sira otomobil igi
eglence ve bilgi sistemleri tesis edilebilmis ve ayrica hava yastiklarinin ilave emniyetinden de
faydalanilabilmistir. Plastikler olmaksizin, giiniimiiziin otomobillerinin 200-300 kg daha agir
olacagi tahmin edilmektedir. Bunun sonucunda saglanan yakit tasarrufunun 100 km’de 0.5
litre, yani 150,000 km’lik bir 6mrii olan bir araba i¢in 750 litre oldugu tahmin edilmektedir.
Azalan yakit tiiketimi ve bunun sonucunda azalan kirlilik, daha hafif plastik parcalarin

otomotiv sanayine getirdigi en dnemli faydalardir.

Pek ¢ok tipte polimer, her tipte ve ebatta 1,000’den fazla parg¢ada kullanilmaktadir. Her
ne kadar tek bir otomobil modelinde 13 farkli polimer kullanilabilse de, bir otomobilde
kullanilan toplam plastiklerin yaklasik % 66’sin1 sadece {i¢ tip olusturmaktadir: Polipropilen (
% 32 ), politiretan ( % 17 ) ve PVC ( %16 ). Herhangi bir otomobil modelinin igerisine sdyle
bir bakilirsa yolcu boliimiine plastiklerin hakim oldugunu goriilebilir. Burasi plastiklerin daha
geleneksel olarak yerlesmis oldugu yerdir. Ancak kontrol panellerinin, i¢ siislemelerin ve
dosemelerin disinda, plastikler 1siklandirmada, tampon sistemlerinde, yakit depolama ve temin

sistemlerinde, kanallarda, camurluklarda, dis karoser panellerinde ve giderek artan bir sekilde,
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motor bolmesinde veya kaputun altindaki diger parcalarda da kullanilmaktadir. Son yillarda
plastikler kaput-alt1 bolgesini gercekten isgal etmis ve hava manifoltlar i¢in yaygin sekilde
biiyiik kaliplar kullanilmaya baslanmistir. Bunlar sadece metal mukabillerinin yar1 agirliginda
olmakla kalmamakta, ayn1 zamanda miihendislerin motora giren hava akisini en iyi sekilde
diizenlemesi sayesinde motorun daha verimli hale getirilmesine yardimci olmakta ve ayrica
giiriiltii seviyelerinin azaltilmasinda da 6nemli bir rol oynamaktadirlar. Cam elyafi takviyeli
naylondan kaliplanmig bu pargalar son derece sofistikedir ve plastiklerin miihendislik

malzemeleri olarak gercekten kullanildig1 bir ¢agin acildigin1 gostermektedirler.

Plastiklerin motor bdlmesinde kullanimi daha bitmemistir. Plastik ve otomobil
miihendisleri simdi sistemlerini en iyi hale getirmek, enjeksiyon ve sisirmeli kalipli pargalarin
entegrasyonunu saglamak ve “yumusak” tan “sert”e kadar farkli 6zellikler saglayan ancak
ayni anda veya sirayla kaliplanarak montaj hattinda yogun bir ¢alisma yapilmaksizin daha iyi
bir iiriin elde edilmesini saglayan plastikler ve elastomerleri dizginlemek amaciyla yakin bir

igbirligi halindedirler.

Plastikler ayni zamanda otomobilin yapisal karakterine de Onemli katkilarda
bulunmaktadir. Termoplastiklerin yogun sekilde gelistirilmesi ile, otomotiv sanayi tarafindan
kullanilan boya firmlarinin yiiksek 1silarina dayanabilmeleri amaciyla tek tek karoser
panellerinin enjeksiyon kaliplamayla {iretilmesinin ve elektrostatik boyama i¢in elektriksel
olarak iletken gratlarin imal edilmesinin yolu agilmistir. Entegre on taraf modiilleri gibi
yapisal parcalar da plastikten ve Ozellikle metal ve plastik kombinasyonlarindan
gelistirilmektedir. Bu son gelisme, her birinin en iyi performansini elde etmek icin

malzemeleri birlestirmek suretiyle gelecekte gidilecek olan yolu gdstermektedir.

Bir baska 6nemli gelisme alani da yakit sistemleridir. Bu konu da, yakit tasarrufu
yapmak ve emisyonlar1 en alt seviyeye indirmek amaciyla yasamanin odak noktasindadir. On
yildan daha uzun bir siiredir, ultra-yiiksek molekiiler agirlikli yiiksek yogunluklu polietilenin
sisirmeli kaliplamasiyla tamamen plastikten yakit depolar1 imal edilmektedir. Ek yeri
bulunmayan bu tek parga depolar metal mukabillerine oranla ¢ok daha hafiftir ve aym
zamanda, iyi sekilde kaliplanabildiklerinden, depolarin zor yerlere yerlestirilmesi konusunda
daha fazla tasarim 6zgiirligti saglamaktadirlar.

Avrupa’daki tiim yeni otomobillerin % 90’min plastik depolar1 oldugu tahmin
edilmektedir ve bu teknoloji, otomobillerin yaklasik % 70’inde artik bu sistemin kullanilmakta
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oldugu, Kuzey Amerika’ya da ihra¢ edilmistir. Japonya’da piyasa pay1 bundan ¢ok daha diistik
ve yaklasik % 7 seviyesinde olsa da, daha siki yakit emisyon standartlarina uyum saglamak
amactyla burada da 6nemli bir biliylime beklenmektedir. Yakit depolarinin gelistirilmesi
plastiklerin potansiyeli konusunda Onemli bir gostergeyi temsil etmektedir. Baslangigta,
polietilenin gegirgenliginin azaltilmasi amaciyla depolarin i¢ yiizeyi isleme tabi tutuluyordu.
Ancak, ozellikle ABD bagta olmak lizere daha siki emisyon sartlarina uyabilmek amaciyla,
artik yiiksek bariyerli bir polimer katmani ve bunu i¢ ve dis katmanlara baglamak i¢in baglanti
katmanlarin1 igeren ¢ok katmanli depolar sisirmeli kaliplama yoluyla imal edilmektedir.
Imalat esnasinda ortaya ¢ikan atiklarin yeniden kullanilabilmesi amaciyla ekseriya altinci bir
katman ilave edilmektedir.

Cok-katmanli ekstriizyon teknolojisi, gecirgenligin neredeyse sifira indirilmesi ve
gereken yerlerde, elektriksel iletkenlik saglanmasi amaciyla plastik yakat tiiplerinin imalatinda
giderek daha fazla kullanilmaktadir. Bir sonraki etap, komple bir iinite olarak tasarlanacak

olan toplam yakit sisteminin entegrasyonu olacaktir.

Sicakla sertlesen takviyeli reginelerin oynayacak onemli bir rolii vardir. Karoser
imalatinda cam elyafi takviyeli recinelerin kullanimi konusunda neredeyse elli yillik bir
deneyim mevcut olsa da, bu kullanim malzemenin diisiik-hacimli imalat1 gerektiren dogasi
ylziinden ( spor arabalar ve “6zel” yapimlarla ) sinirli olmustur. Ancak yakin zamanlarda
elyaf takviyeli polyesterlerin ve poliliretanlarin pratik seri imalat seviyelerinde kaliplanmasi
icin proseslerin gelistirilmesi konusunda biiyiik adimlar atilmis olup sicakla sertlesen bu
malzemelerden imal edilen dig karoser panelleri ve tampon sistemlerinin hacmi giderek

artmaktadir.

Ancak belki de plastiklerin otomotiv sektoriinde karsilasabilecekleri en biiyiilk meydan
okuma; geri kazanimdir. Her ne kadar otomotiv sanayi, ortalama olarak yaklasik % 75 ile,
malzemelerinin geri kazanilmasi konusunda muhtemelen tiim diger sanayilerden daha iyi bir
sicile sahipse de, artik Avrupa Birligi tarafindan konulan sartlar daha da yiiksek hedefler
belirlemistir ve plastikler konusunda dolgu malzemeleri olarak kullanilmalarindan daha
verimli bir seylerin yapilmasimin gerektigi agiktir. Kendi agisindan plastik sanayi
termoplastiklerinin geleneksel eritme islemleri ile kolayca geri kazanilabilecegini ve sicakla
sertlesen bilesiklerinin de toz haline doniisecek sekilde o&giitiilerek yeni bilesenlerde
kullanilabilecegini etkili bir sekilde gostermistir. Her ikisi i¢in de, sanayi hizla kimyasal
teknolojiler gelistirmektedir. Pek ¢ok otomotiv grubu, plastik malzemesi tedarikgileri ve
otomotiv kalipgilart ile birlikte, baz1 pargalarin diger pargalarin imal edilmesi amaciyla geri

kazanim icin belirlendigi “kapali devre” yaklasimlarini gelistirmislerdir. Bir otomobilin
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karmasik alt donanimlarinin toplanmasi ve demonte edilmesi kesinlikle zor olsa da imkansiz
degildir. Ayni1 zamanda, plastiklerin sadece malzemelerin mekanik olarak yeniden
islenmesinden 6te daha etkili geri kazanim yollar1 actigt da gosterilmistir. Karisik plastik
parcalarin yeni plastikler olarak yeniden formiile edilmek amaciyla kimyasal olarak

ayristirilabilmesine imkan taniyan teknolojiler gelistirilmektedir.

Hem otomotiv sanayi ve hem de plastik tedarikgileri i¢in ger¢gek meydan okuma,
sadece maliyet/performans gereklerini yerine getirmekle kalmayip ayn1 zamanda daha kolay
demontaj ve geri kazanima da imkan saglayan yeni donanimlarin gelistirilmesi i¢in beraberce
calismaktir. Bilgisayar destekli tasarim ve imalat sistemleri, bir projenin tiim katilimcilart
tarafindan “eszamanli tasarim” yapilmasin1 saglamaktadir. Siirlici ve yolcu “kokpit”
modiilleri, komple kapilar, hava kontrol sistemleri ve yakit sistemleri su anda bile dev firmalar
tarafindan gelistirilmektedir. Bunlara paralel olarak, Avrupa’da da hem yeni gruplarla entegre
ve hem de bagimsiz biiyiik plastik tasarim gruplari ortaya ¢ikmaktadir. Bunlar sadece
kaliplama ekipmanina ve en son CAD/CAE ekipmanina degil, aym1 zamanda bu
malzemelerden en iyi degeri elde etmek icin plastiklerle ¢alisma konusunda onlarca yillik

insan becerisine de sahiptirler.

Siirticiiler daha fazla konfor, giivenlik, yakit tasarrufu, stil ve daha diisiik fiyatlarla
yuksek performansli otomobiller isterken, toplum daha diisiik kirlilik seviyeleri ve dmriin
sonunda daha fazla geri kazanim beklemektedir. Bu talepler aslinda potansiyel olarak birbirine
zittir.  Ancak birbirine zit olan bu talepleri optimum sekilde karsilayan ve elecegin
otomobillerini sekillendirecek olan tek malzeme plastiktir. Siirekli yenilik, plastiklerin
otomobillerde kullanimimin anahtar bir 06zelligidir. Plastikler Onlimiizdeki yillarda
tasarimcilarin ve miihendislerin yenilikler yapmasina ve otomobillerin performansini daha da
arttirilmasina biiytik 6l¢iide yardimer olacaktir. Tiirkiye’deki otomotiv yan sanayii firmalarinin
da otomobillerdeki plastik kullanim trendini izleyerek, gelecekteki konumlarini muhafaza
etmeleri gerekmektedir. Ulkemizde imal edilecek gelecegin aracglarma yodnelik mamul
iiretmek, ancak teknolojiyi yakindan takip etmek ve hatta bu konularda teknoloji iiretmekle
miimkiin olabilecektir. Plastiklerin otomobillerde beklenen ve birbirine zit talepleri optimize

eden Ustiin Ozellikleri :

» Gii¢li ve hafif olmasi,
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» Giivenilir ve glivenlik saglamasi,

» Aracta yiiksek performans saglamasi ve ara¢ lretim ve kullanim maliyetini
azaltmasi,

» Cok yonlii ve esnek kullanimi sayesinde teknolojik yenilik ile tasarim 6zgiirliigiine
imkan tanimasi,

» Dabha yiiksek konfor taleplerine uyumlu,

» Otomotiv sektoriiniin  sofistike, estetik, giivenlik, konfor, yakit verimi gibi
miihendislik taleplerini karsilamasi,

» Elektronik performansa maliyeti azaltacak sekilde uyum saglayabilmesi,

» Geri doniisiimii kolay ve ¢evreye olumlu etkileri.

Tim talepleri karsilayan Ozellikleri nedeniyle son 20 yil igerisinde otomobillerde

plastik kullanim1 en az % 50 oraninda artarak bu giin otomobil basina kullanim1 ortalama 105

kg a ¢ikmustir.
Otomobillerde Plastik Kullanim
Otomobil Basina
Parcalar Kullanilan Ana Plastik Maddeleri | Ortalama Kullanim
(Kg)
Tamponlar PP, ABS, PC 10,0
Koltuklar PUR, PP, PVC, ABS, PA 13,0
Kontrol paneli PP, ABS, PA, PC, PE 15,0
Yakit sistemleri PE, POM, PA, PP 7,0
Kroser ( Karoser panelleri dahil ) PP, PPE, UP 6,0
Kaput-alt1 parcalar PA, PP, PBT 9,0
I¢ siislemeler PP, ABS, PET, POM, PVC 20,0
Elektrikli pargalar PP, PE, PBT, PA, PVC 7,0
Dis siislemeler ABS, PA, PBE, ASA, PP 4,0
Isiklandirma PP, PC, ABS, PMMA, UP 5,0
Dosemeler PVC, PUR, PP, PE 8,0
Diger depolar PP, PE, PA 1,0
TOPLAM 105,0
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Plastiklerin ¢ok yonliiliigii ve plastik teknolojisindeki gelismeler sayesinde, bir
otomobilin giivenliginden, konforundan veya saglamligindan taviz vermeksizin ileri seviyede
sekillerin ve bi¢imlerin kullanilmas1 miimkiin olmaktadir. Bu nedenle plastikler tasarimcilar
icin ¢ok ¢ekici malzemeler haline gelmektedir. Bu malzemelerin kuvveti ve dayaniklihigi da
bir otomobilin ortalama Omriinii, korozyona karst daha iyi koruma saglamak suretiyle, 12

yildan fazla uzatmaktadir.

Yenilik¢i otomobil karoseri gelismeleri sayesinde otomobillerin plastik iceriginde artis
gorlilmektedir. Yaklasik 100 kilo plastik, modern bir otomobilde 200 ila 300 kiloluk
geleneksel malzemenin yerini alabilmektedir. Otomobillerde motor performansinin kontrol
edilmesi i¢in bilgisayarlarin kullanilmasi, metal pargalarin ise yaramadigi yerlerde plastikler
icin yeni uygulamalar yaratmaktadir. Otomobiller mekanik olmaktan cikip giderek daha
“elektronik” makineler haline gelirken, elektronik korumanin yam sira sicaklik ve kimyasal
diren¢ de saglayan otomobil bilesenlerine olan ihtiya¢ da artmaktadir. Bunun sonucu olarak
miihendislik termoplastiklerine olan talep biiyiimektedir. Ornegin, ileri uygulamalarda
polibiitilteraftalat, alifatik polieton ve siv1 kristal polimerler gibi yeni miihendislik plastikleri,
konektdrler ve elektrikli parca yuvalar1 da dahil olmak {izere, son derece zorlu uygulamalarda
giderek daha fazla kullanilmaktadir. Kuvvetleri ve darbe direnci o6zellikleri sayesinde,
plastikler tamponlar i¢in sok emmeden hava yastiklarina, yan darbe korumasina ve emniyet
kemerlerine kadar temel gilivenlik Ozelliklerini temin etmektedir. Pencerelerin ve far

camlarinin yerini alan plastikler cama gore 250 kat daha fazla gii¢ saglamaktadir.

Otomobil tireticileri plastik kullanmak suretiyle arag montaj siirelerini ve maliyetlerini
azaltabilmektedir. Ge¢miste, pek ¢ok parganin imal edilmesini ve bu parcalarin montajini
gerektiren geleneksel malzemelerden yapilan tamponlar, camurluklar ve kontrol panelleri artik
tek parca halinde sekillendirilebilmektedir.  Plastikler klape goévdelerinde geleneksel
malzemelerin yerini almaya baglamis ve bazi sirketler artik aliiminyum esdegerinden yiizde 40
daha hafif olan ve yiizde 40 daha az maliyetli polieterimidin klape yuvalarmin gelisimine
onciilik etmeye baslamistir. Daha c¢ok is yapmak icin daha azmi kullanan ( kaynak
kullanimin1 minimuma indiren ) plastiklerin otomobil tasariminda kullanimlari, cevre
tizerindeki etkinin en aza indirilmesine ve kaynak tasarrufu yapilmasina yardimci olmaktadir.
Teknolojik yenilikler modern otomobillerde giderek artan sayida, daha hafif, daha ince ancak

daha giiclii plastik parcalarin kullanildigi manasina gelmektedir.
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Yaygin kullanimlarina ragmen, otomotiv plastiklerini imal etmek i¢in gereken dogal
kaynaklar kiiresel petrol tiiketiminin sadece yiizde 0,3’iinii temsil etmektedir. Ayn1 zamanda,
plastik kullanimryla belirgin bir agirlik tasarrufu da elde edilmektedir. Modern bir otomobilde
yaklagik 100 kg plastik 200 ila 300 kg geleneksel malzemenin yerini aliyor. Diger tiim
faktorler esit oldugunda, bu durum ortalama bir otomobilin yakit tiikketimini 150.000
kilometrelik 6miirde 750 litre oraninda azaltmaktadir. Yapilan hesaplar bunun Bat1 Avrupa’da
petrol tiikketimini yilda 12 milyon ton ve bunun sonucunda CO;’i yilda 30 milyon ton

azalttigin1 gostermektedir.

Tamamen plastikten imal edilen kontrol panelleri ile yakit depolarindan radyator
1zgaralarina kadar, her bi¢imde ve boyutta 1000’den fazla par¢ada farkli polimer tipleri
kullanilabilmektedir. Her bir polimer; teknik, giivenlik, ekonomik, c¢evresel ve estetik
gereklere tam olarak uydurulabilmektedir. Otomotiv tasarimina ve performansina getirdikleri
faydalar i¢in plastikleri segmenin yani sira, imalat¢ilar bu malzemeleri ¢evresel faydalari ve
stirdiriilebilir gelisime olan katkilar1 yiiziinden de giderek daha fazla tercih etmektedir.
Boylece kaynaklar gelecekteki nesillere ekonomik, sosyal ve c¢evresel segenekleri

kisitlamaksizin kullanilabilmektedir.

Gelecege bakildiginda, plastikler yakit hiicrelerinin imalatinda ve kullaniminda giderek
daha vazgecilmez bir rol oynamaya baslayacaktir.. Bu, elektrikli otomobilleri calistiracak

giicii iiretmek i¢in tasarlanmis heyecan verici yeni bir gelismedir.

Plastik sanayi en iyi geri kazanim se¢eneklerini gelistirmek i¢in faal ve siirekli olarak
calismaktadir. Daha fazlasin1 yapmak i¢in daha az1 kullanilmak suretiyle, bugiiniin
otomobillerinin ¢evresel etkileri azaltilmis, 6nlemeye Oncelik verilmistir. Bu otomobillerin
Omiirlerinin sonunda amag¢ ; hafiflik ve yakit verimi gibi alanlarda elde edilmis tasarruflart

etkilemeksizin, ¢evresel ve ekonomik acidan geri kazanimi en makul sekilde arttirmaktir.

Artik otomobillerin daha dayanikli olmasina ragmen, 2015 yilina kadar dmiirlerinin
sonuna gelecek otomobil sayinin 12 milyonu asacagi tahmin edilmektedir. Plastikler otomotiv
tasarim ve giivenlik problemlerine giderek daha fazla ¢6ziim buldugundan ve yeni teknolojik
firsatlar yarattigindan, otomotiv atik akintisindaki mevcudiyetleri biiyiimektedir. Plastik

sanayi bu kadar degerli bir kaynaktan en iyi sekilde yararlanabilmek i¢in otomotiv plastik
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parcalarinin geri kazaniminin gelistirilmesin ihtiyacini anlamaktadir. Sanayinin amaci, toplum
icin en diisik maliyetle azami c¢evresel kazanci saglamak amaciyla geri kazanim

seceneklerinin en iyi kombinasyonunu elde etmektir.

Bugiin, otomobiller yeniden islenebilir dayanikli tiikketim iirlinleri listesinin zaten
basinda gelmektedir. Ortalama bir otomobilin agirhginin yiizde 75’inden fazlasi yeniden
isleniyor ki bu da diger tiim irlinlerden fazladir. Mevzuatin daha da yiiksek yeniden isleme
seviyelerini tesvik etmek {lizerinde pozitif bir etkisi olabilmektedir. Ancak, yeniden islemenin
asir1 derecede vurgulanmasi, mevcut olan tiim geri kazanim yollarin1 tam olarak kullanmamak
suretiyle en uygun cevresel geri kazanimi azaltmaktadir. Buna ilaveten, Onerilen yeniden
isleme hedefleri ve bu meydan okumalara karsilik vermek icin belirlenen tarihlerin dikkatle
ele alinmasi da gerekiyor. Yeni otomobiller giderek daha fazla geri kazanim diisiiniilerek,

potansiyel geri kazanim teknikleri hakkinda daha ayrintili bilgiyle tasarlanmaktadir.

Plastikler sayesinde, bugiin hayal ettigimiz otomobiller hizla gelistirilerek yiiksek
performans, daha temiz siiriis ve ileri giivenlik ve konfor dzellikleri sunulmaktadir. Uriinlerin
giderek daha fazla bireysel gereksinimlere gore uyarlandigi yeni bir doneme girerken,
cesitlilik yeni kural haline gelecektir. Otomobiller her tiirde ve boyutta olacak ve * kismen-
otomobil-kismen-kamyonet ” kombinasyonlarina doniisecektir. Plastiklerin ¢cok yonliiligli ve
esnekligi otomotiv sanayinde aymi sasi ve cekirdek bir parca seti iizerinde c¢ok farkl
otomobiller imal etme ve bdylece aragtirma ve gelistirme siiresiyle perakende fiyatini diislirme

trendini destekleyecektir.

Hafif plastikler sayesinde, bir litre yakitla 50 kilometre gitmek yakinda miimkiin
olacak ve bugiin geleneksel boyutlu bir otomobilin ihtiya¢ duydugu 120 kW yerine sadece 40
kW’ye ihtiya¢ duyan elektrikli otomobillerin ticarilesmesi sadece birka¢ yil icerisinde
olabilecek. Gelecek ylizyila dogru ilerlerken, otomobillere yakit, plastik-bazli giines panelleri,
akiiler ve — elektrigi hidrojenden katalitik olarak tireten — yakit hiicreleri gibi g¢esitli
kaynaklarin bir kombinasyonundan enerji saglayan hibrid motorlar takilacak ve boylece CO,

emisyonlar1 daha da azalacaktir.

Cok yakinda otomobiller yolcularini iilke boyunca yapilan bir yolculukta en yakin

otele giivenle gotliirmek i¢in uydu-bazli Kiiresel Pozisyonlama Sistemlerini (GPS) kullanarak
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kendi kendilerini bile siirebilecektir. Yeni plastikler siirekli olarak gelecegin elektronik
otomobillerinin  ihtiyaglarin1  karsilayacak  sekilde = uyarlanmaktadir.  Otomotiv
uygulamalarindaki plastikler daha iyi, daha giivenli ve daha temiz otomobiller imal etme
yolundaki arzuya belirgin katkilarda bulunmaya devam edecektir. Plastik sanayi, nakliye
riyalarim1 gergege doniistiirecek teknolojileri ve {irtinleri gelistirmek suretiyle bu meydan

okumay1 karsilamak amaciyla otomotiv sanayi ile yakin bir isbirligi yapmay siirdiirecektir.

2.2.4. Elektrik ve Elektronik Sanayii

Elektrik ve elektronik sanayileri, plastik isleme sanayinin en 6nemli miisterilerinden biri
haline gelmistir.. Her ne kadar toplam plastik talebi icerisindeki paylar1 sadece % 9 civarinda
ise de, imalatin degeri ¢cok daha yiiksektir ve deger agisindan talepteki biiylime diger tiim
sanayilerden daha fazladir. Plastiklerin elektrik sanayinde kullanimi tiim sektorlere
yayilmaktadir. Plastiklerin, ana salterden kablolara ve alt istasyonlara kadar, elektrik
miithendisliginde yogun kullanim1 artmaktadir. Plastikler olmadan, elektrik yine de
kullanilirdi, ama ¢ok daha hantal ve maliyetli olurdu. Minyatiirlestirmenin 6nemli hedeflerden
biri oldugu elektronik sektoriinde, plastikler olmaksizin sanayinin ¢ok farkli bir sekilde

gelismis olacagi sdylenebilir.

Sadece televizyonlar ve radyolar, videolar ve diger eglence merkezleri,
telekomiinikasyon ve ofis ekipmani icin kalipli yuvalar kullanmakla kalinmamakta, ayni
zamanda bilesenlerin kendileri plastikle kaplanmakta ve sofistike plastiklerden mamul devre

levhalar1 basilmakta ve monte edilmektedir.

Is makineleri ve bilgi saklama sektdriinde, plastiklerin katkisi neredeyse tamdir. Bilgisayarlar,
fotokopi makineleri ve diger is makineleri kalipli plastik kasalar icerisine yerlestirilmekte ve
aynen televizyon ve video gibi, ¢alisan pargalarinda plastikler yogun sekilde kullanilmaktadir.
Optik bilgi saklama araglari, ultra-saf malzemelerin formiillerinin bulunmasinda ve daha sonra

bunlarin son derece olagandisi bir hassasiyet ile kaliplanmasinda belirgin basarilardir.
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Avrupa’da elektrik ve elektronik sanayilerinin toplam degerinin yaklasik 400 milyar
Euro oldugu ve bunun igerisinde elektronik sektoriiniin paymnm % 70 oldugu tahmin
edilmektedir. Elektrik ve elektronik sanayileri tarafindan kullanilan plastiklerin ve teknik
plastik pargalarin Avrupa’da kullanilan plastiklerinin toplam degerinin ise yaklasik % 15-

20’sine, veya 60-80 milyar Euro’ya esit oldugu sanilmaktadir.

Elektrik ve elektronik sanayilerindeki teknik parcalar i¢in kullanilan malzemeler ¢ok
sayida ve cok ileridir. En yaygin olarak kullanilan plastikler polistiren, ABS, polikarbonat (
PC ) ve bunlarin karisimlaridir. Bunlar esasen ekipman yuvalarinin ve kasalarmin ve PC soz
konusu oldugunda, optik depolama araglarmin ( CD’ler ) imalatinda kullanilmaktadir.
Polibiitilen tereftalat ( PBT ) 6zellikle konektdrler igin hizla biiytimektedir. Polietilen ( PE-LD
ve PE-HD ) ve capraz-bagl polietilen ise, polivinil klora ( PVC ) bir alternatif olarak, kablo
kaplama gibi uygulamalarda giderek daha fazla kullanilmaktadir. Sicakla sertlesen regineler
de, polyester/cam kalipli bilesiklerdeki agir-yiike dayanikli anahtar yuvalarindan pek c¢ok
metal insertli minicik karmagik parcalara kadar, elektrik ve elektronik iirlinlerinde énemli bir
rol oynamaktadirlar. Epoksi regineler ve silikonlar bilesenlerin kaplanmasi amaciyla
kullanilirken daha tanidik termosetler, fenolikler ve iirealar yaygin olarak evlerde kullanilan
elektrik diigmeleri, soketler ve 151k fitingleri i¢in kullanilmaktadir. Teknik plastik parcalar esas
olarak enjeksiyon kaliplamayla imal edilmekte ve minyatiirlestirme egilimini yansitir bir
sekilde, kullanilan makinelerin % 60’tan fazlasinin 100 tondan daha diisiik bir sikigtirma
kuvveti bulunmaktadir. Yuvalar gibi biiyiik bilesenler i¢in, en biiyiik enjeksiyon kaliplama
makinelerinin sikistirma giici  800-1,200 tondur. Kablolar sofistike ekstriizyon ve

koekstriizyon teknikleri ile imal edilmektedir.

Elektrik ve elektronik sanayilerinde verimin 2000-2005 yillar1 arasinda, yilda % 4-5 oraninda
biiyliyecegi ve elektronik sektorii yilda % 7 biiyiirken, telekomiinikasyonun da yilda % 20’den
daha biiyiik bir biliylime yasayacagi tahmin edilmektedir. Plastik teknik par¢a kullaniminin
daha sofistike plastiklerin ve 1smarlama iiriinlerin piyasaya girmesiyle artacagi sanilmaktadir.
Telekomiinikasyon sektoriine malzeme temin eden sirketler i¢in yillik ciro artis1 yilda % 10-

16’ya kadar ytikselebilecektir.

Anahtar plastikler PE, PP, PVC, PS, ABS ve PC, bunlarin karigimlar1 olmaya devam

edecektir. Siirekli olarak termoplastiklerin baskis1 altinda bulunan, sicakla sertlesen
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malzemeler anahtar konumlarimi muhafaza edecektir. Polikarbonatin optik depolama

disklerinde giiclii bir gelecegi olsa da, baz1 yeni malzemelerle rekabet etmesi gerekecektir.

2.2.5. Spor ve Hobi Sanayii

Ilk Avrupali kasiflerin Giiney Amerika yerlilerini o bélgede yetisen bir agacin ézsuyundan
yapilma ziplayan toplarla oynarken buldugundan beri, polimerler spor ve hobi faaliyetleri ile
Ozdeslestirilmistir. Hem spor ve hem de oyun amagh toplar halen kauguktan imal
edilmektedir. 1998 Diinya Kupasi futbol toplar1 i¢in gelistirilen ileri teknoloji yiizey sayesinde
toplar daha fazla ivmelenmistir ve bu ayn1 zamanda plastiklerin ve elastomerlerin spor ve
hobilerimize yaptig1 katkilarin bir baska 6rnegidir. Spor sirketi Adidas AG ve plastik grubu
BAYER tarafindan gelistirilen bu topun ylizeyi, milyonlarca minik gazla dolu mikro-kiirecigin
0zel olarak gelistirilmis bir poliiiretan bilesigi ile karistirilmasiyla elde edilmis sintaktik bir
kopiiktiir. Futbol topuna vuruldugunda, mikro-kiirecikler eski sekillerine ¢cabucak dénmekte,
diger futbol konstriiksiyonlarina kiyasla ¢cok daha hizla elastik olarak eskiye dondiiklerinden
top baslangigtaki ugus rotasindan ¢ok az sapmaktadir. Toplar, bir saatte ¢elik bir levhaya 50
km/s hizla yapilan 2,000 vurus da dahil olmak iizere, gercek futbol sartlarinda 4,800 vurusa
kadar test edilmistir.

Piyasa lideri Benetton Sportsystem patenlerinin agizlar1 i¢in 6zel cam takviyeli bir
naylon se¢mis ve hem bitmig iiriiniin goriintlisii hem de imalat verimi ac¢ilarindan avantajlar
kazanmistir. Daha 1iyi islenebilirlik sayesinde, elyaf takviyeli gratlar da dahil olmak {izere,
iistiin bir ylizey goriiniisiine sahip kaliplar yapmak miimkiin olmustur. Benetton patenlerinin
agizlari i¢in simsiyah ve dogal renkleri tercih etmekte ve rengin istikrar derinligi kalite imajin1
daha da gelistirmektedir. Buna ilaveten, kalip devirlerinin kisaltilmas1 ve daha biiyiik verim

elde edilmesi de miimkiin olmustur.

Spor ve hobi, 19. yiizyilin ortalarinda fildisi bilardo toplarmmin yerine gececek bir
malzeme arayisinin seliiloz nitratin ( Seliiloid ) gelistirilmesini tetiklemesi ve baslangicta
tereddiitlii ve yavasca olsa da plastik sanayinin dogmasi ile tekrar bir araya gelmistir. Dinamik
spor ve hobi sektoriine hizmet verebilmek icin, plastik ve kauguk neredeyse uzay ve havacilik
sanayindeki kadar ileri bir teknolojik rol tistlenmistir. Sofistike karbon takviyeli plastikler golf

sopalar1 ve oltalar i¢in hafif ve son derece dayanikli govdeler saglarken, karbon/naylon
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bilesikleri yiiksek performansl tenis raketlerinin imal edilmesi amaciyla en son gaz-destekli
teknoloji kullanilarak enjeksiyon kaliplama islemine tabi tutulmaktadir. Bu malzemelerin 6zel
bir degeri, elyaf takviyesini segmek ve konumlandirmak ve polimer matrisin ayarlamak
suretiyle, tam olarak istenilen performansa gore ayarlanabilmeleri ve temel malzemelerin

belirgin sekilde yiiksek maliyetinin ekipmanin performansi ile geri 6denmesidir.

Glig, esneklik, renk, yiiksek kaliplanabilirlik ve hafiflik, plastikleri spor ve hobinin her
sektoriine tasiyan Ozelliklerdir. Plastigin kullanildig1 liste neredeyse sonsuzdur ve biiyiik
miktarda standart ve teknik plastik ile gelisimi tetikleyen genisleyen bir diinya piyasasini
temsil etmektedir. Buna, balik tutma, ata veya bisiklete binme, yiiriime veya sadece bahgede
keyif yapma gibi hobiler i¢in biiylik miktarda malzeme ve iiriin ilave edilebilir. Plastikler ve
kaucuklar ayn1 zamanda spor ve hobi i¢in kullanilan binalarin ve yapilarin giderek artan bir
boliimiinde de kullanilmaktadir. Spor oyunlar1 ve atletizm sampiyonalart i¢in insa edilen
uluslararas1 stadyumlarda polikarbonattan imal edilen hafif saydam gok kubbeler, renkli
dayanikli polipropilen koltuklar, polipropilen yapay ¢imler ve geri kazanilmis elastomerlerden

imal edilmis kosu pistleri bulunmaktadir.

Cocuk oyun bahgelerinde, kaydiraklar, tirmanma modiilleri, evler ve atlikarincalar gibi
“macera” ekipmani biiylik oranda rotasyonla kaliplanmig polietilenden imal edilmekte ve
bunlarin etrafindaki ¢izilmelere ve siyriklara karsi korumali yiizey geri kazanilmis kauguktan
yapilmaktadir. Spor ve hobi i¢in iiriin imalati, biliylik ¢ok uluslu sirketlerden kii¢lik zanaat
uzmanlarina kadar, muazzam ve ¢esitli bir sanayidir. Kiiresel oyuncak ve oyun sektori de,
ozellikle polipropilen, polisitiren ve ABS basta olmak iizere, plastiklerin 6nde gelen bir
kullanicisidir. Bilgisayar oyunlar1 da elektronik sektoriiniin bir pargasidir ve ayni malzeme
kullanimi ve teknik 6zellikleri biiyilik oranda gegerlidir. Her tipte modeller, arabalar, trenler ve
maketler esasen polisitirenden imal edilmekte ve bu malzemenin kolayca yapisabilmesi

ozelliginden faydalanarak sevenlerine saatler boyu eglence saglamaktadir.

Lego, Playmobil ve digerleri gibi insaat ve montaj setleri plastiklerin giicline ve kolayca
birbirine eklenebilmesine dayanirken, yumusak oyuncaklar evrensel olarak plastiklestirilmis
PVC’den imal edilmektedir. Bu, giderek artan bilgi ile, malzemelerin sec¢imine ve
formiilasyonuna daha fazla 6zen gosterilen bir alandir. Yine spor iiriinleri sektdrii gibi,

oyuncak sanayi de giderek daha fazla yiiksek performansh plastiklerle ilgilenmektedir.
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Polisitiren, polipropilen, polietilen ve PVC gibi “standart” plastiklerin biiyiik bir kullancisi
olan bu sektor, simdi ABS, naylon ve poliasetal gibi miithendislik plastiklerinin de biiyliyen bir

kullanicisidir.

2.2.6. Tarum Sanayii

Tarim ve bahgeciligin ikiz diinyalari, plastiklerin kullanimi ile alakali cok sayida malzeme ve
prosesten biiyiik fayda saglamistir. Resmi istatistiklere gore bu sektér Avrupa’da yillik olarak
tiiketilen tiim plastiklerin sadece % 2’sini temsil etmektedir ve bu da yaklasik 700,000 ton
plastige tekabiil etmektedir. Ancak diger tahminlere gére bu rakam iki katidir ve tarim ile
bahgecilikte polimerlerin yilda yaklasik 1,500,000 ton tiiketildigi tahmin edilmektedir. Bu
sektor esas olarak polietilen ve PVC gibi “standart” termoplastikleri kullanmakta, ve
ekstriisyona biiyiik bir 6nem vermektedir. Ancak tarimda ileri teknoloji uygulamalarinin
gelismesi ile polikarbonat gibi “miihendislik™ plastikleri 6nemli miktarlarda piyasaya girmis

bulunmaktadir.

Kapsam ve uygulamalar, en temel diisiik yogunluklu polietilen filmden ¢ok -cidarl
polikarbonat sirlama panellerine kadar, pek cok malzeme ve prosesi kapsamaktadir. Plastikler,
bat1 diinyasinda giftliklerin verimini arttirmaya imkan saglarken, gelismekte olan diinyadaki
kullanimlar1 konusundaki biiylik potansiyelinin kiiclik bir kisminin kesfedilmis oldugu
konusunda siiphe yoktur. Plastiklerin buralarda uygun sekilde kullanimi sayesinde daha etkili
ciftcilik, sulama ve hayati 6neme sahip suyun tasarrufu ve hepsinden 6nemlisi, zor kazanilan

mahsullerin daha iyi depolanmasi ve korunmasi saglanacaktir

Bugiin tarimda, modern malzemeler ve teknoloji 6nemli rol oynamaktadir. Plastik
filmler esasen polietilen olsa da, biraz PVC ve ihtisas polimerlerinden imal filmler de
kullanilmaktadir. Ana uygulamalar silolar i¢in biiylik diiz filmler ve balyalar i¢in polietilen
stre¢ filmler, seralarin, biiylik agik tarlalarin veya otobanlarin kenarlarinin kaplanmasidir.
Kaplama amaciyla kullanilan filmler su tasarrufu yapmakta ve yabani ot oldiiriiciileri
kullanim1 konusunda da ekonomi saglamaktadir. Geri kazanimindaki giigliik yiiziinden bu
film bazen 1s1kla bozunabilen bir polimer bilesikten imal edilmektedir ve gergekten biyolojik
olarak bozunabilen filmler konusunda yogun arastirmalar yapilmaktadir. Filmler aym

zamanda, 6rnegin farkli mevsimlerde sebzelerin, meyvelerin veya tahillarin ekilmesine imkan
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tanimak amaciyla, seralarin kaplanmasi amaciyla da yaygin olarak kullanilmaktadir. Bu

ciftcilere daha erken veya daha uzun bir yetistirme mevsimi saglamaktadir. Arastirmalar

arasinda giines 151¢1min kontrol edilmesi ve kizil 6tesi radyasyonun gegirilmesi i¢in uygun
katkir maddesi sistemlerinin gelistirilmesi de vardir. Filmler ayn1 zamanda kiimes hayvanlari
ve kiiclik sigirlar i¢in sigmaklar ve yerel tarim icin kolayca tasinabilir tiineller de
saglamaktadir. Filmler topragin dezenfeksiyonu, rezervuarlar ve golet astarlari, su barajlari ve
domuz agili tanklar1 olarak da kullanilmaktadir.

Ozellikle giibre, turba ve s18ir yemi basta olmak iizere her tiirde tarimsal ve bahge
iriinii i¢in agir ylike dayanikli torbalar kullanilmaktadir.

» Nonwoven malzemeler ; ( esasen polipropilenden imal ) polyolefin kumaslar, tohum
zorlama, 1s1l ve golge perdeleri, toprak sulama levhalar1 ve toprak stabilizasyonu i¢in yasst
filmler konusunda miikemmel malzemelerdir.

» Ekstriide polietilen aglar ; mahsulun kuslara, kemirgenlere ve geyiklere karsi korunmasi
ve golge saglanmasi amaciyla kullanilmaktadir. Bir bagka 6nemli uygulama, aglarin (
ozellikle uzun egimli yamagclarda ) otlar veya agaglar stabilize etmeye yeterli bir kok
yapisi gelistirene kadar topragi yerinde tuttugu, toprak saglamlastirmadir. Hafif ¢itler i¢in
hayvan ciftliklerinde ekseriya daha agir olciilii aglar kullanilmaktadir. Nispeten yeni bir
uygulama, istiridye ve midye yataklar1 gibi, balik ve kabuklu deniz hayvanlari
“ciftlikleri”’dir. Farkli ebatlardaki “Big Bag”lerden yuvarlak balya aglarina kadar dokme
ambalajlar da bir bagka kullanim alanidir.

» Polietilen ve polipropilende ekstriide monfilament ; balya telleri ve tarim-bahgecilik
ipleri ile karigik balyalar da dahil olmak {izere, ipler ve sicimler i¢in yaygin olarak
kullanilmaktadir.

» Levhalar ve plakalar ; saydam PVC, PMMA, cam takviyeli polyester ve polikarbonat
sera kaplama gibi uygulamalarda hafif cam olarak yaygin olarak kullanilmaktadir. Cok-
cidarh (ii¢ cidara kadar) levha ekstriide etme imkani sayesinde, cam levhalarda 1s1l yalitim
miimkiin olmakta ve giinesin 1sisinin toplanmasi amaciyla kanallar boyunca su akitma
konusunda heyecan verici ¢alismalar yapilmaktadir. Sert silolar ve her tiirlii kiiltiir kaplari
sert, ¢iirlimeyen plastik levhalardan imal edilebilmektedir.

» Kaliph iiriinler; ¢ok kiigiikten ¢ok biiylige kadar her ebatta {i¢ boyutlu iiriinler enjeksiyon,
sisirmeli kaliplama ve rotasyonal kaliplama ile polyolefinden ve polisitirenden imal
edilebilmektedir. Daha fazla kuvvet ve miihendislik 6zelligi i¢in, poliamidler ve cam

takviyeli polyesterler kullanilmaktadir. Tarim ve bahgecilikte kalipli plastik {irtinler i¢in
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neredeyse sinirsiz bir uygulama cesitliligi vardir: Bahgecilikte kullanilan fidan biiyiitme
saksilar1 ve {lretim tepsileri; mahsullerin toplanmasi, elleclenmesi ve tasinmasi igin
kutular, kasalar ve sandiklar; siit, sarap, su, kimyasallar, giibreler gibi sivilarin
depolanmast ve dokme olarak nakliyesi i¢in sabit ve taginabilir tanklar; ¢iftlik
kimyasallari, giibreler, bocek ve yabani ot ilaclar1 i¢in ambalaj kaplar1 ve aplikatorleri;
ciftlik ekipman1 ve makineleri i¢in yedek parcalar ve aksesuarlar; sulama sistemi pargalari;
fitingler; su piiskiirtme konileri.

» Ekstriide borular ve tiipler ; PVC ve polictilenden ekstriide sert ve esnek ¢ok miktarda
boru ve tip tarimda kullanilmaktadir. Bunlar g¢iiriimemektedir ve kimyasallara
dayaniklidir, hafiftir, montajlar1 ve kurulmalari kolaydir ve su kaynagi, sabit veya hareketli
sulama sistemleri, damlali sulama i¢in ince borular, toprak drenaji, sera i1sitma borulari
gibi uygulamalarda kullanilmaktadirlar.

» Plastik kopiikler ; Hafif agirliklar1 ve miikemmel 1s1l yalitim 6zellikleri ile, ekspande
polisitiren ve poliliretan kopiiklerin tarim ve bahgecilikte pek cok uygulama alani
mevcuttur. Bunlar arasinda hayvan yetistirmek icin kullanilan binalarin ve agillarin
yalittmi, ( siit iriinleri, et, ¢icek, meyve ve sebzeler icin ) sogutmali depolar

bulunmaktadir.

2.3. GZFT Analizi
2.3.1. Sektoriin Giiclii Yonleri
a. Makroekonomik Altyap:

v Ardarda yasanan finansal krizlerden sonra uygulanan istikrar tedbirleri sonucu
makro ekonomik dengeler diizelmis ve gecmise kiyasla daha uygun yatirim
iklimi yaratilmistir.

v' AB ile entegrasyon siireci, yeni yatirim firsatlari yaratmustir.

b. Pazar Potansiyeli

v' Yurtigi talep, gelismis ilkeler ve diinya ortalamasinin iizerinde artis
gostermektedir. Geng niifusu ve heniiz doyuma ulasmamis pazari ile gelecege
yonelik potansiyel talebi yiiksektir. ( Halen 50 kg olan kisi basina plastik
tiketimi diinya ortalamasinin 2 katt olmasmna ragmen gelismis {ilkeler
ortalamasinin ¢ok altindadir. )

v' Plastik sektorii yiikselme trendinde bulunan ve katma degeri biiyiik sektorlere (

otomotiv, beyaz esya ve elektrik ) ara malzeme iiretmektedir. Tiirkiye, bu
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C.

sektorlerde Avrupa’nin 6nemli bir iiretim ve ihracat iislerinden biri olma
yolundadir.

Tiirkiye’nin Jeopolitik Durumu ve Hammadde

v' Mevcut ve planlanan dogal gaz ve ham petrol boru hatt1 projeleri ile bir enerji
terminali olmay1 hedefleyen Tiirkiye, Ortadogu bolgesindeki devreye giren
yeni ve dev 0Olcekli petrokimya tesisleri ile batisindaki biiyiik 6lgekli pazarlar
arasinda koprii konumundadir.

v Tirkiye’nin Avrupa pazarlarina yakinligi, JIT teslimat, servis gibi konularda
plastik iireticilerine avantaj saglamaktadir.

v' Plastik hammadde iiretimini yonlendiren PETKIM, rafineri ile bitisik olmasi,
demiryolu, karayolu ve denizyolu baglantilar1 ve sahip oldugu alan dikkate

alinarak kapasite arttiric1 yatirimlart agisindan gelisme potansiyeline sahiptir.

d. Sektoriin Yapisal Ozelligi

€.

f.

v' Tiirk plastik sektorii dinamik, hizli karar alabilen, girisimci ve yaratict
KOBI’lerden olusmaktadir.

v' Sektorde faaliyet gosteren KOBI firmalari, konjoktiirdeki degisimlere ve
degisen diinya standartlarina uyum saglayabilme, diisiik miktarlardaki
iretimlere mamul tUretebilme, iretim ve teslimatta esnek davranabilme
kabiliyetine sahip, yaratici ve yatirim egilimlidir.

v’ Sektorde, ihracat yapmaya istekli ve hirshi miitesebbis potansiyeli mevcuttur.
Uzun yillara dayanan tecriibesi ve bilgi birikimi ile sektor dnemli 6lgiide teknik
ve ticari yetkinlik kazanmistir.

v’ Kalite agisindan diinya standartlarinda iretim yapilmakta ve ¢ogunlugu AB
iilkeleri olmak iizere 100’1in iizerinde iilkeye ihracat yapilabilmektedir.

Isgiicii

v' Ozellikle Avrupa iilkelerine gore daha ucuz isgiicii maliyetleri, geng, dinamik,
iyl egitim goérmiis ve istekli kalifiye insan giicli potansiyeli mevcuttur.

Altyapr

v PAGEV tarafindan planlanan Corlu’daki “ Plastik Kent “ projesinin
gerceklesmesi halinde bolge, plastik ireticisi firmalar i¢in vazgecilmez bir
iretim ve teknoloji merkezi haline gelecek ve burada yaratilacak sinerji ile

Tiirkiye kendi bolgesinde “Plastik Uretim ve ihracat Merkezi ” olacaktir.
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2.3.2. Sektoriin Zayif Yonleri

a. Makroekonomik Altyapi

v' Makroekonomik dengelerde olumlu gelismeler saglanmis olmakla birlikte reel
faizler yiiksektir

v' Pahali enerji, enerjideki yiiksek vergiler.

b. Yol Haritas1 Eksikligi

v" Sektoriin gelisimine yonelik vizyon belirsizligi ve strateji eksikligi mevcuttur.
v' Ulusal sanayi politika ve stratejilerinin bulunmamasi nedeniyle yatirim ve {iretim,

katma degeri yiiksek alanlara yonlendirilememektedir.

b. Hammadde

v

v

Tiirkiye, petrol ve dogalgaz gibi temel hammadde kaynaklar1 agisindan yetersizdir. Bu
nedenle plastik hammadde ihtiyacinin biiyiik boliimii ithalatla karsilanmaktadir.
Hammadde arz yetersizligi sektérde yeni yatinmlar acisindan dezavantaj
dogurmaktadir.

Rafineri-Petrokimya entegrasyonunun saglanamamasi nedeniyle katma degeri yiiksek
plastik iiretimi i¢in yeterli hammaddenin iiretimine olanak vermemektedir.

PETKIM’in &zellestirilmesi gecikmis ve plastik hammadde {iretimi icin yeterli
yatirimlar yapilamamustir.

Uretim maliyetinin biiyiik boliimiinii olusturan hammadde de ithalata bagimlilik.

c. Teknoloji

v

Tiirkiye’de teknoloji iiretiminin olmamasi ve cogu KOBI diizeyindeki firmalarin
finansal yetersizlikleri nedeniyle AR — GE faaliyetlerinin yetersizligi rekabetgi iiretim
olanaklarini kisitlamaktadir.

Endiistriyel tasarim, patent ve uluslararasi standartlara yeteri kadar uyum
saglanamamaktadir.

AR-GE kiiltlirii ve AR-GE’ye ayrilan finansman yetersiz olup AR-GE igin yetismis

insan giicii azdir.

d. Altyap1 ve Kayitdisihk

v Sektorde bir¢ok sanayi kolunda oldugu gibi kayitdisilik mevcut olup, bu durum
kayit i¢i firmalarin rekabetci liretim olanaklarini kisitlamaktadir.

v Firmalar arasi iletisimin ve tanitimin yetersiz olmasi nedeniyle, AR-GE, lisan ve
danigmanlik gibi firmalarin tek basma iistesinden gelemeyecegi hizmetlerde

isbirligi ve gii¢ birligi kurulamamakta ve kaynaklar israf edilmektedir.
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v Egitim ve sanayi kiiltlirii yetersizdir.

v' Piyasa denetimi yeterince saglanamamaktadir.

v Sermaye birikimi teknolojik yatirimlar agisindan yetersizdir.

v' Mevzuat hazirlanmasi  konusunda sektér — biirokrasi isbirligi yeterince
saglanamamaktadir.

2.3.3. Sektor Icin Fursatlar
v Geng niifus ve pazarin doyuma ulagsmamasi nedeniyle, gelecege yonelik potansiyel

talebin yiiksek olmasi.

v Plastik malzeme iiretilen sektorlerdeki gelisme hizi,

v Tiirkiye’nin cografi, jeopolitik ve lojistik konumu ve bolge pazarlarindaki gelisme
potansiyeli,

v Avrupa pazarlarina yakinlik, JIT teslimat, servis vs. gibi yonlerde yabanci yatirimcilar

acisindan avantajimizin anlasilmasi,

v AB miizakerelerinin baglamasi nedeniyle sektdorde beklenen yapisal degisim
olasiliklari (  Firma birlesmeleri, Ekonomik 0lgeklerde iiretim, Kayit icine alma ve
kurumsallasma, Istikrarl, orta vadeli biit¢e ve iiretim planlama imkani, Giincel teknolojilerin
takibi, Tasarim kabiliyetinin arttirtlmasi, Diinya markasi olabilme sansi, AR-GE ve teknolojik

yatirim imkani )

2.3.4. Sektore Yonelik Tehditler

v Plastik hammadde iiretiminde geciken yatirnmlar - Hammadde de disa bagimliligin
artmasi,
v Devletin sektore yonelik kalict ve tutarli bir politikasinin olmamasi ve miisterisine

kars1 zayif kalan plastik tireticilerini koruyan devlet politikalarinin bulunmamasi,

v Kayit dis1 smai ve ticari faaliyetin ve kayith sektordei yiiksek vergilerin, vergi
adaletsizligi ve haksiz rekabet yaratmasi,

v Devlet kontroliindeki girdi fiyatlarinin ( plastik hammadde, enerji, yakit ) plansiz
sekilde artis1 ve rekabetgi tiretim olanaklarini ortadan kaldirmast,

v Regiilasyon, mamul kontrol, test ve uygunluk onaylar1 i¢in halen sistemin
isletilememesi ve yurtdist firmalara miiracaat etme zorunluluklari,

v Yabanc1 sermayeyi ¢ekme konusunda altyapi eksiklikleri,

v Biirokratik engeller.
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v Uzakdogu ( Cin ) ve Dogu Avrupa plastik sektoriindeki gelismeler ve bu iilkelerin

daha uygun rekabetgi liretim olanaklar1 sunmalari.

3. DOKUZUNCU PLAN DONEMINDE SEKTORDE BEKLENEN
GELiSMELER

Tiirk plastik sanayii, sorunlarinin ¢dziimiine yonelik tedbirlerin alinmasi halinde, sahip oldugu
avantajlan ile, rekabet giicii yiiksek onemli bir bolgesel oyuncu niteligine donilisme firsatina

sahiptir.
3.1. Plastik Mamul Arz ve Talep Dengesi Tahmini

Son 5 yilda, yilda ortalama, ton bazinda % 8, deger bazinda % 14 artan plastik mamul
tiretiminin, bu donemde yasanan kriz donemlerini de kapsamasi nedeniyle, Oniimiizdeki
yillarda ekonomideki biiylime hizina bagimli olarak yilda % 15 artig gosterecegi ve 9.ncu plan
donemi sonunda 11,5 milyon tona erisecegi tahmin edilmektedir. Bu biiylime hiz1 ile 2013
yilinda Tiirkiye, Avrupa’nin 3.ncii biiyiik plastik isleme kapasitesine sahip ililke konumuna
gelecektir. 9°’ncu plan dénemi tahminlerinde 6ngoriilen varsayimlar ;

v" Uretim artis hiz1 % 15,
ithalat artis hiz1 % 10 olarak
Uretilen mamullerin % 15’inin ihrag edilecegi,

Kalaninin yurtiginde tiiketilecegi ve

S X X

Toplam yurtici tiiketimin % 40’mnin da diger sektorlerce dolayli olarak ihrag

edilecektir.
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9.uncu Plan Déneminde Plastik Mamul Arz ve Talep Dengesi Tahmini( 1.000 Ton )

Uretim Ithalat Ihracat ‘ I¢ Tiiketim |
2006 4.313 340 665 3.988
2007 4.959 374 744 4.589
2008 5.703 411 855 5.259
2009 6.559 452 984 6.027
2010 7.543 498 1.131 6.909
2011 8.674 547 1.301 7.920
2012 9.975 602 1.496 9.081
2013 11.471 662 1.721 10.413

9.ncu Plan Déneminde Plastik Mamul Arz & Talep Tahminleri

14.000

12.000 -

10.000

8.000 -

1.000 Ton

2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013

‘@Uretim [ ithalat Oihracat Big Tiiketim ‘

Plastik mamul ortalama fiyatinin 3 $ / Kg oldugu varsaymm ile, 2013 yilinda plastik
sektoriinde 34 milyar dolarlik mamul iiretiminin gerceklesecegi, mamul ithalatinin 2 milyar
dolara, direk ihracatin ise 5 milyar dolara yiikselecegi ve 31 milyar dolarlik i¢ pazar
tikketiminin en az 12 milyar dolarinin basta ambalaj sektorii olmak iizere otomotiv, beyaz ve
kahverengi esya, elektrik — elektronik ve diger sanayi sektorlerince dolayli olarak ihrag
edilecegi tahmin edilmektedir. Bu durumda 2013 yilinda sektdriin dolayli ve dolaysiz

ithracatinin 17 milyar dolar1 agmasi1 beklenmektedir.
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9.uncu Plan Déneminde Plastik Mamul Arz ve Talep Dengesi Tahmini

( Milyon $)
Uretim Ithalat Thracat I¢ Tiiketim
2006 12.938 1.020 1.994 11.963
2007 14.878 1.122 2.232 13.768
2008 17.110 1.234 2.566 15.777
2009 19.676 1.357 2.951 18.082
2010 22.628 1.493 3.394 20.727
2011 26.022 1.642 3.903 23.761
2012 29.925 1.806 4.489 27.243
2013 34.414 1.987 5.162 31.239

Bu hedefin gergeklestirilmesi i¢in hiikiimet tarafindan asagidaki ekonomik alt yapinin
saglanmas1 ve plastik iireticisi firmalarin da diinya pazarlarindaki degisimin gereklerini yerine

getirilmeleri gerekmektedir ;

Hizl ve istikrarl reel biiyiime,
Diisiik faiz oranlari,
Diisiik ve ongdériilebilir enflasyon oranlari,

1limli doviz kuru dalgalanmalar,

YV V VYV V V

Yeterli yatirim tegvikleri

3.2. Plastik Mamul Sanayinde Kapasite Artis Tahmini

Diger taraftan, tahmin edilen tiiketimi karsilamak amaciyla 2013 yilina kadar 8,5 milyon tonluk hammadde {iretimini yerli olarak saglayacak
yatirimlarin yapilmas: gerekmektedir. Bu diizeydeki yatirim, PETKIM ve diger tesislerin bu giinkii mevcut iiretim kapasite toplammnin 10

katina esittir.

9.uncu Plan Déneminde Plastik Mamul Sanayinde Kapasite Artis Tahmini
(1.000 Ton)

2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013

Kapasite Artis Tahmini 1.313 1.960 2.704 3.560 4.543 5.675 6.976 8.473
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3.3. Plastik Sektoriinde Yatirinm Yapilacak Alanlar ;

Plastik sektoriinde faaliyet gosteren 6.000 firmanin sadece 113‘linde yabanci sermaye

ortakligi mevcut olup, bu durum, plastik sektoriinde yabanci sermaye yatirimlarinin diisiik

oldugunu gostermektedir. Ancak, plastik sektorii, dogrudan yabanci sermaye yatirimlari

acisindan asagidaki nedenlerle potansiyel bir yatirim alanidir.

v

Sekizinci Plan doneminde ( kriz donemlerini de kapsamaktadir ) sektoriin yillik
ortalama biiyiime hiz1 ( ton bazinda ) liretim ve ithalatta % 8, ihracatta % 13 ve
yurti¢i tiikketimde % 9 olarak gergeklesmistir. Bu donemde GSMH artis hizi
ortalama % 4,5 olarak gergeklesirken, plastik sektorii lilke ekonomik biiylimesini
ikiye katlamigtir.

Sektoriin biiytime hizi1 2003 yilinda % 14, 2004 yilinda % 24 ve 2005 yilinda % 13
olarak gerceklesmis ve son 4 yilda sektdr yilda ortalama % 17 biiylime
gostermistir.

Plastik sektorii yarattig1 12,5 milyar dolarlik katma degerle GSMH icinden % 4 pay
almaktadir.

Plastik sektorii ithalatinin toplam kimyasallar ithalati i¢indeki payr % 31, direk
ithracatinin toplam kimyasallar ithracati i¢indeki pay1 da % 48 dir.

Plastik sektoriinlin direk ve indirek ihracat toplami kimyasallar ihracatinin % 50
izerindedir.

8.nci plan doneminde yilda ortalama % 8 biiylime hiz1 ile % 150 artig gosteren ve
1,5 milyon tondan 3,7 milyon tona ¢ikan plastik isleme kapasitesinin, 2006 —
20013 doneminde yilda ortalama % 15 biiytiyerek 11,5 milyon tona ¢ikmasi ve AB
iilkeleri i¢inde 3.ncii biiyiik plastik isleme kapasitesine erismesi beklenmektedir.
2013 yilinda plastik sektorii 5,2 milyar dolar direk ve 12,5 milyar dolar da indirek

olmak tizere toplam 17,7 milyar dolar ihracat hacmine ulagacaktir.

3.3.1. Muhtemel Yatirim Alanlari

v

Petrokimya Tesisleri — Plastik hammadde Uretimi
Tiirkiye’nin mevcut plastik hammadde iiretim kapasitesi, sektor ihtiyacinin % 20’sini
kargilayacak diizeydedir. Sektoriin biiyiime hizi dikkate alindiginda 2013 yilinda 8,5
milyon ton’luk plastik hammadde agig1 ortaya ¢ikacaktir. Bu dlgekte ortaya c¢ikacak agik,
mevcut plastik hammadde {iretim kapasitesinin 10 katina esittir. Yabanci sermayenin bu

alanlara ¢ekilmesi i¢in petrokimya yatirimlari devlet tarafindan &zel tesvik kapsamina
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almmal1 ve biiyiik yatirim indirimleri ile 6zel olarak tesvik edilecek bir proje olarak
degerlendirilmelidir.

Ithalatla karsilanan ve siirekli dis ticaret acig1 veren mamullerin yerli iiretimi
GTIP no’su 39.14, 39.19, 39.21 ve 39.26 olan plastik mamulleri yerli iiretimi yeterli
olmamasi nedeniyle ithal edilmekte ve dis ticaret acig1 vermektedir. Yabanci sermaye bu
alanlara ¢ekilerek doviz kayb1 onlenebilir ve katma deger iilke ekonomisine kazandirilir.

Yatirim Yapilacak Teknoloji Alanlari®
Tiirkiye, genel olarak katma degeri biiyilik plastik mamullerini ithal ederken katma
degeri diisiik mamulleri ihra¢ ederek katma degerin yurtdisina transfer edilmesine
neden olmaktadir.

Katma degeri biiyilk mamullerin iretilerek ihra¢ edilmesi amaciyla, yabanci
sermaye yatirrmlart TUBITAK tarafindan yapilan Vizyon 2023 ¢alismasi’nda

ortaya ¢ikan ve gelecekte hakim olacak teknoloji alanlarina ¢ekilmelidir.

Temel Arastirma

v’ Lazer kaynagi

Water injection teknolojisi

Enjeksiyon makinelerinde lazer ile malzeme eritme prosesi
Thin wall enjeksiyon teknolojisi

Mold flow proses simulasyon yazilimlari

PVC yerine EPDM iiretimi

Polimer sentezi

NN N N N NN

Ozgiin, yeni ve islevsel polimer tasarim ve sentezi

v" Nano teknoloji - nano-polimer uygulamalari

Sinai Arastirma

v' Efektif sogutma teknolojileri

v Kirma ve yeniden kullanim teknolojileri

v Cevrim zamani azaltic1 sistemleri

v’ Tasarruf saglayan enjeksiyon makinelerinin arastirilmast  Elektrik motorlu
enjeksiyon pres teknolojisi

v Cok renkli enjeksiyon sistemleri

v Coklu malzeme enjeksiyon sistemleri

? Kaynak : Vizyon 2023 Cahismasi - TUBITAK
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v Kaplama, boya, otomotiv, makine, elektrik sektorlerinde ileri uygulamalar
v Islevsel polimerlerin savunma sektoriinde uygulanmasi
v" Kompozit malzeme teknolojisi i¢in Ozgiin tasarlanmis ileri islevsel polimerik
recgine gelistirme ve uygulamalari
iii. Smai Gelistirme
v" In mold decoration
Twin sheet thermoforming teknolojisi
Hizli kalip tasarim ve tiretimi
Sicak yolluk teknolojiler
Blowing agent kullanim1 ( malzeme tasarrufu )

Polimer test, analiz, tanimlama ve standardizasyon yetenegi

AN N N N NN

Islevsel, 6zgiin ileri polimer teknolojisinin tekstilde kullanimi

Diger Yatirinm Alanlan

v' PAGEV Halkali Egitim Kompleksinde Arastirma — Gelistirme, Test Merkezi,
Kalip tasarimi,

v" Plastik geri doniisiim alt yap1 yatirimlari,

v Biiylime hizi gerileyen AB iilkelerindeki plastik mamul tretim tesislerinin

Tiirkiye’ye kaydirilmasi ve AB talebinin Tiirkiye’de iiretilip AB’ye ihrag

edilmesi seklinde karsilanmasi ( Ucuz isgiicli avantaji nedeniyle daha ucuz

iiretim daha yiiksek kar )
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4. AB’YE KATILIM SURECININ SEKTORE ETKIiLERIi

Tiirk plastik sanayii, AB miizakere siirecinde AB plastik sektoriine uyum sartlarini en iyi
bicimde saglamak zorundadir. Bu siire¢ i¢inde ¢ok kiigiik dlgekli firmalarin birleserek finansal

yapilarii giiclendirmeleri, kurumsal bir yapiya kavusmalari, 6lgek ekonomisinde iiretim yapar

ve ileri teknoloji yatirimi gergeklestirir hale gelmesi gerekmektedir.

Devlet tarafindan, ¢ikmis ve ¢ikacak olan AB uyum yasa ve yonetmeliklerinin uygulanabilmesi i¢in gerekli alt yapimnin
(egitim, istihdam, denetleme, akreditasyon ) ve programlarinin hazirlanmasi, AB’deki gibi yatirim tegviklerinin ve AB

kaynakli desteklerin olusturulmasi, AB ile yapilacak miizakerelerde ilgili sektorlerin uzmanlarinin da katiliminin

saglanmasi1 dnem arzetmektedir.

Diger taraftan, AB iilkelerinin bu mevzuatin uyarlanmasi i¢in almis olduklari gegis siirecinin Tiirkiye tarafindan da

talep edilerek, alt yapr olusuncaya kadar bir siire kazanmilmalidir. AB’nin {igiincii iilkelerle yapmis oldugu tiim ikili

anlagmalarin Tiirkiye tarafindan da bir an 6nce tamamlanmasi gereklidir.

Plastik Mamuller icin AB’de Kullanilan Standartlar

Ambalaj ve Ambalaj atiklar1 direktifi

Omiirlerinin-Sonundaki-Araglar direktifi
Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipman direktifi

Elektrikli ve elektronik ekipmanda bazi tehlikeli

maddelerin kullaniminin kisitlanmasi direktifi

Insaat iiriinleri direktifi

Binalarin enerji performansi direktifi
Oyuncaklarin giivenligi direktifi
Atik yakma direktifi

Yiyecekle temas direktifi

Insan tiiketimi i¢in kullanilacak suyun kalitesi
direktifi

Atik cerceve direktifi
Atiklarin dolguda kullanilmasi direktifi
IPPC direktifi

Tehlikeli maddelerin siniflandirilmasi,
ambalajlanmasi ve etiketlenmesi direktifi
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94/62/EC
2004/12/EC

2000/53/EC
2002/96/EC
2002/95/EC

89/106/EEC
93/68/EEC

1882/2003/EC

2002/91/EC
88/378/EEC
2000/76/EC

76/893/EEC
90/128/EEC

80/778/EEC

75/442/EEC
1999/31/EC
96/61/EC

67/548/EEC

OJ L365/31.12.1994
0J L47/18.2.2004

OJ L269/21.10.2000
OJ L37/13.02.2003
OJ L 37/13.02.2003

OJL40/11.2.1989
0OJ L220/30.08.1993
OJ L284/31.10.2003

OJL1/04.01.2003
OJL187/16.07.1988
OJ L332/28.12.2000

0OJ L340/09.12.1976
OJL75/21.03.1990

0J L229/30.08.1980

0OJ L194/25.07.1975
OJ L182/16.07.1999
0OJ L257/10.10.1996
OJL196/16.08.1967
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Ambalaj ve Ambalaj atiklan direktifi
Direktif 94/62/EC

Direktifin amaci ; Tiim iiye iilkelerin ve bunlarin yani sira iiglincii iilkelerin gevresi
tizerindeki muhtemel etkileri dnlemek veya bu etkileri azaltmak ve bdylece daha
yiiksek bir c¢evresel koruma seviyesi saglamaktir. I¢ piyasalarin islevselligini
garantilemek ve birlik igerisinde ticaretin karsisindaki engellerden ve ¢arpikliklardan
ve rekabetin sinirlanmasindan kaginmak amaciyla, ambalajlarin ve ambala;j atiklarinin
yonetimi ile ilgili ulusal Onlemlerin birbirine uyumlu hale getirilmesi
hedeflenmektedir.

Direktif 2004/12/EC

Direktifin amaci1 ; Ambalaj ve ambalaj atiklar ile alakali 94/62/EC direktifini tadil

etmektedir.

ELV — Omiirlerinin Sonundaki Araclar Direktifi

Direktif 200/53/EC

Direktifin amacit ; Omiirlerinin sonundaki araglarin ve bilesenlerinin yeniden
kullanimi, tekrar iglenmesi ve diger sekilde geri kazanilmalarina yonelik 6nlemleri
listelemektedir.

AEEE Direktifi

Direktif 2002/96/EC

Direktifin amaci; Atik elektrikli ve elektronik ekipmanin (AEEE) Onlenmesi ve
atiklarin imhasinin azaltilmasi amaciyla bu tiir atiklarin yeniden kullanimi, tekrar
islenmesi ve diger sekilde geri kazanilmalaridir. Bu direktif, ayn1 zamanda, imalatgilar,
distribiitorler ve tiiketiciler gibi elektrikli ve elektronik ekipmanin omiir devirlerinde
rol oynayan tiim operatorlerin ve 6zellikle de atik elektrikli ve elektronik ekipmanin
islenmesi ile dogrudan dogruya ilgili operatorlerin ¢evresel performansini iyilestirmeyi

de amaclamaktadir.
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ROHS Direktifi
Direktif 2002/95/EC

Direktifin amaci : Uye Ulkelerin tehlikeli maddelerin elektrikli ve elektronik
ekipmanda kullaniminin kisitlanmasi ile ilgili kanunlarinin birbirine uydurulmasi ve
insan sagligmin yani sira atik elektrikli ve elektronik ekipmanin cevresel agidan

saglam olarak geri kazanilmasi ve imhasina katkida bulunmaktir.

Insaat Uriinleri Direktifi

Direktif 89/106/EC

Direktifin amact; ingaat {irlinii standartlarinda uyum saglanmasidir.
Direktif 93/68/EEC

Bu Direktif 89/106/EC direktifini tadil etmektedir.

Yonetmelik 1882/2003/EC

Bu Yonetmelik 89/106/EEC Direktifini tadil etmektedir.

Binalarin enerji performans direktifi

Direktif 2002/91/EC

Direktifin amaci : iklimsel ve yerel kosullarm yami sira i¢ mekan iklimlendirme
gereklerini ve maliyet etkililigi géz oniinde bulundurmak suretiyle, Birlik i¢erisindeki
binalarin enerji performansinin arttirilmasini tesvik etmektir.

Oyuncaklarin giivenligi direktifi

Direktif 88/378/EC

Direktifin amaci : piyasaya sunulan oyuncaklarin giivenli olmasini garantilemektir.

Atik yakma direktifi
Direktif 2000/76/EC

Direktifin amaci1 : Atiklarin yakilmasindan ve birlikte yakilmasindan dolay1 ¢evre
tizerindeki, Ozellikle havada, ylizeydeki sularda ve yer alti sularinda emisyonla

meydana gelen kirlilik basta olmak {iizere, negatif etkilerin ve bunlardan kaynaklanan

insan saglig1 risklerinin 6nlenmesidir.
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Yiyecekle temas direktifi

Direktif 76/893/EEC

Direktifin amaci; Yiyecekle temas eden malzemelerle alakali mevzuatin AB
seviyesinde uyumlu hale getirilmesidir.

Direktif 90/128/EEC

Direktifin amaci; yiyecek maddeleri ile temas etmesi planlanan plastik malzemeler ve

iirlinlerle alakalt mevzuatin uyumlu hale getirilmesidir.

Insan tiiketimi i¢cin kullanilacak suyun Kkalitesi direktifi

Direktif 80/778/EEC

Bu Direktif insan tiiketimi i¢in kullanilacak suyun standartlar ile alakalidir.

5. DOKUZUNCU PLAN DONEMI iCIN ONERILEN STRATEJI, AMAC,
POLITIiKA, ONCELIK VE TEDBIiRLER

5.1. Temel Sektorel Vizyon

Plastik sektoriiniin temel sektorek vizyonu “ 2013 yilinda Tiirk Plastik Sektoriini, teknoloji
iireten, teknolojisini diinya pazarlarina kabul ettiren 6nder bir sanayi kolu ve plastik isleme
kapasitesi ile Avrasya tlilkleri icinde de 1.nci sektér konumunu korurken, AB {ilkeleri icinde
3.ncli duruma getirmek “ seklinde belirlenmistir. Bu vizyonun gergeklesmesi igin sektoriin

temel stratejik amagclar1 ve politilkalari ise su sekilde belirlenmistir ;
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5.2. Temel Stratejik Amaclar ve Politikalar

I. Hammadde de disa bagimliligin azaltilmasi,

ii. Katma degerin yiikseltilmesi amaciyla gelecekte hakim olacak teknolojilere

yatirim yapilmasi,

iii. Rekabet diizeyinin arttirtlmast,

iv. Sektoriin AB’ne uyumunun saglanmast,

v. Sektoriin egitim altyapisinin iyilestirilmesi,

vi. Plastik sektorii ile sektoriin mamul ve ara mamul irettigi ana sanayiler

arasinda isbirligi — gili¢birliginin saglanmasi

vii. Sektoriin gelisimi ve yabanci sermaye yatirimlarinin g¢ekilmesi amaciyla

ekonomik altyapinin tesis edilmesi.

6. SONUC ve ONERILER

6.1. Temel Amac ve Politikalar ile Oncelik ve Tedbirlerin Gelisme Eksenleri Bazinda
Tasnifi :

Sorun Alam : Plastik hammadde yerli iiretiminin yetersiz olusu ve biiyiik 6l¢iide

disa bagimlilik ;

Stratejik Ama¢ : Hammaddede disa bagimliliin azaltilmasi,

Yapilmasi Gerekenler :

v' PETKIM Ogzellestirilmesinde plastik hammadde yatirimlarinin &n  planda
tutulmasi,

v Rafineri — Petrokimya entegrasyonunun saglanarak nafta satisinda katma degeri
daha yiiksek olan plastik iiretimine dncelik verilmesi,

v' Hammadde iiretim maliyetlerinin diistiriilmesi amaciyla dogalgazdan plastik

hammaddesi iiretilmesi i¢in gerekli yatirimlarin yapilmasi.

Amag ve Politikalan Gerceklestirecek Kurum ve Kuruluslar ;
HTDM Ithalat Genel Miidiirliigii, Sanayi ve Tic. Bak. Enerji Bakanligi, PETKIM —
TUPRAS
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Sorun Alam : Katma degeri diigiik mamul tiretim ve ihracati.

Stratejik Amac¢ : Katma degerin ylikseltilmesi amaciyla gelecekte hakim olacak

teknolojilere yatirim yapilmasi,

v
v
v

Yapilmasi Gerekenler :

Gelecekte hakim olacak teknolojilere yatirim yapilmasi,

Universitelerde plastik kalip ve iiretim egitim birimlerinin olusturulmast,

Plastik konusunda ihtiya¢ duyulan ara eleman ihtiyacinin karsilanmasi amaciyla
meslek liselerinin insaatina oncelik verilmesi,

Kalip iiretim sanayicilerine modern kalip tliretim projeleri i¢in arastirma ve proje
tesviklerinin saglanmasi,

Sanayiciere maliyet azaltma proje tesviklerinin saglanmasi,

AR — GE Faaliyetlerinin ve uzman isgiicii yetistirilmesinin tesvik edilmesi,
KOBI’ler tarafindan yapilacak AR — GE Yatinmlarmna en az % 100 yatirim
indirimi saglanmasi,

Otomotiv, savunma ve gemi insa sektorlerinde kompozit kullaniminin

yayginlastirilmasi,

Amac ve Politikalar: Gerg¢eklestirecek Kurum ve Kuruluslar ;
Sanayi ve Ticaret Bakanligi, DTM, Maliye Bakanligi, TUBITAK — MAM — TTGV, PAGEV
— PAGDER

Sorun Alam : Sektoriin rekabet diizeyinin azalmasi

Stratejik Amag : Sektoriin rekabet diizeyinin arttirilmasi

Yapilmasi Gerekenler :

Kayitdisiligin dnlenerek haksiz rekabetin ortadan kaldirilmasi,

Geri doniisiim prosesi i¢in uygulamali projelerin tesvik edilmesi,

Sektoriin yi1lda 3 Milyar dolar1 gegen dolayli ihracatinin, ihracat kabul edilerek dahilde

isleme rejimi kapsamindaki tesviklerden yararlandirilmasi,

Amac ve Politikalar1 Gergeklestirecek Kurum ve Kuruluslar ;
Sanayi ve Tic. Bak., Maliye Bakanligi, Cevre ve Orman Bakanligi, DTM, PAGEV —
PAGDER
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Sorun Alam : Sektoriin AB’ye uyum saglamasi igin gerekli altyapinin bulunmamasi

Stratejik Amac : Sektoriin en kisa siirede AB’ne Uyum Saglamasi

Yapilmasi Gerekenler :
v Sektoérin AB’ye uyumu igin proaktif calisilmasi amaciyla Sanayi ve Ticaret
Bakanlig1 koordinatorliigiinde  Plastik Teknik Komitesi” nin olusturulmasi,

v' AB’de uygulanan tiim rekabet¢i faktorlerin plastik sektoriinde de uygulanmasi

Amag ve Politikalar1 Gergceklestirecek Kurum ve Kuruluslar ;
DTM, Sanayi ve Tic. Bak., Cevre ve Orman Bakanligi, PAGEV — PAGDER

Sorun Alam : Sektor egitim altyapisinin yetersizligi

Stratejik Amac¢ : Sektor egitim altyapisimin yilda en az 15.000 ara elamani

yetistirilmesine yetecek diizeye getirilmesi,

Yapilmasi Gerekenler :

Egitimli plastik ara elemani yetistirmek amaciyla yapilan PAGEV Anadolu Meslek
Liselerine PAGEV kanaliyla yapilan bagislarin, vergi indirimi kapsamina alinmast,
PAGEV tarafindan yapilan egitim harcamalarinin KDV ‘den muaf tutulmasi,

Universitelerde plastik kalip iiretim birimlerinin kurulmasi,

Amac ve Politikalar: Gerg¢eklestirecek Kurum ve Kuruluslar ;

Mili Egitim Bakanligi, Maliye Bakanligi, PAGEV — PAGDER

Sorun Alami : Ana ve Yan Sanayiler arasinda yelis isbirliginin olmamasi

Stratejik Amac : Plastik sektorii ile ana sanayiler arasinda rekabet oncesi isbirliginin

saglanmasi

Yapilmasi Gerekenler :
v" Yerli tretim potansiyelinin daha fazla kullanilmasini temin etmek igin ana ve yan
sanayiler arasinda katma degeri ileri teknoloji liretimi i¢in kazan — kazan prensibine

dayanan rekabet Oncesi igbirligi — gligbirliginin saglanmasi,

Amac ve Politikalar1 Gergeklestirecek Kurum ve Kuruluslar ;

Plastik Mamul Kullanan tiim iiretici Dernekleri , PAGEV - PAGDER

Sorun Alam : Makroekonomide saglanan olumlu gelismelerin sektore yansimamast

Stratejik Amac : Sektér vizyonunun gerceklesmesi amaciyla ekonomik ve siyasi

istikrarin devami

137



Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim ilaglar1 Calsima Grubu Raporu

Yapilmasi Gerekenler :

v’ Istikrarli biiyiime, ihracatin siirdiiriilebilirligi ve dogrudan yabanci sermaye
yatirimlariin ¢gekilmesi i¢in ;hizli ve istikrarli ekonomik biiyiime, diisiik faiz oranlart,
diisiik ve ongoriilebilir enflasyon, ihracati tesvik eden, ithalati 6zendirmeyen 1liml

doviz kuru dalgalanmalar1 ve yeterli yatirim tesviklerinin saglanmasi

Amag ve Politikalar1 Gergceklestirecek Kurum ve Kuruluslar ; Hiikiimet, Maliye
Bakanligi, Cevre Bakanligi, Sanayi ve Ticaret Bakanligi, DTM, Hazine PAGEV -
PAGDER
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EK - 1: PLASTIK SEKTORUNDE YABANCI SERMAYE
YATIRIMLARININ ULKELERE DAGILIMI
ULKELER ADET | % DAGILIM ULKELER ADET | % DAGILIM
ALMANYA 24 21,2 MONAKO 1 0,9
ITALYA 10 8,8 UKRAYNA 1 0,9
INGILTERE 8 7,1 ARNAVUTLUK 1 0,9
HOLLANDA 7 6,2 LiBYA 1 0,9
AMERIKA BiRLESIK DEV 7 6,2 LUBNAN 1 0,9
ISRAIL 6 53 YUNANISTAN 1 0,9
iISVICRE 5 4,4 OZBEKISTAN 1 0,9
FRANSA 5 4,4 IRAK 1 0,9
IRAN 5 4,4 TATARISTAN 1 0,9
BELCIiKA 4 3,5 INGILiZ VIRJIN ADA. 1 0,9
AVUSTURYA 4 3,5 CEBELI TARIK 1 0,9
LUKSEMBURG 3 2,7 SUUDI ARABISTAN 1 0,9
ISPANYA 2 1,8 TAYVAN 1 0,9
JAPONYA 2 1,8 DANIMARKA 1 0,9
RUSYA FEDERASYONU 2 1,8 KANADA 1 0,9
SURIYE 2 1,8 MAKEDONYA 1 0,9
KIRGIZIiSTAN 1 0,9
TOPLAM | 13 | 100,0
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EK — 2 / A: ISO SIRALAMASINDA iLK 500’E GIREN 18 FIRMA (
PLASTIK + KAUCUK)

Sira Firma ve Miiesseseler
No

14 |PETKIM, PETROKIMYA SAN. A.S.

46 | BRISA BRIDGESTONE SABANCI LASTIK SAN. VE TiC. A.S.

54 |TORK PIRELLI LASTIKLERI A.S.

368 |POLIMER KAUCUK SAN. VE PAZ. A.S.

31 |ADVANSA SASA POLYESTER SANAYIA.S.

60 |FIRAT PLASTIK KAUCUK SAN. VE TIC. A.S.

175 |NAKSAN PLASTIK SANAYI VE TICARET A.S.

188 | POLINAS PLASTIK SANAYII VE TICARET A.S.

217 |KOROZO AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S.

284 | ADOPEN PLASTIK SAN. A.S.

328 |PILSA PLASTIK SANAYI A.S.

380 |ALPPLAS PLASTIK URUNLERI SANAYI VE TICARET ANONIM
SIRKETI.

403 |EGE PROFIL TiC. VE SAN. A.S.

420 |BAK AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S.

431 |PIMAS PLASTIK INSAAT MALZEMELERI ANONIM SIRKETI

432 |POLIBAK PLASTIK FILM SAN. VE TIC. A.S.

441 |EGEPLAST EGE PLASTIK TICARET VE SANAYI A.S.

452 |ELIF PLASTIK AMBALAJ SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI.
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EK — 2/ B: ISO SIRALAMASINDA IKiNCi 500’E GiREN 22 FiRMA

PLASTIK + KAUCUK)
Sira No | Firma ve Miiesseseler Sira No | Firma ve Miiesseseler
2 PETLAS LASTIK SANAYI VE 230 DOW TURKIYE KIMYA SANAYI
TICARET A.S. VE TICARET LTD. STI.
28 AMCOR AMBALAJ SANAYI VE 280 VERIM PLASTIK IHTIYAC
TICARET A.S. MADDELERI DAGITIM A.S.
82 FORM SUNGER VE YATAK SAN. 302 FARMAMAK AMBALAJ
TIiC. A.S. MADDELERI VE AMBALAJ
MAKINELERI SAN.VE TiC.A S.
120 DEBANT PLASTIK SANAYII A.S. 306 PILENPAK AMBALAJ SANAYI VE
TIC.A.S.
136 | ESEN PLASTIK SAN. VE TiC. A.S. 310 | GALSAN PLASTIK VE KALIP SAN.
AS.
158 VATAN PLASTIK SANAYI VE 315 SAF PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.
TICARET A S.
160 HUHTAMAKI iSTANBUL 350 CESUR AMBALAJ SANAYI VE
AMBALAJ SANAYI A.S. TICARET ANONIM SIRKETI
209 KOMPEN PVC YAPI VE INS. 379 ARILI PLASTIK SANAYI A.S.
MALZ. SAN. VE TIC. A.S.
211 TEKNO POLIMER MUHENDISLIK 405 HAYAT TIBBI ALETLER VE
PLASTIKLERI SAN. VE TIC. A.S. OLUKLU MUKAVVA SAN. VE TiC.
A.S.
222 ISBIR SUNGER SANAYI AS. 413 CONSTAR AMBALAJ SAN. VE TIC.
AS.
229 GENTAS GENEL METAL SAN. VE 489 NOVAPLAST PLASTIK SAN. VE

TiC. AS.

TiC. AS.
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EK - 3: PLASTIK MAMULLER iCiN TURKIYE’DE KULLANILAN

STANDARTLAR

STANDART NO
TS 274-1 EN 1452-1

TS 274-2 EN 1452-2

TS 274-3 EN 1452-3

TS 274-4 EN 1452-4

TS 275-1 EN 1329-1
TS 418-2 pr EN 12201-2
TS 418-3 pr EN 12201-3

TS 418-4 EN 12201-4
TS 624-1 EN 649

TS 624-2 EN 654

TS 745 EN ISO 2398
TS 1846
TS 1946
TS 2149

TS 2171 EN 14011

TS 2193

TS 2280
TS 2411 EN 559

TS 2420 EN 1SO 1403

TS 3782 EN 13206

TS 3891
TS 3916
TS 4355
TS 4522
TS 5600
TS 5914

TS 5926
TS 6387 EN 853

TS 6388 EN 854

TS 6451
TS 6750 EN ISO 1401
TS 7232
TS 7234

KONU

Plastik Boru Sistemleri-igme ve Kullanma Suyu Igin-Plastiklestirici
Katilmamis Polivinil Klortrden (PVC-U) Bolim 1: Genel

Plastik Boru Sistemleri-igme ve Kullanma Suyu igin-Plastiklestirici
Katilmamis Polivinil Klorirden (PVC-U) BAlum 2: Borular

Plastik Boru Sistemleri-igme ve Kullanma Suyu igin-Plastiklestirici
Katilmamis Polivinil Kloriirden (PVC-U) Bolim 3: Ekleme Pargalari
Plastik Boru Sistemleri-igme ve Kullanma Suyu Igin-Plastiklestirici
Katilmamis Polivinil Kloriirden (PVC-U) BAlim 4: Vanalar ve Yardimci
Ekipman

Plastik Boru Sistemleri-Bina ici Atik Sularin Atilmasinda Kullanilan-
Plastiklestirici Katilmamis Polivinil Klortirden(PVC-U)Yapilmig-Bolim 1:
Borular, Ekleme Pargalari ve Sistemin Ozellikleri
Plastik Boru Sistemleri-igme ve kullanma Suyu igin Polietilenden (PE)-
Bolim 2- Borular

Plastik Boru Sistemleri-igme ve kullanma Suyu igin Polietilenden (PE)-
Bolim 3

Ekleme Parcalari

Plastik Boru Sistemleri-igme ve Kullanma Suyu igin Polietilenden (PE )
Bolum 4: Vanalar

Elastik Yer Dogemeleri-Polivinil Klorirden (KPVC)-Homojen ve
Heterojen- Ozellikler

Elastik Yer Dosemeleri-Polivinil Klorirden (KPVC)-Yari Esnek Karolar-
Ozellikler

Lastik Hortumlar-Bez Takviyeli, Basingli Hava Hortumlari Ozellikler
Hortumlar (Sivilagtirilmis Petrol Gazlari ve Havagazi igin)

Heksan (Gida Sanayiinde Kullanilan)

Hortumlar (Algak ve Yiiksek Basingli Buhar igin Lastik)

Plastik Boru Sistemleri-Basingsiz Yer Alti Drenaj ve Pis Su igin-

Plastiklestirici Katilmamis Plivinilklorirden(PVC-U)
Yapilan-Boélim 1: Borular, Ekleme Pargalari ve Sistem
Ozellikleri

Isi Yalitma Malzemeleri-Sert Kopuk Plastiklerinden Yapilmis (Yapilarda
Kullanilan)

Toluen-Sanayide Kullanilan

Hortumlar-Lastikten Kaynak, Kesme ve Benzeri islerde Kullanilan
Hortumlar-Bez Takviyeli Lastikten imal Edilmis-Genel Amagh Su
Hortumlari- Ozellikler

Termoplastik Kaplama Filmleri-Bahge Bitkileri Yetistiriciligi ve Tarimda
Kullanilan

Yapistiricilar-Polivinil Asetat Esasli Emiilsiyon (Ahsap Malzeme igin)
Kauguk Hortumlar Akaryakit Aktariminda Kullanilan

Cam Elyafi ile Takviyeli Plastik Borular ve Baglanti Pargalari

Lastik Kapak Contalari-Basingli (Didiiklii) Tencereler igin

Oyun (iskambil) Kagitlari

PVC Filmler-Tarimda Kullanilan

Beton Kaplamalar igin Jet Yakitlarina Dayanikli, Soguk Uygulamali Derz
Dolgu ve izolasyon Malzemesi

Hortum ve Hortum Takimlari - Lastikten - Tel Orgii Takviyeli, Hidrolikte
Kullanilan Ozellikler

Hortum ve Hortum Takimlari - Lastikten - Tekstil Takviyeli - Hidrolik Tip —
Ozellikler

Akrilonitril-Butadien-Stiren (ABS) Levhalari

Lastik Hortumlar-Tarimsal Amagli Puskirtmede Kullanilan

Boru Bigiminde Lifli Is1 Yalitim Malzemesi

Polistiren Karolar-ic Mekan Duvar ve Tavanlari icin
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STANDART NO
TS 7238

TS 8454

TS 11187

TS 11188

TS 11189

TS 11755

TS 11757-1 EN 1852-1

TS 11757-2 EN 1852-2

TS 11758-1

TS 12152
TS EN 651
TS EN 653
TS EN 13207

TS I1ISO 7375-1

TS ISO 7375-2

TS 4810

KONU

Dodesil Benzen

P.V.C. Eldivenler-Evlerde Kullanilan

Karayolu Tasitlan Bisikletler Lastik ve Jantlar Dig Lastikler

Karayolu Tasitlar Bisikletler Lastik ve Jantlar i¢ Lastikler

Karayolu Tasitlari Motosikletler Skuterler ve Mopedler Lastik ve Jantlar ig
Lastikler

Plastik Boru ekleme Pargalari - Polipropilenden (PP) Polipropilen Basingli
Borularda Kullanilan

Plastik Boru Sistemleri-Basingsiz-Yer Alti Drenaj ve Pis Su Sistemlerinde
Kullanilan-Polipropilen (PP)-Béliim 1: Borular Ekleme Pargalari ve
Sistemin Ozellikleri

Plastik Boru Sistemleri-Basingsiz-Yer Alti Drenaj ve Pis Su Sistemlerinde
Kullanilan-Polipropilen (PP)-Boélim 2: Uygunluk Degerlendirmesi
Kilavuzu

Polimer Bitiimlii Ortiiler-Su Yahtimi icin-Eritme Kaynagiyla Birlestirilerek
Kullanilan- Bélim 1: Ozellikler

Arag Dis Lastikleri-Kaplanmig-Otomobil ve Ticari Araglar igin

Elastik Yer Dégemeleri-Polivinilkloriirden (PVC)-Képik Altlikh-Ozellikler
Elastik Yer Dégemeleri-Polivinilklorirden (PVC)-Genlestiriimis-Ozellikler
Termoplastik Silaj Filmleri

Kara Yolu Tasitlari-Cekici ile Rémork Arasindaki Havali Fren
Baglantilarinda Kullanilan Helezon Hortum Takimlari Bélum 1: Boyutlar
Kara Yolu Tasitlari-Cekici ile Rdmork Arasindaki Havali Fren
Baglantilarinda Kullanilan Helezon Hortum Takimlari Bolum
2:Performans Ozellikleri

Plastik ilag Kaplari-Yari Kati ilac Sekilleri icin
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EK — 4 : PLASTIK DIS TICARETINDE KULLANILAN GTIP NO'LARI
(HAMMADDE )

GTiP NO

| ICERIGiI

390110100000

Lineer polietilen (6zgiil kiitlesi < 0,94 (ilk sekilde)

390110900011

Algak yogunluk polietilen (6zgiil kiitlesi < 0,94 (ilk sekilde)

390110900012

Polietilen kompaundlar1 (6zgiil kiitlesi < 0,94 (ilk sekilde)

390110900019

Etilen polimerlerinin digerleri (6zgiil kiitlesi < 0,94 (ilk sekilde)

390120100000

Ozgiil kiitlesi 0,94+ olan polietilenin diizensiz blok, parga, toz vs. (ilk sekilde)

390120900011

Yiiksek yogunluk polietilen (6zgill kiitlesi = >0,94 (ilk sekilde)

390120900012

Polietilen kompaundlari (6zgiil kiitlesi = >0,94 (ilk sekilde)

390120900019

Diger etilen polimerleri (6zgiil kiitlesi = >0,94 (ilk sekilde)

390130000000

Etilen (vinil asetat kopolimerleri (ilk sekilde)

390190100000

Etilen polimerlerinden iyonomer regine (ilk sekilde)

390190200000

Polistrenin a-b-a blok kopolimerleri, etilen-butilen kopolimerler ve polstren

390190900011

Etilen propilen kopolimeri (ilk sekilde)

390190900012

Klorsiilfolanmig algak yogunluk polietilen (kompaundlar dahil) (ilk sekilde)

390190900019

Etilen polimerlerinin digerleri (ilk sekilde)

390210000000

Polipropilen (ilk sekilde)

390220000000

Poliizobutilen (ilk sekilde)

390230000000

Propilen kopolimerleri (ilk sekilde)

390290100000

Polistiren'in a-b-a blok kopolimeri, etilen-butilen kopolimer ve polistiren

390290200000

Polybut-1-ene (bu fasilin 6-b notunda belirtilen sekilden birinden olan) (ilk sekilde)

390290900000

Diger olefinlerin polimerleri (ilk sekilde)

390311000000

Polistiren; genlesebilen (ilk sekilde)

390319000011

Kristal polistiren (ilk sekilde)

390319000012

Antisok polistiren (ilk sekilde)

390319000019

Diger polistirenler (ilk sekilde)

390320000000

Stiren; akrilonitril (san) kopolimerleri (ilk sekilde)

390330000000

Akrilonitril-butadien-stiren (abs) kopolimerleri (ilk sekilde)

390390200000

Bromlasmis polistren (fasil notu6-b'deki lerden biri)

390390900000

Diger stiren polimerleri (ilk sekilde)

390410000000

Polivinil kloriir (baska maddeyle karistirilmamis) (pvce) (ilk sekilde)

390421000000

Pvc-plastifiye edilmemis (ilk sekilde)

390422000000

Pvc-plastifiye edilmis (ilk sekilde)

390430000000

Vinil kloriir-vinil asetat kopolimerleri (ilk sekilde)

390440000000

Diger vinil kloriir kopolimerleri (ilk sekilde)

390450900000

Diger viniliden kloriir polimerleri (ilk sekilde)

390461000000

Politetrafloretilen (ptfe) (ilk sekilde)

390469900000

Diger florlu polimerler (ilk sekilde)

390490000000

Diger vinil kloriir/diger halojenlenmis olefinlerin polimerleri (ilk sekilde)

390512000000

Vinil asetat (sulu dispersiyon halinde) (ilk sekilde)

390519000000

Vinil asetat (diger) (ilk sekilde)

390521000000

Vinil asetat kopolimerleri (sulu dispersiyon halinde) (ilk sekilde)

390529000000

Vinil asetat kopolimerleri (diger) (ilk sekilde)

390530000000

Vinil alkol (hidrolize olmamis) (ilk sekilde)

390591000000

Vinil kopolimerler (ilk sekilde)

390599100000

Poli (fasilin 6-b notunda belirtilen gekillerin birinde) (ilk sekilde)

390599900000

Diger vinil asetat/diger vinil esterlerinin polimerleri (ilk sekilde)

390610000000

Polimetil metakrilat (ilk sekilde)
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GTiP NO

ICERIGI

390690100000

Poli (n-akrilamid) (ilk sekilde)

390690200000

2-Diizopropilaminoetil metil akrilat ile desil metil akrilatin kopolimerleri

390690300000

Akrilik asit ile 2-etilhekzil akrilat kopolimeri

390690500000

Tekstil baski patinin imalinde kivam verici olarak kullanilan polimerizasyun iiriinii

390690600000

Agirlik:%50/fazla metil akrilat ile etilenin monomerinin kopolimerleri

390690900000

Diger akrilik polimerler (ilk sekilde)

390710000000

Poliasetaller (ilk sekilde)

390720110000

Polietilen glikoller; ilk sekilde

390720210000

Polieter alkoller; hidroksil numarast 100" < (ilk sekilde)

390720290000

Polieter alkoller; diger (ilk sekilde)

390720910000

1-kloro-2, 3epoksipropan ile etilen oksit kopolimeri

390720990000

Diger polieterler (ilk sekilde)

390730000000

Epoksi regineler (ilk sekilde)

390740000000

Polikarbonatlar (ilk sekilde)

390750000000

Alkid regineler (ilk sekilde)

390760200000

Polietilen tereftalat; ilk sekilde (183gr/ml = + viskozitesi olanlar)

390760800000

Polietilen tereftalat (ilk sekilde) diger

390791100000

Diger poliesterler; sivi, doymamuslar (ilk sekilde)

390791900000

Diger poliesterler; diger (ilk sekilde)

390799110000

Diger poliesterler; hidroksil sayis1 100" < (poli) (ilk sekilde)

390799190000

Diger poliesterler; hidroksil sayisi1 100" < (diger) (ilk sekilde)

390799910000

Diger poli, diger polieterler, epoksi regineler (ilk sekilde)

390799990000

Diger poliasetaller, diger polieterler, epoksi regineler (ilk sekilde)

390810000000

Poliamid -6, -11,-12, -6, 6, -6, 9, -6, 10 veya -6, 12 (ilk sekilde)

390890000000

Diger poliamidler (ilk sekilde)

390910000000

Ure regineleri, tiyoiire regineler (ilk sekilde)

390920000000

Melamin regineler (ilk sekilde)

390930000000

Diger amino regineler (ilk sekilde)

390940000011

Fenol formaldehit regineleri (ilk sekilde)

390940000012

Fenol furan regineleri (ilk sekilde)

390940000019

Diger fenolik regineler (ilk sekilde)

390950100000

2, 2-dietanol ve 4, 4-metilendisiklohekzilen diizosiyanat poli.N, N-dimetil asetamid ¢oz.

390950900000

Diger poliiiretanlar (ilk sekilde)

391000000011

Silikon yaglan (ilk sekillerde)

391000000012

Dispersiyon, emilsiyon, siispansiyon ve ¢ozeltiler (ilk sekillerde)

391000000019

Diger silikonlar (ilk sekilde)

391110000000

Petrol regineleri, kumaron, inden/kumaron; inden regineleri, politerpenler (ilk sekilde)

391190110000

Kondensasyon/cevrilme polimerizasyon iiriinlerinden poli

391190130000

Kondensasyon/cevrilme polimerizasyon iiriinlerinden poli (tiyo-1, 4-fenilen)

391190190000

Kondensasyon/¢evrilme polimerizasyon iiriinlerinden; digerleri

391190910000

p-krezol,divinil benzen kopolimerin n, n-dimetilasetamid'de agirlik: % 50 +polimer i¢.¢0z.

391190930000

Hidrojene edilmis viniltoluen ve a-metil stiren kopolimerleri

391190990000

Diger petrol,kumaron;inden regine, politerpenler, polisiilfiirler, polisiilfolar (ilk sek.)

391211000000

Seliiloz asetatlari; plastifiye edilmemis olanlar (ilk sekilde)

391212000000

Seliiloz asetatlari; plastifiye edilmis olanlar (ilk sekilde)

391220110011

Kollodyonlar ve seloidin; plastifiye edilmemis %12, 6 az azot, %25 fazla su/alkolle 1slat.

391220190011

Diger seliloz nitratlari; plastifiye edilmemis %12, 6 az azot, %25 fazla su/alkolle 1slat.

391220190019

Diger seliloz nitratlari; plastifiye edilmemis; diger

391220900000

Seliiloz nitratlari; plastifiye edilmis olanlar (ilk sekilde)

391231000011

Karboksimetilseliiloz (cmc) (ilk sekilde)

391231000012

Sodyum karboksimetilseliiloz (ilk sekilde)
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391231000019

Karboksimetilseliiloz tuzlari (ilk sekilde)

391239100000

Etil seliiloz (ilk sekilde)

391239200000

Hidroksipropilseliloz (ilk sekilde)

391239800000

Diger seliiloz eterleri (ilk sekilde)

391290100000

Seliiloz esterleri (ilk sekilde)

391290900000

Diger seliiloz, kimyasal tiirevleri (baska yerinde belirtilmeyen) (ilk sekilde)

391310000000

Aljinik asit, tuzlari, esterleri (ilk sekilde)

391390001000

Dekstran (ilk sekilde)

391390002000

Tabii kaugugun kimyasal tiirevleri (ilk sekilde)

391390009000

Diger tabii polimerler (aljinik asit gibi) ve tadil edilmis tabii polimerler (ilk sek.)

146




Dokuzuncu Kalkinma Plani

Kimya Sanayii Ozel ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim ilaglart Calsima Grubu Raporu

EK -5 : PLASTIK DIS TICARETINDE KULLANILAN GTiP NO'LARI
(MAMULLER)

GTiP NO

ICERIGi

391400000000 | Polimer esasit iyon degistiriciler (ilk sekilde)

391510000000 | Plastiklerin dokiintii, kalint1 ve hurdalar1 (etilen polimerlerinden olan)
391520000000 | Plastiklerin dokiintii, kalint1 ve hurdalar (stiren polimerlerinden olan)
391530000000 | Plastiklerin dokiintii, kalint1 ve hurdalar (vinil kloriir polimerlerinden olan)
391590110000 | Katilma polimerizasyonu iiriinleri (propilen polimerlerinden olan)

391590180000 | Katilma polimerizasyonu iiriinleri (digerlerinden olan)

391590900000 | Plastiklerin dokiintii, kalinti, hurdalari (diger)

391610000000 | Plastikten, enine kesit >1mm monofil, profiller (etilen polimerlerinden)
391620100000 | Profil, gubuk, enine kesit>1mm olan monofil (polivinil kloriirden olan)
391620900000 | Profil, gubuk, enine kesit>1mm olan monofil (diger)

391690110000 | Profil, gubuk, enine kesit>1mm olan monofil (poliesterden olan)

391690130000 | Profil, gubuk, enine kesit>1mm olan monofil (poliamidlerden olan)
391690150000 | Profil, cubuk, enine kesit>1mm olan monofil (epoksi re¢inelerden olan)
391690190011 | Profil, gubuk, enine kesit>1mm olan monofil (fenoplastlardan olan)
391690190012 | Profil, cubuk, enine kesit>1mm olan monofil (poliliretanlardan olan)
391690190019 | Profil, cubuk, eni>1mm olan monofil (dig.kondensasyon/cevrilme polimer.iiriinlerinden)
391690510000 | Profil, cubuk, enine kesit>1mm olan monofil (propilen polimerlerinden)
391690590011 | Profil, gubuk, eni>1mm monofil (akrilik, metakrilik polimer, akrilmetakrilik kopoli.)
391690590012 | Profil, cubuk, enine kesit>1mm olan monofil (politetrafloretilenden olan)
391690590019 | Profil, cubuk, eni>1mm olan monofil (diger katilma polimerizasyonu iiriinlerinden)
391690900011 | Profil, gubuk, eni >1mm olan monofil (plastifiyeli seliiloz nitrattan)
391690900012 | Profil, cubuk, eni >1mm olan monofil (plastifiyeli seliiloz asetattan olan)
391690900013 | Profil, gubuk, eni >1mm olan monofil (vulkanize fiberden olanlar)
391690900019 | Profil, gubuk, eni >1mm olan monofil (diger)

391710100000 | Suni bagirsaklar (sucuk, sosis, salam kiliflart) sertlestirilmis proteinlerden
391710900000 | Suni bagirsaklar (sucuk, sosis, salam kiliflar1) seliilozik plastik maddelerden
391721100000 | Sert borular, hortumlar; etilen polimerlerinden, dikissiz (ileri islem gérmemis)
391721910000 | Sert boru, hortum; sivil hava tasiti i¢in baglanti elemanl, etilen polimerlerinden
391721990000 | Etilen polimerlerinden diger sert boru ve hortumlar

391722100000 | Sert borular, hortumlar; propilen polimerlerinden, dikissiz (ileri islem gdrmemis)
391722910000 | Sert boru, hortum; sivil hava tasiti icin baglanti elemanli, propilen polimerler.
391722990000 | Propilen polimerlerinden diger sert boru ve hortumlar

391723100000 | Sert borular, hortumlar; vinil kloriir polimerlerinden, dikigsiz (ileri islemsiz)
391723990000 | Vinil kloriir polimerlerinden diger sert boru ve hortumlar

391729120011 | Sert borular, hortumlar; fenoplastlardan olanlar

391729120012 | Sert borular, hortumlar; poliamidlerden olanlar

391729120013 | Sert borular ve hortumlar; epoksi reginelerden olanlar

391729120019 | Sert boru, hortumlar; diger kondensasyon/¢evrilme polimerizasyonu iiriinlerinden
391729150000 | Sert borular, hortumlar; katilma polimerizasyonu iiriinlerinden olanlar
391729190011 | Sert borular, hortumlar; vulkanize fiberden olanlar

391729190019 | Diger plastikten sert boru ve hortumlar; dikissiz, ileri islem gérmemis
391729991000 | Diger plastikten dikisli borular

391729992100 | Sert boru, hortum; sertlestirilmis proteinlerden tabii kaugugun kimyasal tiirevinden
391729992900 | Diger plastikten sert boru ve hortumlar

391731100000 | Esnek borular ve hortumlar; sivil hava tagitlari i¢in baglanti elemanl
391731900011 | Esnek borular ve hortumlar; poliamidlerden olanlar

391731900012 | Esnek borular ve hortumlar; silikonlardan olanlar
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391731900013 | Esnek borular ve hortumlar; polietilenden olanlar
391731900014 | Esnek borular ve hortumlar; polivinil kloriirden olanlar
391731900019 | Diger esnek borular ve hortumlar; (en az 27, 6 mpa'uk bir basinca dayanabilen)
391732100011 | Boru ve hortum; fenoplastlardan olanlar, baglant1 elemansiz
391732100012 | Boru ve hortum; poliamidlerden olanlar, baglant1 elemansiz
391732100013 | Boru ve hortum; silikonlardan olanlar, baglant: elemansiz
391732100019 | Boru, hortum; dig.kondensasyon/gevrilme polimerizas.iiriinlerinden, baglantisiz
391732310000 | Boru ve hortum; etilen polimerlerinden olanlar, baglanti elemansiz
391732350011 | Boru, hortum; vinil kloriir polimerinden elektrik i¢ tes. kullanilan boru; bagl. elemansiz
391732350019 | Boru ve hortum; vinil kloriir polimerinden olan diger, baglant1 elemansiz
391732390011 | Boru ve hortum; politetrafloretilenden olanlar, baglant1 elemansiz
391732390012 | Boru ve hortum; polpropilenden olanlar, baglant: elemansiz
391732390019 | Boru, hortum; diger katilma polimerizasyonu iiriinlerinden, baglant1 elemansiz
391732510000 | Boru ve hortum; diger, baglant1 elemansiz
391732910011 | Sosis, sucuk, salam igin suni kiliflar; poliamidden olanlar, baglanti elemansiz
391732910019 | Sosis, sucuk, salam i¢in suni kiliflar; diger, baglanti elemansiz
391732991000 | Dikisli borular; takviyesiz, baglanti elemanlar1 olmayan
391732999000 | Diger hortumlar; dikisli, baglanti elemansiz
391733900000 | Diger boru ve hortumlar (takviyesiz) diger
391739120012 | Borular ve hortumlar; poliamidlerden olanlar, baglanti elemanli
391739120013 | Boru ve hortum; epoksi reginelerden dikissiz, baglanti elemanli
391739120019 | Boru, hortumlar; dig.kondensasyon/cevrilme polimerizas.iiriinlerinden, baglantili
391739150011 | Borular, hortumlar; etilen polimerleri ve kopolimerlerinden, baglanti elemanl
391739150012 | Boru, hortumlar; polivinil kloriir polimer ve kopolimerlerinden, baglanti elemanli
391739150013 | Borular ve hortumlar; politetrafloretilenden, baglant: elemanli
391739150019 | Borular, hortumlar; diger katilma polimerizasyonu iirlinlerinden, baglant1 elemanli
391739190000 | Borular ve hortumlar; diger, baglanti elemanl
391739910000 | Diger boru, hortumlar; sivil hava tagitlarinda kullanilmak i¢in baglanti elemanl
391739991000 | Dikisli borular; baglanti elemanlari olan
391739999000 | Diger hortumlar; baglanti elemanlari olan
391740100000 | Baglant1 elemanlari; sivil hava tagitlarinda kullanilmak i¢in olanlar
391740900011 | Sert polivinil boru ekleme pargalari
391740900012 | Elektrik i¢ tesisatinda kullanilan polivinil kloriir biikiilgen boru i¢in muflar
391740900019 | Baglanti elemanlari; diger
391810100011 | Pvce yer kaplamalari; vinil kloriir polimerlerinden
391810100012 | Pve duvar/tavan kaplamalari; vinil kloriir polimerlerinden
391810900000 | Diger yer kaplamalari; polivinil kloriir emdirilmis, sivanmig/kaplanmis
391890000011 | i¢ mekan, duvar ve tavanlar igin polistren karolar
391890000019 | Diger plastiklerden olan diger yer kaplamalari
391910110000 | Yapiskan bantlar; plastifiyeli polivinil kloriir/polietilenden olan, rulo en=<20cm
391910130000 | Yapiskan bantlar; plastifiye edilmemis polivinil kloriirden olan, rulo en=<20cm
391910150000 | Yapiskan bantlar; polipropilenden olanlar, rulo en=<20cm
391910190000 | Yapiskan bantlar; diger, rulo en=<20cm
391910310000 | Plastik kendinden yapiskan levha, plaka, serit, filmler vb; poliesterlerden, en=<20cm
391910380011 | Plastik kendinden yapiskan levha, plaka, serit, film vb; poliliretanlardan, en=<20cm
391910380012 | Plastik kendinden yapiskan levha, plaka, serit, film vb; silikonlardan, en=<20cm
391910380013 | Plastik kendinden yapiskan levha, plaka, serit, film vb; epoksi re¢ineden, en=<20cm
391910380019 | Plastik kendinden yapiskan levha, plaka vb; dig.kondensasyon iiriiniinden, en=<20cm
391910610011 | Plastik kendinden yapiskan termoplastik yalitkan seritler.en=<20cm
391910610019 | Plastik kendinden yapiskan levha vb; plastifiyeli polivinil klor./poliet.en=<20cm
391910690011 | Plastik kendinden yapiskan levha, plaka, seritler vb; polipropilenden olan, en=<20cm
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391910690012 | Plastik kend.yapiskan levha, plaka, seritler vb; politetrafloretilenden olan, en=<20cm
391910690013 | Plastik kend.yapiskan levha, plaka, seritler vb; akrikik, metaakrilik vs.olan, en=<20cm
391910690019 | Plastik kendinden yapiskan levha vb; dig.katilma polimerizasyonu iiriin, en=<20cm
391910900000 | Plastiklerden kendinden yapiskan levha, plaka, serit, film, folye vb.en =<20cm.; diger
391990100000 | Plastik kendinden yapiskan levha vb; ileri islemli dikdortgen, kare kesilmis degil
391990310000 | Yapiskan levha vb; polikarbonat, alkid recine, polialil ester/dig.poliester, en>20cm
391990380011 | Yapiskan levha, plaka, serit, film, folyeler vb; poliiiretanlardan, en>20cm
391990380012 | Yapiskan levha, plaka, serit, film, folyeler vb; epoksi recinelerden olan, en>20cm
391990380019 | Yapiskan levha, plaka, serit, film, folyeler; dig.kondensasyon iriinlerinden, en>20cm
391990610011 | Yapiskan levha, plaka vb; plastifiyeli polivinil kloriirden, en>20cm
391990610012 | Yapiskan levha, plaka vb; plastifiyeli polietilenden, en>20cm
391990690011 | Yapiskan levha, plaka, serit, film, folyeler vb; polipropilenden, en>20cm
391990690012 | Yapiskan levha, plaka, serit, film, vb; vinilkloriir ve asetatin kopolimerinden, en>20cm
391990690019 | Yapiskan levha, plaka, serit, film vb; dig.katilma polimerizasyonu iiriiniinden en>20cm
391990900000 | Yapiskan levha, plaka, serit, film, folyeler vb; diger
392010230000 | Plastikten film vb; polietilenden, 6zgiil kiitle <0,94, kalin<0,125mm
392010240000 | Plastik diger plaka, levha vb; polietilenden, 6zgiil kiitle <0,94, kalin<0,125mm; stre¢ film
392010260000 | Plastik diger plaka, levha vb; polietilenden, 6zgiil kiitle <0,94, kalin<0,125mm; baskilt
392010270000 | Plastik diger plaka, levha vb; polietilenden, 6zgiil kiitle <0,94, kalin<0,125mm; baskisiz
392010280000 | Plastik diger plaka, levha, film vb; polietilenden, 6zgiil kiitle=>0,94, kalin<0,125mm
392010400000 | Plastik diger plaka, levha, film vb; dig.etilen polimerlerinden, kalin<0,125mm
392010890000 | Plastik diger plaka, levha, film vb; etilen polimerlerinden, kalin>0,125mm
392020210000 | Propilen polimerlerinden bioryente levha; kalin < 0,10 mm
392020290000 | Propilen polimerlerinden diger levha; kalin < 0,10 mm
392020710000 | Propilen polimerlerinden dekoratif seritler, Smm<eni<20mm, kalin>0,10mm
392020790000 | Propilen polimerlerinden ambalaj i¢in seritler; Smm<eni<20mm, kalin>0,10mm
392020900000 | Propilen polimerlerinden diger levha, film, folye ve seritler
392030000000 | Stren polimerlerinden plaka, levha, yaprak, film, folye ve seritler (gbzeneksiz)
392043100000 | Vinilkloriir polimerinden levha, serit, plaka; agirlik: %6+ plastifiyen i¢.(kal. 1mm az)
392043900000 | Vinilkloriir polimerinden levha,serit,plaka; agirlik: %6+ plastifiyen i¢. (kalin. 1+ mm )
392049100000 | Vinilkloriir polimerinden levha, serit, plaka; digerleri (kalinlik Imm az)
392049900000 | Vinilkloriir polimerinden levha, serit, plaka; digerleri (kalinlik 1mm fazla)
392051000000 | Polimetil metaakrilik olan levha, yaprak, film, folye ve seritler (gdzeneksiz)
392059100000 | Akrilik ve metaakrilik esterlerin kopolimerleri
392059900000 | Diger akrilik polimerlerden seritler
392061000000 | Polikarbonatlardan levha, yaprak, film, folye ve seritler
392062110000 | Polietilen teraftalat film (esnek manyetik disklerin imali igin) kalilik <0,35mm.
392062130000 | Polietilen teraftalat film (fotopolimer baski levhalarinin imali i¢in) kalinlik <0,35mm.
392062190000 | Polietilen tereftalatdan diger seritler; kalinlik < 0,35 mm.
392062900000 | Polietilen tereftalatdan seritler; kalinlik >0,35 mm.
392063000000 | Doymamis poliesterden levha, yaprak, film, folye ve seritler
392069000000 | Diger poliesterden levha, yaprak, film, folye ve seritler
392071100000 | Rejenere seliilozdan levha, yaprak, film/seritler; kalin < 0,75 mm
392071900000 | Rejenere seliilozdan levha, yaprak, film/seritler; diger
392072000000 | Vulkanize fiberden levha, yaprak, film, folye ve seritler (gbzeneksiz)
392073500000 | Seliiloz asetattan levha, yaprak, film/seritler (rulo/degil) kalin < 0,75 mm.
392073900000 | Seliiloz asetattan levha, yaprak, film/seritler (rulo/degil) diger
392079000000 | Diger seliilozun tiirevlerinden levha, yaprak, film, folye ve seritler (gdzeneksiz)
392091000000 | Polivinil butiraldan levha, yaprak, film/seritler
392092000000 | Poliamidlerden levha, yaprak, film/seritler
392093000000 | Amino reginelerden levha, yaprak, film/seritler
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392094000000 | Fenolik reginelerden levha, yaprak, film/seritler
392099210000 | Poliamid levha ve seritler
392099280011 | Poliiiretanlardan levha, yaprak, film ve seritler
392099280012 | Epoksi reginelerden levha, yaprak, film/seritler
392099280019 | Dig. kondensasyon/cevrilme polimerizasyonu iiriinlerinden levha, yaprak/seritler vb
392099510000 | Katilma polimerizasyonu iiriinlerinden polivinil floriir levha
392099530000 | iyon degistirici membranlar (kloralkali elekt. Pill. kullanilan florlanmus plastikten)
392099590000 | Diger katilma polimerizasyonu iiriinlerinden olanlar
392099901000 | Sertlestirilmis proteinlerden levha, yaprak, film/seritler
392099909000 | Diger plastiklerden levha, yaprak, film/seritler
392111000000 | Stiren polimerlerinden levha, yaprak, film, folye ve serit (gdzenekli)
392112000000 | Vinilkloriir polimerlerinden levha, yaprak, film, folye ve serit (g6zenekli)
392113100000 | Poliiiretanlardan; levha, yaprak, film, folye ve serit (gbzenekli) esnek
392113900000 | Poliiiretanlardan; levha, yaprak, film, folyeler ve serit (gbzenekli) diger
392114000000 | Rejenere seliilozdan levha, yaprak, film, folye ve serit (gdzenekli)
392119001000 | Sertlestirilmis proteinlerden olanlar (gézenekli)
392119009011 | Polietilenden levha, yaprak, film, folye ve serit (gdzenekli)
392119009012 | Silikonlardan levha, yaprak, film, folye ve serit (gdzenekli)
392119009013 | Epoksi regineden levha, yaprak, film, folye ve serit (g6zenekli)
392119009019 | Diger plastiklerden levha, yaprak, film, folye ve serit (gézenekli)
392190110000 | Poliesterlerden oluklu yaprak ve levha (gdzeneksiz)
392190190000 | Poliesterlerden diger levha, yaprak, film, folye, serit (gdzeneksiz)
392190300000 | Fenolik reginelerden levha, yaprak, film, folye ve serit (gézeneksiz)
392190410000 | Amino regineden levha, yaprak vb. (yiiksek basingta tabaka tabaka tertip) dekoreli
392190430000 | Amino regineden levha, yaprak vb. (tabaka tabaka tertip)
392190490000 | Amino regineden levha, yaprak, film, folye, serit; diger
392190550011 | Poliamidlerden levha, yaprak, film, folye, serit (gdzeneksiz)
392190550012 | Poliiiretanlardan levha, yaprak, film, folye, serit (gdzeneksiz)
392190550019 | Dig. kondensasyon/cevrilme polimerizasyonu iiriinlerinden levha vb (gbzeneksiz)
392190600011 | Polietilenden levha, yaprak, film, folye, seritler (g6zeneksiz)
392190600012 | Polivinil kloriirden levha, yaprak, film, folye, seritler (g6zeneksiz)
392190600013 | Polipropilenden levha, yaprak, film, folye, seritler (gdzeneksiz)
392190600019 | Diger katilma polimerizasyonu iiriinlerinden levha, yaprak, film vb (gézeneksiz)
392190901000 | Diger yiiksek polimerler, suni plastik maddelerden levha, yaprak vb (gézeneksiz)
392190909000 | Diger plastiklerden plaka, levha, yaprak, film, folye ve seritler (gdzeneksiz)
392210000011 | Banyo kiivetleri; plastiklerden
392210000012 | Duslar; plastiklerden
392210000013 | Lavabolar; plastiklerden
392210000014 | Eviyeler
392220000000 | Alafranga tuvaletlerin oturak ve kapaklart; plastiklerden
392290001000 | Su depolart; plastiklerden
392290009011 | Bideler; plastiklerden
392290009012 | Sifonlar
392290009013 | idrar torbasi
392290009014 | Aseptik dolum torbasi
392290009019 | Plastiklerden diger duslar, lavabolar, su depolari, bideler vb hijyenik esya
392310000000 | Plastikten kutular, kasalar, sandiklar vb. esya
392321000000 | Etilen polimerlerinden torbalar ve ¢antalar (kiilahlar dahil)
392329100000 | Polivinil kloriirden torbalar ve ¢antalar (kiilahlar dahil)
392329900000 | Diger plastiklerden torbalar ve ¢antalar (kiilahlar dahil)
392330100011 | Kati ilag sekilleri igin kaplar; hacmi < 2 1t
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392330100012 | Yar1 kati ilag sekilleri i¢in kaplar; hacmi <2 It
392330100019 | Diger siseler, mataralar vb esya; hacmi <2 It
392330900000 | Damacanalar, siseler, mataralar vb esya; hacmi >2 It
392340101000 | Fotograf/sinema filmlerinin sarilmasina mahsus makaralar
392340109000 | Diger fotograf/sinema filmlerinin sarilmasina mahsus makaralar vb esya
392340900011 | Miirekkepli seritler icin bos kaset ve makaralar
392340900019 | Diger makaralar, masuralar, bobinler vb. esya
392350100000 | Siseler i¢in kapak ve kapsiiller
392350900000 | Tipalar ve diger kapama malzemeleri
392390100000 | Boru seklinde fileler
392390900000 | Diger plastiklerden esya taginmasina/ambalajlanmasina mahsus malzemeler
392410000000 | Plastikten sofra ve mutfak esyasi
392490110000 | Siingerler; rejenere seliillozdan olanlar
392490190000 | Diger rejenere selillozdan olan sofra, mutfak, diger ev esyasi, tuvalet egyast
392490900000 | Diger plastikten sofra esyasi, mutfak esyasi, diger ev egyasi ve tuvalet egyasi
392510000000 | Plastikten hacmi 300 litreyi >sarniglar, tanklar, fi¢ilar vb kaplar
392520000000 | Plastikten kapilar, pencereler vb. gergeveleri, pervazlari, kapi esikleri
392530000000 | Plastikten panjurlar, storlar vb esya ve aksam, pargalari
392590100000 | Plastikten kapi, pencere, merdiven, duvar/insaat i¢in baglanti, montaj elemanlari
392590200000 | Plastikten elektrik devreleri i¢in anahtarlar, borular ve kablo tablalari
392590800000 | Tarifenin baska yerinde belirtilmeyen plastikten diger ingaat malzemeleri
392610000000 | Plastikten okul ve biiro malzemeleri
392620000011 | Polivinil kloriir eldivenler (evlerde kullanilan)
392620000019 | Plastikten giyim esyasi ve giyim esyasi aksesuarlari
392630000000 | Plastikten mobilya, karoseri/benzerleri i¢in baglant1 elemanlari
392640000000 | Plastikten kiigiik heykeller ve diger siis esyast
392690100000 | Plastikten esya; sivil hava tasitlarina mahsus teknik kullanimlar i¢in olanlar
392690500000 | Plastikten drenaj girisinde suyun filtre edilmesi i¢in delikli 1zgara vb esya
392690910000 | Plastik levhalardan yapilmis olan egya
392690991000 | Plastikten korseler, giyim esyasi/aksesuart i¢in balenler vb.
392690992000 | Plastikten yelpazeler, saplari ve saplarimin aksami
392690998011 | Plastikten ilag¢ 6l¢ii kasiklart
392690998012 | Poliiiretandan prezervatifler
392690998019 | Plastikten diger esya
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Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK - 6 : PLASTIK HAMMADDE ITHALATI(MIKTAR)

PLASTiK HAMMADDE iTHALATI ( 1.000 TON )

GTiP NO 1999 | 2000 | 2000 [ 2002 | 2003 | 2004 2005/ T
39.01 258,1 308,5 2152 400,5 481,6 587,3 689,6
39.02 4558 494,6 4375 585,9 727,2 882,8 1.203,2
39.03 152,5 168,2 153,2 2326 2824 366,2 350,5
39.04 208,1 272,1 219,6 291,3 355,8 459,2 523,2
39.05 8,3 7,9 6,8 9,9 10,5 16,3 20,0
39.06 36,3 36,2 33,7 52,7 62,5 79,1 80,1
39.07 135,5 164,9 131,6 190,0 219.9 281,1 292,7
39.08 21,9 24,6 22,7 36,4 39,7 50,5 45,1
39.09 27,8 412 33,8 46,8 129,9 62,5 62,1
39.10 4,5 6,0 52 8,0 8,5 10,4 10,9
39.11 4,4 6,3 5,0 6,8 8,2 10,1 9,3
39.12 9,9 11,2 8,6 113 12,4 15,0 15,5
39.13 1,6 2,0 1,7 2,1 1,8 2,4 2,4

TOPLAM 1.324,7 1.543,9 1.274,6 1.874,1 2.340,5 2.823,1 3.304,5
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Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK — 7 : PLASTIK HAMMADDE ITHALATI (MILYON $)

PLASTIK HAMMADDE ITHALATI (MILYON §$)

GTIP NO 1999 | 2000 | 2000 | 2002 | 2003 | 2004 2005/ T
39.01 196,2 264,4 166,1 279,5 379,1 6272 873,7
39.02 303,4 375,7 303,1 409,6 612,6 928,9 1.181,6
39.03 126,7 1784 136,9 204,5 296,4 4823 532,6
39.04 147,9 218,8 133,6 1924 267,5 460,9 552,4
39.05 193 17,7 16,2 24 28,6 41,7 49,0
39.06 71,8 68,2 60,3 84,7 119,1 159.8 177.3
39.07 195,7 28,3 180,0 246,9 340,4 4772 591,7
39.08 42,0 49.8 43,7 62,3 81,3 109,9 111,9
39.09 63,5 77.1 62,9 87,9 266,3 137,9 152,0
39.10 20,9 24,0 20,5 32,5 40,6 55,2 62,7
39.11 6,6 8,1 6,3 9,6 13,4 17,5 17,6
39.12 40,2 41,5 33,6 45,9 57,9 754 80,9
39.13 7,1 73 6,0 7.2 8,2 10,9 12,2

TOPLAM 1.241,2 1.559,4 1.169,2 1.685,3 2.511,3 3.585,0 4.395,7
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Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK - 8 : GTIP BAZINDA PLASTIK MAMUL ITHALATI ( 1.000 Ton )

GTIP BAZINDA PLASTiK MAMUL ITHALATI ( 1.000 Ton )

GTIiP NO 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/ T
39.14 1,8 1,7 1,7 22 2.4 2,9 3,0
39.15 0,0 0,0 0,0 0,1 0,2 1,2 10,8
39.16 3.3 4.9 43 6,1 6,1 6,8 7,1
39.17 7,9 5,9 12,5 21,6 11,9 13,9 10,8
39.18 9,1 16,6 8,5 8,6 12,1 20,3 20,7
39.19 9,8 10,7 8,7 13,7 17,5 21,0 23,7
39.20 41,4 49,8 41,3 59,2 74,6 92,3 109,0
39.21 20,0 24,9 19,8 27,3 31,0 37,1 31,1
39.22 0,4 0,5 0,4 0,7 1,7 2,9 3,5
39.23 24,8 48,5 36,6 232 23,5 27,5 30,3
39.24 3,7 3,5 1,8 3,6 6,2 5.4 5,9
39.25 2,0 32 2,7 2,7 3,0 43 5,7
39.26 21,5 27,5 22,3 34,0 40,7 53,7 48,0

TOPLAM 145,8 197,7 160,6 202,9 231,1 289.3 309,4
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Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK -9 : GTiP BAZINDA PLASTiK MAMUL iTHALATI (MILYON $)

GTiP BAZINDA PLASTIK MAMUL iTHALATI (MILYON §)

GTIiP NO 1999 | 2000 | 2000 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005/T
39.14 2,9 2,5 2,9 3.8 4,9 6,2 5,5
39.15 0,1 0,1 0,0 0,0 0,1 0,8 7.8
39.16 12,9 16,5 133 19,2 25,0 28,7 30,1
39.17 42,6 35,7 64,6 80,5 81,3 99,6 89,5
39.18 25,1 29,0 13,7 14,7 19,5 33,1 37.8
39.19 57,7 51,7 41,1 58,0 82,6 113,0 126,0
39.20 106,7 1297 1014 1413 193,9 2634 329,0
39.21 72,2 76,8 61,1 75,7 100,5 1295 117,5
39.22 3,9 42 3,9 53 14,1 21,4 26,0
39.23 613 743 60,5 88,6 96,0 1233 137,4
39.24 12,2 11,7 6,5 8,7 12,4 18,8 26,7
39.05 8.9 15,4 10,7 11,9 15,5 23,0 29.6
39.26 1588 172,7 156,1 189,2 2412 317,2 342,1

TOPLAM 565,2 620,1 535,9 696,83 886,9 1.178,1 1.305,1
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Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK - 10: PLASTIK HAMMADDE iHRACATI ( 1.000 TON )

PLASTIK HAMMADDE IHRACATI ( 1.000 TON )

GTIP NO | 1999 | 2000 | 2000 | 2002 | 2003 | 2004 2005/ T
39.01 5,7 11,9 31,6 12,1 6.8 6,4 73
39.02 1,5 0.8 4,0 22 2,0 3.8 4,6
39.03 0,9 1,1 1,4 1,3 1,1 1,3 1,6
39.04 43 7,1 16,1 4.4 3.6 42 4,0
39.05 9,0 8,6 9,2 10,6 10,8 12,6 123
39.06 12,9 14,6 213 27,7 38,6 43,6 41,5
39.07 61,1 42,7 54,1 56,5 52,6 62,9 50,3
39.08 1,4 2,4 4,1 58 7,6 8.4 52
39.09 14,7 11,2 8,1 7,5 27.8 17,4 16,2
39.10 0,5 0,9 1,3 1,3 23 33 2,4
39.11 0,0 0,0 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
39.12 9,9 8,6 6,7 8,5 8.4 8,0 9,1
39.13 0,1 0,0 0,0 0,0 0,1 0,1 0,1

TOPLAM 122,0 110,0 158,1 137,9 1618 172,1 154,6
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Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calstma Grubu Raporu

EK - 11 : PLASTIK HAMMADDE iHRACATI (MILYON §)

PLASTIK HAMMADDE IHRACATI (MILYON $)

GTiP NO | 1999 | 2000 [ 2000 | 2002 | 2003 | 2004 2005
39.01 3,7 9,2 20,3 7.8 52 7,0 9,7
39.02 1,0 0,7 2,6 2,0 22 4.4 7,1
39.03 0,9 12 1,1 1,1 12 1,8 2,5
39.04 23 5.4 10,2 2.8 2,9 43 438
39.05 5,5 5.6 6,1 6,4 7,0 10,4 13,1
39.06 10,2 11,9 16,7 21,6 32,2 46,6 57.8
39.07 48,4 422 52,7 51,8 62,5 89,3 92,7
39.08 2,0 3.4 6.2 8.2 12,2 14,8 12,6
39.09 7,7 77 8,1 8,3 38,7 17,1 22,5
39.10 1,4 22 2,9 2,9 4,9 72 6,9
39.11 0,1 0,1 02 0,1 0,2 0,4 0,5
39.12 93 7.4 5.6 6,9 7,1 7.4 9,5
39.13 0,2 0,1 0,1 0,0 02 03 0,4

TOPLAM 92,7 97,0 132,9 119,9 176,5 211,0 240,0
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Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK — 12 PLASTIK MAMUL iHRACATI (1000 TON)

PLASTIK MAMUL iHRACATI ( 1000 TON )

GTIiP NO 2000 2001 2002 2003 2004 2005(T)
39.14 0,1 0,1 0,0 0,0 0,1 0,0
39.15 7,3 5,8 6,3 8,4 6,3 10,5
39.16 8,1 9,0 17,7 31,7 50,3 69,7
39.17 26,2 54,7 41,5 61,6 85,8 116,4
39.18 1,6 3,6 4,9 6,3 8,8 12,5
39.19 2,5 1,6 1,7 2,5 4,2 3,9
39.20 53,6 64,8 80,4 88,3 105,6 119,1
39.21 5,0 5,9 8,1 9,3 16,5 21,6
39.22 3,5 4,3 5,9 83 11,5 13,1
39.23 47,1 58,2 71,8 89,0 102,9 116,0
39.24 18,7 19,8 26,1 34,9 42,1 43,9
39.25 11,6 15,0 20,7 29,3 44,5 50,4
39.26 11,9 13,3 18,6 24,9 31,8 34,9

TOPLAM 197,1 256,1 303,8 394,4 510,5 612,0
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Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK - 13 PLASTIK MAMUL IHRACATI ( Milyon $)

GTiP 2000 2001 2002 2003 2004 2005(T)
39.14 0,1 0,1 0,0 0,0 0,6 0,0
39.15 2,2 1,9 1,8 3,2 3,1 7,4
39.16 13,6 13,6 24,5 48,9 84,4 118,3
39.17 40,8 81,8 73,6 114,7 179,5 2454
39.18 2,6 4,0 5,7 8,2 14,7 18,4
39.19 6,5 4,1 5,0 8,7 13,6 15,0
39.20 126,1 134,4 160,2 191,0 240,1 303,8
39.21 12,5 14,2 19,8 26,0 48,1 67,9
39.22 10,3 11,7 15,7 25,8 43,6 53,7
39.23 97,1 115,8 124,2 1589 205,4 2713
39.24 33,9 30,6 40,7 61,6 87,8 1134
39.25 22,0 25,6 35,0 52,2 88,7 112,2
39.26 34,3 39,4 53,7 74,7 103,2 123,2
TOPLAM 401,7 477,3 560,0 773,9 1.112,7 1.450,0
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Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK - 14 : PLASTIK HAMMADDE DIS TICARET DENGESI

PLASTiK HAMMADDE DIS TICARET DENGESI ( 1.000 TON )

GTiP NO 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
39.01 -252 -297 -184 -388 -475 -581 -682
39.02 -454 -494 -433 -584 =725 -879 -1.199
39.03 -152 -167 -152 -231 -281 -365 -349
39.04 -204 -265 -203 -287 -352 -455 -519
39.05 1 1 2 1 0 -4 -8
39.06 -23 -22 -12 -25 -24 -36 -39
39.07 -74 -122 =77 -133 -167 -218 -242
39.08 -20 -22 -19 -31 -32 -42 -40
39.09 -13 -30 -26 -39 -102 -45 -46
39.10 -4 -5 -4 -7 -6 -7 -9
39.11 -4 -6 -5 -7 -8 -10 -9
39.12 0 -3 -2 -3 -4 -7 -6
39.13 -2 -2 -2 -2 -2 -2 -2

TOPLAM -1.203 -1.434 -1.116 -1.736 -2.179 -2.651 -3.150
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Dokuzuncu Kalkinma Plani

Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK - 15 : PLASTIK HAMMADDE DIS TICARET DENGESI

PLASTIK HAMMADDE DIS TICARET DENGESI (MILYON $)

GripNO | 1999 | 2000 | 2000 | 2002 | 2003 | 2004 2005
39.01 192,51 255,17 145,79 271,72 373,92 -620,22 864,06
39.02 -302,40 374,97 -300,48 407,58 610,35 -924,47 -1.174,59
39.03 112581 177,26 135,72 203,43 295,12 480,54 -530,10
39.04 145,61 21334 1123 45 189,54 264,63 456,63 -547,52
39.05 13,75 12,17 110,08 115,96 21,63 3127 135,94
39.06 61,57 -56,31 143,60 63,19 86,89 113,24 119,52
39.07 147,30 186,08 127,28 195,08 277,90 387,92 499,04
39.08 40,04 46,43 137,49 254,02 269,06 295,08 299,29
39.09 55,80 169,44 254,86 79,68 227,55 120,82 -129,48
39.10 119,49 21,81 117,56 229,65 35,71 148,01 55,81
39.11 6,47 8,02 6,11 29,44 113,17 17,18 17,14
39.12 130,88 234,09 227,99 139,05 250,79 67,98 71,39
39.13 -6,85 722 25,90 7,12 8,02 110,63 111,85

TOPLAM -1.148,49 -1.462,32 -1.036,31 -1.565,46 -2.334,73 -3.374,01 -4.155,74
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Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK - 16 : PLASTIK MAMUL DIS TICARET DENGESI

PLASTIK MAMUL DIS TICARET DENGESI ( 1.000 TON)

GTIP NO 2000 2001 2002 2003 2004 2005/7 2005 (T)
39.14 -1,6 -1,6 -2,2 -2,4 -2,7 -1,7 -2,9
39.15 7,2 5,8 6,3 8,1 5,1 1,6 -0,3
39.16 3,2 4,7 11,7 25,6 434 48,2 62,7
39.17 20,2 42,2 19,8 49,6 72,0 81,0 105,6
39.18 -15,0 -4,9 -3,7 -5,8 -11,5 -2,7 -8,1
39.19 -8,2 -7,1 -12,0 -15,0 -16,8 -10,9 -19,8
39.20 3,8 23,5 21,2 13,7 13,3 25,7 10,1
39.21 -19,9 -13,9 -19,2 -21,6 -20,6 -1,9 -9,5
39.22 3,0 3,9 5,3 6,5 8,5 7,7 9,5
39.23 -14 21,6 48,6 65,5 75,5 69,3 85,7
39.24 15,3 18,0 22,5 28,6 36,8 29,5 38,0
39.25 8,4 12,4 18,0 26,3 40,2 34,5 44,7
39.26 -15,6 -9,0 -15,4 -15,9 -21,9 -1,8 -13,0

TOPLAM -1 96 101 163 221 279 303
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Dokuzuncu Kalkinma Plani

Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK - 17 : PLASTIK MAMUL DIS TICARET DENGESI

PLASTIK MAMUL DIS TICARET DENGESI (MILYON $)

GTiP NO 2000 2001 2002 2003 2004 2005 (T)
39.14 -2,4 -2,8 -3,8 -4,9 -5,6 -5,5
39.15 2,1 1,9 1,8 3,1 2,3 -0,5
39.16 -2,9 0,2 5,3 23,9 55,7 88,2
39.17 5,1 17,2 -6,9 33,4 79,9 156,0
39.18 -26,4 -9,7 -9,0 -11,3 -18,4 -19,4
39.19 -45,2 -36,9 -53,0 -73,9 -99,4 -111,0
39.20 -3,6 33,0 18,8 -2,9 -23,4 -25,2
39.21 -64,3 -46,9 -55,9 -74,5 -81,3 -49,6
39.22 6,1 7,8 10,5 11,7 22,2 27,7
39.23 22,8 55,3 35,7 62,9 82,1 133,9
39.24 22,1 24,0 32,0 49,2 69,0 86,7
39.25 6,6 14,8 23,1 36,7 65,6 82,6
39.26 -138.,4 -116,7 -135,5 -166,5 -214,0 -219,0

TOPLAM -218 -59 -137 -113 -65 145
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Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK — 18 : PLASTIK HAMMADDE ORTALAMA ITHALAT FiYATI

PLASTIK HAMMADDE ORTALAMA ITHALAT FIYATI ($)

GTIiP NO | 1999 | 2000 | 2000 | 2002 | 2003 | 2004 2005
39.01 0,76 0,86 0,77 0,70 0,79 1,07 1,27
39.02 0,67 0,76 0,69 0,70 0,84 1,05 0,98
39.03 0,83 1,06 0,89 0,88 1,05 132 1,52
39.04 0,71 0,80 0,61 0,66 0,75 1,00 1,06
39.05 233 2,24 2,38 2,27 2,72 2,56 2,45
39.06 1,98 1,88 1,79 1,61 1,91 2,02 2,21
39.07 1,44 1,38 137 1,30 1,55 1,70 2,02
39.08 1,92 2,03 1,92 1,71 2,05 2,18 2,48
39.09 2,28 1,87 1,86 1,88 2,05 221 2,45
39.10 4,64 4,02 3,93 4,08 4,75 5,29 5,73
39.11 1,49 1,28 1,27 1,41 1,63 1,74 1,90
39.12 4,06 3,70 3,90 4,07 4,68 5,03 521
39.13 4,57 3,69 3,47 3,44 4,53 4,46 5,13

TOPLAM 0,94 1,01 0,92 0,90 1,07 1,27 1,33
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Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK —19 : PLASTIK HAMMADDE ORTALAMA iHRACAT FiYATI

PLASTiK HAMMADDE ORTALAMA THRACAT FiYATI ($/KG)

GTiP NO | 1999 | 2000 | 2000 | 2002 [ 2003 | 2004 | 2005
39.01 0,66 0,78 0,64 0,64 0,76 1,10 1,33
39.02 0,66 0,87 0,64 0,91 1,14 1,14 1,54
39.03 1,08 1,10 0,82 0,87 1,10 1,35 1,53
39.04 0,54 0,76 0,63 0,64 0,80 1,02 1,22
39.05 0,61 0,65 0,66 0,61 0,65 0,83 1,07
39.06 0,79 0,81 0,78 0,78 0,83 1,07 1,39
39.07 0,79 0,99 0,97 0,92 1,19 1,42 1,84
39.08 1,37 1,43 1,53 1,42 1,61 1,75 2,42
39.09 0,52 0,68 0,99 1,10 1,39 0,98 1,38
39.10 2,74 2,42 2,26 2,20 2,13 2,21 2,94
39.11 2,20 2,62 1,64 1,18 2,10 3,86 4,38
39.12 0,94 0,86 0,85 0,81 0,85 0,93 1,05
39.13 4,75 3,38 1,22 3,35 2,58 4,39 3,66

TOPLAM 0,76 0,88 0,84 0,87 1,09 1,23 1,55
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Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK — 20 : PLASTIK MAMUL ORTALAMA iTHALAT FiYATLARI

PLASTIK MAMUL ORTALAMA iTHALAT FiYATLARI ($/KG)

GTiPNO | 1999 | 2000 | 2000 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005(T) |
39.14 1,62 1,45 1,72 1,73 2,05 2,16 1,87
39.15 1,54 3,84 0,21 0,40 0,46 0,64 0,73
39.16 3,87 3,37 3,11 3,16 4,11 4,20 4,27
39.17 5,40 6,00 5,17 3,72 6,81 7,17 8,29
39.18 2,75 1,75 1,62 1,71 1,61 1,63 1,83
39.19 5,87 4,81 4,72 4,22 4,71 5,37 531
39.20 2,58 2,60 2,45 2,39 2,60 2,85 3,02
39.21 3,61 3,09 3,09 2,78 3,24 3,49 3,78
39.22 9,83 8,34 8,75 8,05 8,16 7,27 7,38
39.23 2,47 1,53 1,65 3,82 4,08 4,49 4,53
39.24 3,27 3,39 3,61 2,41 1,99 3,50 4,54
39.25 4,59 4,82 4,03 437 5,13 5,33 5,20
39.26 7,37 6,28 7,00 5,57 5,92 5,91 7,13

ORTALAMA 3,88 3,14 3,34 3,43 3,84 4,07 4,22

166



Dokuzuncu Kalkinma Plani Kimya Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu, Giibre-Tarim laglar1 Calsima Grubu Raporu

EK — 21 : PLASTIK MAMUL ORTALAMA iHRACAT FiYATLARI

PLASTIK MAMUL ORTALAMA IHRACAT FiYATLARI ($/KG)

GTIiP NO 2000 2001 2002 2003 2004 2005 (T)
39.14 0,92 1,25 1,66 2,54 4,07 3,69
39.15 0,30 0,33 0,29 0,38 0,49 0,70
39.16 1,68 1,51 1,38 1,54 1,68 1,70
39.17 1,56 1,50 1,78 1,86 2,09 2,11
39.18 1,61 1,11 1,17 1,30 1,67 1,47
39.19 2,55 2,62 2,86 3,41 321 3,88
39.20 2,35 2,07 1,99 2,16 227 2,55
3921 2,53 2,41 2,46 2,78 2,92 3,14
39.22 2,92 2,72 2,66 3,13 3,80 4,11
39.23 2,06 1,99 1,73 1,79 2,00 234
39.24 1,81 1,54 1,56 1,77 2,08 2,59
39.25 1,90 1,70 1,69 1,78 1,99 2,23
39.26 2,88 2,96 2,89 3,01 3,25 3,53

TOPLAM 2,04 1,86 1,84 1,96 2,18 2,37
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EK - 22 : ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTIiK HAMMADDE iTHALATI (MiKTAR)

ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTiK HAMMADDE iTHALATI ( 1.000 TON )
ULKE GRUBU 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005(T)
AB Ulkeleri 841,6 1.015,1 785,8 1.083,5 1.393,5 1.709,2 610,4
Diger Avrupa Ulkeleri 208,3 232,8 165,0 286,9 318,5 3753 693,3
Ortadogu Ulkeleri 113,9 121,4 143,2 211,1 256,6 251,0 575,7
Diger Asya Ulkeleri 103,1 121,6 71,3 188,5 191,5 2713 2340
Afrika Ulkeleri 1,1 0,7 35 8,3 18,9 36,0 408,4
Giiney Amerika Ulkeleri 9,3 49 6,3 6,1 21,2 16,6 3,8
Kuzey Amerika Ulkeleri 46,6 45,1 82,9 65,4 102,2 128,4 242.4
Serbest Bolgeler 0,7 1,8 9,7 22,5 37,2 28,2 534,8
Okyanusya 0,0 0,1 0,1 0,2 0,0 1,0 1,7
Diger Ulkeler 0,2 0,4 0,8 1,6 0,9 0,0 0,0
TOPLAM 1.324,7 1.543,9 1.274,6 1.874,1 2.340,5 2.823,1 3.304,5
ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTiK HAMMADDE iTHALATI ( 1.000 TON - % DAGILIM )
ULKE GRUBU 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005(T)
AB Ulkeleri 63,5 65,7 61,7 57,8 59,5 60,5 18,5
Diger Avrupa Ulkeleri 15,7 15,1 12,9 15,3 13,6 13,3 21,0
Ortadogu Ulkeleri 8,6 79 11,2 11,3 11,0 8,9 17,4
Diger Asya Ulkeleri 7.8 7.9 6,1 10,1 8,2 9,8 7,1
Afrika Ulkeleri 0,1 0,0 0,3 0,4 0,8 1,3 12,4
Giiney Amerika Ulkeleri 0,7 0,3 0,5 0,3 0,9 0,6 0,1
Kuzey Amerika Ulkeleri 3,5 2,9 6,5 3,5 4.4 4.5 7,3
Serbest Bolgeler 0,0 0,1 0,8 1,2 1,6 1,0 16,2
Okyanusya 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1
Diger Ulkeler 0,0 0,0 0,1 0,1 0,0 0,0 0,0
TOPLAM 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0

168
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EK - 23 : ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTiK HAMMADDE iTHALATI (DEGER)

ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTiK HAMMADDE iTHALATI (MiLYON $)
ULKE GRUBU 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/ T
AB Ulkeleri 863,9 1.090,1 789,3 1.088,0 1.636,6 2.309,1 929,0
Diger Avrupa Ulkeleri 162,6 202,8 133,1 218,2 292,5 432.,6 623.8
Ortadogu Ulkeleri 75,8 93,1 89,8 130,6 189,5 246,3 771,2
Diger Asya Ulkeleri 83,7 111,5 72,8 153,1 203,2 340,0 342.5
Afrika Ulkeleri 0,9 0,7 2,1 4,9 13,0 33,1 501,1
Giiney Amerika Ulkeleri 5,5 3,3 4,0 4.2 16,8 16,1 49
Kuzey Amerika Ulkeleri 47,5 54,5 68,1 61,7 109,3 159,2 384,7
Serbest Bolgeler 1,2 2.8 9,2 23,5 49.4 47,6 834,0
Okyanusya 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1 1,1 4.4
Diger Ulkeler 0,1 0,4 0,6 1,0 0,8 0,0 0,0
TOPLAM 1.241,2 1.559,4 1.169,2 1.685,3 2.511,3 3.585,0 4.395,7
ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTiK HAMMADDE iTHALATININ DAGILIMI (MILYON $ - %)
ULKE GRUBU 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/ T
AB Ulkeleri 69,6 69,9 67,5 64,6 65,2 64,4 21,1
Diger Avrupa Ulkeleri 13,1 13,0 11,4 12,9 11,6 12,1 14,2
Ortadogu Ulkeleri 6,1 6,0 7,7 7,7 7,5 6,9 17,5
Diger Asya Ulkeleri 6,7 7,2 6,2 9,1 8,1 9,5 7,8
Afrika Ulkeleri 0,1 0,0 0,2 0,3 0,5 0,9 11,4
Giiney Amerika Ulkeleri 0,4 0,2 0,3 0,2 0,7 0,5 0,1
Kuzey Amerika Ulkeleri 3,8 3,5 5,8 3,7 4.4 44 8,8
Serbest Bolgeler 0,1 0,2 0,8 1,4 2,0 1,3 19,0
Okyanusya 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1
Diger Ulkeler 0,0 0,0 0,1 0,1 0,0 0,0 0,0
TOPLAM 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
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EK — 24: ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTIK MAMUL iITHALATI (MiKTAR)

| ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTiK MAMUL iTHALATI ( 1.000 TON )

ULKE GRUBU 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/T

AB Ulkeleri 101,2 132,0 114,6 141,4 145,6 170,4 169,0
Diger Avrupa Ulkeleri 11,9 19,2 11,2 15,3 15,5 18,8 28,0
Ortadogu Ulkeleri 5,0 8,1 6,9 43 7,5 10,0 12,4
Diger Asya Ulkeleri 19,9 30,7 19,0 36,7 56,9 83,0 88,5
Afrika Ulkeleri 0,5 0,3 0,1 0,2 0,3 0,3 3,0
Giiney Amerika Ulkeleri 0,2 0,4 0,2 0,1 0,3 0,5 1,2
Kuzey Amerika Ulkeleri 5,2 49 3,6 2,5 3,4 4,6 58
Serbest Bolgeler 1,6 0,7 4,1 2,0 1,4 1,6 1,2
OKyanusya 0,1 1,1 0,6 0,0 0,2 0,2 0,3

TOPLAM 145,8 197,5 160,6 202,9 231,1 289,3 309,4

ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTIK MAMUL iTHALATI (% PAY TON BAZINDA ) |

ULKE GRUBU 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/ T
AB Ulkeleri 69,4 66,9 71,3 69,7 63,0 58,9 54,6
Diger Avrupa Ulkeleri 8,2 9,7 6,9 7,5 6,7 6,5 9,0
Ortadogu Ulkeleri 3.4 4,1 43 2,1 32 34 4,0
Diger Asya Ulkeleri 13,7 15,5 11,9 18,1 24,6 28,7 28,6
Afrika Ulkeleri 0,4 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 1,0
Giiney Amerika Ulkeleri 0,2 0,2 0,1 0,1 0,1 0,2 0,4
Kuzey Amerika Ulkeleri 3,6 2,5 2,3 1,2 1,5 1,6 1,9
Diger Ulkeler L1 0,4 2,6 1,0 0,6 0,6 0,4
Okyanusya 0,1 0,6 0,4 0,0 0,1 0,1 0,1
TOPLAM 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
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Ek — 25 : ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTiIK MAMUL iTHALATI (DEGER)

ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTIK MAMUL iTHALATI (MILYON ABD $)

ULKE GRUBU 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/T
AB Ulkeleri 409,6 437,8 388,1 5144 626,4 770,5 826,5
Diger Avrupa Ulkeleri 55,6 62,1 42,5 63,2 75,2 99,0 111,8
Ortadogu Ulkeleri 10,9 13,5 11,6 10,9 17,0 26,2 353
Diger Asya Ulkeleri 54,9 74,3 53,3 78,7 129,5 2272 263,0
Afrika Ulkeleri 1,0 0,3 0,5 0,5 0,8 0,9 4,2
Giiney Amerika Ulkeleri 2,0 2,7 1,1 0,8 1,1 1,6 4.8
Kuzey Amerika Ulkeleri 27,6 27,2 21,9 21,1 30,1 44,6 48,0
Serbest Bolgeler 3,0 1,5 15,6 6,7 5,5 7,0 9,3
Okyanusya 0,4 0,7 0,6 0,3 1,1 1,1 2,1
Diger Ulkeler 0,1 0,3 0,7 0,3 0,0 0,0 0,1
TOPLAM 565,2 620,6 535,9 696,8 886,9 1.178,1 1.305,1

ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTIK MAMUL iTHALATI ( % PAY- $ BAZINDA )

ULKE GRUBU 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/T
AB Ulkeleri 72,5 70,6 72,4 73,8 70,6 65,4 63,3
Diger Avrupa Ulkeleri 9,8 10,0 7.9 9,1 8,5 8,4 8,6
Ortadogu Ulkeleri 1.9 2,2 2,2 1,6 1,9 2,2 2,7
Diger Asya Ulkeleri 9,7 12,0 9,9 11,3 14,6 19,3 20,1
Afrika Ulkeleri 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,3
Giiney Amerika Ulkeleri 0,3 0,4 0,2 0,1 0,1 0,1 0.4
Kuzey Amerika Ulkeleri 49 4.4 4,1 3,0 3,4 3,8 3,7
Serbest Bolgeler 0,5 0,2 2,9 1,0 0,6 0,6 0,7
Okyanusya 0,1 0,1 0,1 0,0 0,1 0,1 0,2
Diger Ulkeler 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0
TOPLAM 100 100 100 100 100 100 100
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EK - 26 : ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTIiK HAMMADDE iHRACATI (MiKTAR)

ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTIK HAMMADDE IHRACATI ( 1.000 TON )

ULKE GRUPLARI 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/ T
AB Ulkeleri 39,9 35,6 58,6 43,6 49,9 69,1 20,9
Diger Avrupa Ulkeleri 27,8 19,1 30,5 28,0 32,8 29,9 16,7
Ortadogu Ulkeleri 26,1 25,5 31,9 30,9 37,8 36,8 26,6
Diger Asya Ulkeleri 0,6 3,1 5,5 1,1 3,5 2.8 25,3
Afrika Ulkeleri 18,4 21,7 24,4 17,9 22,7 22,9 36,9
Giiney Amerika Ulkeleri 0,0 0,1 0,1 0,0 0,3 0,5 3,1
Kuzey Amerika Ulkeleri 5,3 0,8 0,2 1,8 39 0,2 3,5
Serbest Bolgeler 3,7 3,8 42 13,4 10,5 9,5 20,3
Okyanusya 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,3 0,6
Diger Ulkeler 0,0 0,1 2,4 0,7 0,1 0,0 0,7
TOPLAM 122,0 110,0 158,1 137,9 161,8 172,1 154,6
ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTiK HAMMADDE iHRACATININ DAGILIMI ( 1000 TON - %)
ULKE GRUPLARI 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/ T
AB Ulkeleri 32,7 32,4 37,1 31,6 30,9 40,1 13,5
Diger Avrupa Ulkeleri 22,8 17,4 19,3 20,3 20,2 17,4 10,8
Ortadogu Ulkeleri 21,4 23,2 20,2 22,4 23,4 214 17,2
Diger Asya Ulkeleri 0,5 2.8 3,5 0,8 2,2 1,7 16,4
Afrika Ulkeleri 15,0 19,7 15,5 13,0 14,0 13,3 23,9
Giiney Amerika Ulkeleri 0,0 0,1 0,1 0,0 0,2 0,3 2,0
Kuzey Amerika Ulkeleri 4.4 0,7 0,1 1,3 2,4 0,1 2,3
Serbest Bolgeler 3,0 3,5 2,7 9,7 6,5 5,5 13,1
Okyanusya 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2 0,4
Diger Ulkeler 0,0 0,1 1,5 0,5 0,1 0,0 0,4
TOPLAM 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
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EK - 27: ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTIK HAMMADDE iHRACATI (DEGER)

ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTiK HAMMADDE iHRACATI (MIiLYON §$)

ULKE GRUBU 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/ T
AB Ulkeleri 30,1 30,4 46,7 32,5 51,4 74,7 35,0
Diger Avrupa Ulkeleri 17,2 17,0 27,7 9,7 41,4 452 27,0
Ortadogu Ulkeleri 24.5 24,7 30,0 16,3 43,9 48,0 47,1
Diger Asya Ulkeleri 0,3 2,5 3,7 22,6 3,1 3,9 37,0
Afrika Ulkeleri 13,4 17,2 16,9 3,6 18,3 22,4 50,2
Giiney Amerika Ulkeleri 0,0 0,1 0,2 0,6 0,3 0,7 4.6
Kuzey Amerika Ulkeleri 3,0 0,6 0,2 9,3 3,1 0,2 5,5
Serbest Bolgeler 3,8 4,1 4,6 24,0 14,6 15,6 31,8
Okyanusya 0,2 0,1 0,3 0,0 0,3 0,3 1,0
Diger Ulkeler 0,0 0,2 2,7 1,2 0,2 0,0 0,7
TOPLAM 92,7 97,0 132,9 119,9 176,5 211,0 240,0

ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTiK HAMMADDE iHRACATININ DAGILIMI ( MiLYON $ - %)

ULKE GRUBU 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/ T
AB Ulkeleri 32,5 31,3 352 27,1 29,1 354 14,6
Diger Avrupa Ulkeleri 18,6 17,6 20,8 8,1 23,4 21,4 11,3
Ortadogu Ulkeleri 26,4 25,5 22,6 13,6 249 22,8 19,6
Diger Asya Ulkeleri 0,4 2,6 2,8 18,9 1,7 1,9 15,4
Afrika Ulkeleri 14,4 17,8 12,8 3,0 10,4 10,6 20,9
Giiney Amerika Ulkeleri 0,0 0,1 0,1 0,5 0,2 0,3 1,9
Kuzey Amerika Ulkeleri 3,3 0,7 0,1 7,8 1,8 0,1 2,3
Serbest Bolgeler 4,1 42 34 20,0 8,3 7,4 13,2
Okyanusya 0,2 0,2 0,2 0,0 0,2 0,1 0,4
Diger Ulkeler 0,0 0,2 2,0 1,0 0,1 0,0 0,3
TOPLAM 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
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EK - 28 : ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTiK MAMUL IHRACATI ( MiKTAR )

ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTIK MAMUL iHRACATI ( 1.000 TON )

ULKE GRUPLARI 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
AB Ulkeleri 29,4 39,1 52,4 60,9 71,6 101,6 124,8
Diger Avrupa Ulkeleri 60,2 70,6 82,7 110,8 152,3 189,1 204,1
Ortadogu Ulkeleri 29,7 34,9 41,5 66,6 104,9 147,6 164,2
Diger Asya Ulkeleri 3,7 8,7 9,2 12,9 12,4 9,0 11,3
Afrika Ulkeleri 13,3 8,6 8,5 10,6 13,6 17,7 18,8
Giiney Amerika Ulkeleri 0,6 0,7 1,1 0,8 2,2 3,6 1,5
Kuzey Amerika Ulkeleri 2,8 6,9 7,2 9,3 10,2 12,4 18,0
Serbest Bolgeler 22,1 13,8 15,6 27,7 24,3 27,7 34,3
OKyanusya 0,1 0,7 0,6 0,5 1,8 1,6 1,1
Diger Ulkeler 0,5 12,9 37,3 3,9 L1 0,1 0,0
TOPLAM i} 162,4 ] 197,1. 256,1 303,8 3944 510,5 578,2
ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTIK MAMUL IHRACATI (% PAY - TON BAZINDA )

ULKE GRUPLARI 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
AB Ulkeleri 18,1 19,9 20,5 20,0 18,1 19,9 21,6
Diger Avrupa Ulkeleri 37,1 35,8 32,3 36,5 38,6 37,0 35,3
Ortadogu Ulkeleri 18,3 17,7 16,2 21,9 26,6 28,9 28,4
Diger Asya Ulkeleri 2,3 4.4 3,6 4,2 3,1 1,8 2,0
Afrika Ulkeleri 8,2 4,4 3,3 3,5 34 3,5 3,3
Giiney Amerika Ulkeleri 0,4 0,3 0,4 0,3 0,6 0,7 0,3
Kuzey Amerika Ulkeleri 1,7 3,5 2,8 3,0 2,6 2,4 3,1
Serbest Bolgeler 13,6 7,0 6,1 9,1 6,2 5,4 5,9
Okyanusya 0,1 0,3 0,2 0,2 0,5 0,3 0,2
Diger Ulkeler 0,3 6,6 14,5 1,3 0,3 0,0 0,0
TOPLAM 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
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EK - 29 : ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTIK MAMUL iHRACATI (DEGER)

ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTIK MAMUL iHRACATI ( MILYON $)

ULKE GRUBU 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
AB Ulkeleri 61,2 85,1 129,3 130,8 174,5 2543 4104
Diger Avrupa Ulkeleri 1139 141,8 1642 195.,8 2874 402,1 465,6
Ortadogu Ulkeleri 67,0 79.8 83,1 116,8 192.3 302,6 317,8
Diger Asya Ulkeleri 3,7 8,2 9,4 13,1 11,0 12,0 19,5
Afrika Ulkeleri 24,4 20,4 22,7 21,7 29.4 42,9 453
Giiney Amerika Ulkeleri 1,7 1,4 1,4 1,5 3,2 5,2 6,0
Kuzey Amerika Ulkeleri 4.4 14,5 15,9 17,2 19,0 25,4 32,6
Serbest Bolgeler 45,8 35,1 47,7 53,8 51,3 64,0 61,0
OKkyanusya 0,4 1,9 1,8 1,6 43 4,1 5,2
Digerleri 1,2 13,6 1,8 7,6 1,4 0,1 1,0
TOPLAM 323,7 401,7 4773 560,0 773,9 1.112,7 1.363,4

ULKE GRUPLARI BAZINDA PLASTIK MAMUL iHRACATI ( % PAY - $ BAZINDA )
ULKE GRUBU 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
AB Ulkeleri 18,9 21,2 27,1 23,4 22,6 22,9 30,1
Diger Avrupa Ulkeleri 35,2 35,3 344 35,0 37,1 36,1 34,1
Ortadogu Ulkeleri 20,7 19,9 17,4 20,9 249 27,2 23,3
Diger Asya Ulkeleri 1,2 2,0 2,0 2.3 1,4 1,1 1,4
Afrika Ulkeleri 7,5 5,1 4,8 3.9 38 3,9 33
Giiney Amerika Ulkeleri 0,5 0,3 0,3 0,3 0,4 0,5 0,4
Kuzey Amerika Ulkeleri 1,4 3,6 33 3,1 2,5 2.3 2.4
Serbest Bolgeler 14,1 8,7 10,0 9,6 6,6 5,8 4.5
Okyanusya 0,1 0,5 0,4 0,3 0,6 0,4 0,4
Digerleri 0,4 3,4 0,4 1,4 0,2 0,0 0,1
TOPLAM 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
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Ek — 30 : PLASTIK HAMMADE ARZ VE TALEBI

PLASTIK HAMMADE ARZ VE TALEBI (1.000 TON )

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005/ T
Kapasite 703 703 703 703 641 641 844
Uretim 587 587 562 622 584 666 600
Ithalat 1.325 1.544 1.275 1.874 2.261 2.823 3.304
Thracat 122 111 158 138 147 172 155
Yurtici Tiiketim 1.790 2.020 1.679 2.358 2.698 3.317 3.749
K.K.O. (%) 83,5 83,5 79,9 88,5 91,1 103,9 71,1
Ihracat / Uretim ( % ) 20,8 18,9 28,1 22,2 25,2 25,8 25,8
Ithalat / Yurtigi Tiiketim ( % ) 74,0 76,4 75,9 79,5 83,8 85,1 88,1
Uretim / Yurtici Talep ( % ) 26,0 23,6 24,1 20,5 16,2 14,9 11,9
Ihracat / Ithalat 9,2 7,2 12,4 7,4 6.5 6,1 4,7
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Ek — 31 : PLASTIK MAMUL ARZ VE TALEBI

PLASTiK MAMUL ARZ VE TALEBI (1.000 TON)

| 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2005/ T
Plastik isleme 1799 | 2021 | 1678 | 2359 | 2698 | 3317 3.750
ithalat 146 198 161 203 231 289 310
ihracat 162 197 256 304 394 510 612
Yurtici Tiiketim 1783 | 2022 | 1583 | 2258 | 2535 | 3.096 3.448
ihracat / Uretim ( % ) 9,0 9,7 15,3 12,9 14,6 15,4 16,3
ithalat / Yurtici Tiiketim ( % ) 8,2 9,8 10,2 9,0 9,1 93 9,0
Ihracat / ithalat 111,0 99,5 159,0 149.8 170,6 176,5 1974
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