1- Un Uretimi
a) Bugday Unu

GRUP: 3116
UN VE UNLU URUNLER

Un fabrikalarinda kapasite giinde 24 saat, yilda 300 is giinii ¢calisma esast lizerinden asagida
belirtilen esaslara gore tespit edilir.

ZORUNLU MAKINE VE TECHIZAT

TEMIZLEME UNITESI KIRMA UNITESI DEGIRMEN UNITESI

COp sasorii Kirici valsler Vals

Tarar Elek

Triyor [rmik sasorii

Tag ayirici Hava kanallar1 (Pnomatik sistem)

Yikama veya tavlama Tarar

Kombinator Kepek firgasi

Tavlama silolari

Kabuk soyucu

Not:

e Tesiste bulunan valslerin top adetleri, vals uzunluklari, devirleri , yatak tipleri ve motor
giicleri makine ve techizat tablosunda ayr1 ayr belirtilir.

¢ Elek ve katlarinin sayisi, seperatorler, tas ayirici ve yikayicilar ile diger makine ve techizat
ozellikleriyle beraber belirtilir.

e Bugday unu ve/veya irmigi iiretimi yapilan tesislerde; misir, piring, bulgur, vb. tahillar

islenemez.

Kapasite Hesabi

| K(Kapasite) = (A / s) x 100 kg x 300 giin =

kg/yil bugday kirma

A : Toplam Vals Uzunlugu (iki yonlii)

S : 24 saatte 100 kg bugday1 kirabilecek vals uzunluklari, cm

Vals Tipi S Degeri
Rulmanl yatak 1,2
Rulmansiz (Pring, sari malzeme) yatak 1,7

Ornek hesaplama: Tesiste kirict vals devri 525 devir/dakika olan 100 cm boyunda 5 adet rulmanl

tip vals var ise;
Buna gore s degeri s=1,2 alinir.

K(Kapasite) = 1000/1,2 x 100 x 300 = 25.000.000 kg/y1l bugday kirma kapasitesi hesaplanir.

Un fabrikalarinda “Temizleme Unitesi” ile ayiklama, yikama, vb islemleri tesiste yapildig1 takdirde
kirma kapasitesine gore tespit edilen yillik bugday ihtiyacina % 5 fire ilavesiyle yillik bugday

ihtiyac1 bulunur.




Bugday =K /0,95
Un =Kx0.74
Elek alti un + Kepek =K x 0.26

«Un cuvallar1 i¢in her firma degisik ambalaj agirliklar1 kullanmaktadir (71,5 kg, 50 kg, 36 kg, 30
kg vb.). Eksper heyeti tarafindan firmanin piyasaya arz ettigi tiriin agirliklart ve toplam satis
icerisindeki % miktarlarinin tespit edilerek gida ile temas eden malzemeler yonetmeligine uygun
olacak sekilde c¢uval ihtiyaci belirlenir. Ayrica yan triinler (kepek, razmol, bonkalite) i¢in ambalaj

maddesi de yukarida belirtilen esaslara gore hesaplanir. Ayrica 50 ton bugday icin 1 m? naylon veya
tel eleklik kullanilir.
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2- Irmik Uretimi

a) Bugday irmigi
Un fabrikasinda irmik ¢alisildig: takdirde orani belirtilir. irmik iiretimi yapan tesislerde vals sayis1

kadar “Irmik Sasérii” kullanilir.
Tesisin kapasitesi, bugday unu iiretiminde gosterildigi sekilde hesaplanir.

ZORUNLU MAKINE VE TECHIZAT

TEMIZLEME UNITESI KIRMA UNITESI DEGIRMEN UNITESI
Aspirator Kirici vals Elek
Tarar Irmik sasorii
Triyor Vals
(COp sasorii Hava kanallar1 (Pndmatik sistem)
Tas ayirici Filtreler
Kabuk soyucu Kepek firgasi
Bugdaydan irmik tiretiminde (%)
[rmik 60-65
[rmik alt: un 15-20
Kepek ve Razmol 20-22

a) Misir irmigi

Genelde Misir tanesinde yag, kiil ve protein orani yiiksektir. Misir irmigi ve ununda yag, kiil ve

protein oranmnin diisiik olmasi istenilir. Yiiksek protein ve yag misirin germ (riseym) denilen

boltimiinde bulunmaktadir. Kiil ise kabuk ve siyah taneler (kavuz) ile yabanci maddelerden
olusmaktadir.

) Endosperm  ekstraktorii  (degerminatdr);; musir  tanesindeki

— e endosperm boliimii ile kepek kismini olusturan ve 6zgiil agirliklar

R . daha diisiik olan germ (ruseym), kabuk ve siyah taneleri birbirinden

ayirmakta kullanilan 6zel bir makinedir.

------ «. Uretilen irmik ve/veya rediiksiyon unlar1 (indirgenmis irmikler),
ekstruder tipi On pisirilmis tirlinler, kahvalti gevrekleri, hazir gidalar
ve mamalar gibi ileri islenmis gidalarin iretilmesinde veya
emiilgatorler, stabilizorler ve kivam saglayicilar gibi gida katki
maddeleri olarak kullanilir.




ZORUNLU MAKINE VE TECHIZAT

TEMIZLEME UNITESI KIRMA UNITESI DEGIRMEN UNITESI

Aspirator Degerminator Elek

Tarar Hafif tane ayiric Irmik sasorii

Triyor Vals

(COp sasorii Hava kanallar1

Tas ayirici Filtreler

Veya Sorteks (optik ayirici) Veya Sorteks (optik ayirici)
Not:

e Misir irmigi liretimi yapilan tesislerde; bugday, piring, bulgur, vb. tahillar islenemez.

e Misir irmigi Uiretiminde kullanilan valslerin bugday isleyen valslere gore daha derin disleri
ve daha genis acilar1 vardir, valslerin tamami dislidir.

e Misir irmigi tesisinde, kirtlan misirin kiil oraninin arttirilmamasi ve iirlinlin yanmamasi igin
vals adedinin 1 fazlasi kadar irmik sasorti kullanilir.

e Misir irmigi tretiminde Germ makinesi (Degerminator) ile hafif tane ayirict makinesi
kesinlikle olmalidir.

e Misirin islenmesiyle olusan irmik ve yan tiriinlerin ytizdesi, misirin cinsine ve yetistirildigi
cografik sartlara gore verilen araliklar arasinda degismektedir.

MISIRIN
ISLENMESIYLE . .
. . zellikleri
URETILEN % Ozellikle
URUNLER
I . Yag <%l
- 0
Irmik 40-60 %90>400 mikron Kiil <%1
. . Co Yag <%1.5
Misir unu 40-60 Ince Trmikler, Indirgeme unlari Kiil <%2
Kirma unlar, siyah taneler, riiseym Yag > %2.5
Kepek 40-60 (yag) pargalar1 ve unlari, kabuklar, Kil > %2
yabanci1 maddeler, diger hububatlar Protein> %4

Kapasite hesabi



Tesisin kapasitesi, degerminator, vals ve irmik sasorii kapasiteleri dikkate alinarak hesaplanir.
Ayrica birbiri arasinda darbogaz arastirmasi yapilir.
a) Degerminator kapasitesi

Degerminatorlerin saatlik kapasiteleri tabloda verilen Kw cinsinden motor gliclerine gore
belirlenir.

Degerminatoriin motor Kapasitesi (D)
giicleri, Kw kg/saat

10-30 3000

30-40 4000

40-50 5000

50-60 6000

60 kw ve tizeri 7000

| K (Degerminator Kapasitesi) = D (kg/saat) x 24 saat/giin x 300 giin/yil =......... Kg/yil

D: Degerminatdriin saatlik kapasitesi

b) Vals kapasitesi

| K(Vals Kapasitesi) = A (cm) x C kg/cm-saat x 24 saat/giin x 300 giin/yil =......... Kg/yil

A : Toplam Vals Uzunlugu (iki yonlii)
C : Valsin cm’sine diisen kapasite miktari

C Vals Tipi Rulmanl yatak Rulmansiz (pring) yatak
Valsin cm’sinin kapasitesi (kg) 10 7

¢). Irmik sasorii kapasitesi

| K(Irmik sasérii Kapasitesi) = B(adet) x G( kg/saat) x 24 x 300 giin/yil =...... Kg/yil

B : irmik sasorii adedi
G: Sasoriin kapasitesi (kg/saat)

C Eleme Alam 0-8 m2 >8 m2
Irmik sasoriiniin saatlik kapasitesi (kg) 1000 2000

Kapasite raporu, makine teghizat (tablo 1) tablosunda degerminatériin giicti, vals toplarmin yatak
tipi (rulmanli, rulmansiz) ve irmik sasoriiniin elek alanlar1 (katalog degerlerinden veya Ol¢iim
yontemiyle belirlenmeli) kesinlikle belirtilmelidir.

Misir irmigi/unu fabrikalarinda ayiklama, yikama, vb (¢cOp sasorii, seperatorler, tas ayirici ve
yikayicilar, tavlama silolari, vb.) islemleri tesiste yapildig: takdirde kirma kapasitesine gore tespit
edilen yillik misir ihtiyacina % 5 fire ilavesiyle yillik misir ihtiyaci bulunur.



Misir miktari :K /0,95 =....Kg/yil
Misir irmigi/unu 'K x0.50=....Kg/yl
Misir Kepegi :Kx0.50=....Kg/yil

Ornek hesaplama:
a) 20 Kw giiciinde 1 adet degerminator var ise ;

K (Degerminator Kapasitesi) = D (kg/saat) x 24 saat/glin x 300 giin/yil =......... Kg/yil
K (Degerminator Kapasitesi) = 3000 x 24 x 300 = 21.600.000 Kg/y1l

b) Tesiste 100 cm boyunda 5 adet rulmanl tip vals var ise;

A =5x100 cm x 2= 1000 cm’ dir.
K(Kapasite) = 1000 cm x 10 kg x 24 x 300 = 72.000.000 kg/y1l misir kirma kapasitesi hesaplanir.

c) Tesiste 2 adet 9,5 m2 elek alanli irmik sasorii vardir.
K (irmik sasorii kapasitesi)= B (adet) x 2000 kg/saat x 300 giin/y1l
=2 x 2000 x 24 x 300= 28.800.000 kg/y1l

Darbogaz; 21.600.000 Kg/yil ile degerminatordiir. Ayiklama, yikama, vb islemleri tesiste yapildig:
takdirde %5 fire ilavesiyle; 21.600.000 Kg/y1l / 0,95 = 22.737.000 Kg/y1l misir hesaplanir
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3- Misir Kurutma

Misir kurutmada kapasite hesabr 8 saat 100-210 giin (Bolgesel olarak farklilik gostermektedir)
tizerinden hesaplanmaktadir.

Kapasite Hesab1

Yas Misir :%20 Nemli
Kuru Misir ~ :%210 Nemli

K (Yas Misir) = Misir (%20 Nemli) x 8 saat x (100-210)giin = e Kg/yil
K (Kuru Misir) =K (Yas Misir) x 0,90 (%10 Nem azalmast) = Kg/yil



4- Bulgur Uretimi

GRUP: 3116

UN VE UNLU URUNLER

KULLANILAN MAKINE VE TECHIZAT

Aspirator Yikama ve kurutma {initeleri Pisirme kazani
Tarar Kurutma kulesi Degirmen
Cop sasori Veya Kurutma Sahasi Vals
Tas ayirict Kabuk soyucu Elek
Parlatma Makinesi

URUNLER %

Bulgur 73

Kepek 9

Kirik Bugday/Yemlik 9

Bulgur Unu 9

Bulgur fabrikalarinda ayiklama, yikama, vb (¢Op sasori, seperatorler, tag ayirict ve yikayicilar,
tavlama silolar1, vb.) islemleri tesiste yapildig: takdirde kirma kapasitesine gore tespit edilen yillik
bugday ihtiyacina % 5 fire ilavesiyle (K / 0,95) yillik bugday ihtiyaci bulunur. Pisirme kazani,
Kurutma kulesi ve Degirmen kapasiteleri (A) ayr1 ayri hesaplanip birbiri arasinda darbogaz
arastirmasi yapilmalidir.

| K (Kapasite) = A x 8 x 300 = ... Kg/yil

A: Kg/saat
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5- Celtik Isleme

Celtik fabrikalarinda kapasite, ¢eltik (Paddy) ve Parlatma Makinalarinda kronometraj yapilarak
bulunur.

Kapasite Hesabi

| K (ton/y1l) = Islenen Celtik (ton/saat) x 8 saat x 300 giin celtik

CELTIK iISLEME

Piring * K x %55
Kirik Piring Kx% 10
Kepek K X % 20
Kabuk (kavuz) K x % 15

*Kirik piring gosterilmedigi taktirde piring miktart %65 alinir.

K (ton/yil) = islenen Celtik (ton/saat) x 8 saat x 300 giin ¢eltik
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6- Mercimek Isleme

a. Kabuklu mercimek islemede Dikey Kabuk Soyma Makinesi kullanilir.

| K=A x 8 x 300 = kg/yil

A Kabuk soyucu c¢api (cm) <60 60-90 >90
Kabuk soyucu kapasitesi (ton) 2 2,5 5

I¢ Mercimek K x % 80

Mercimek kepegi Kx % 15

Mercimek Unu KX%5

b. I¢ mercimekten un elde etmek igin degirmenler kullanilir.

K =D x 8 x 300 = kg/y1l

D = Degirmen kapasitesi, kg/saat

Degirmen kapasitesinin belirlenmesinde degirmen ¢ap1 esas alinir. Degirmen ¢ap1 50 cm den kiigiik
isletmelerde A degeri 250 kg/saat, 50 cm den biiyiik isletmelerde A degeri 400 kg/saat alinir. Giren
iriiniin tamami un olacak sekilde hesap yapilir.



