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CTP YOL KENAR DIKMESi TEKNIK SARTNAMESi

1 - KONU:
Bu sartnamenin konusu, Devlet ve il yollarinda trafik glivenligini saglamak igin satin alinacak
olan

adet Yol Kenar Dikmesinin, Cam Elyaf
Takviyeli Polyester (CTP)den duretiimesi, Uzerine tek veya cift tarafli reflektif malzeme
yapistiriimasi ve dikmelerin KGM'ne teslimi ile ilgili teknik ayrintilar ve sartlardir.

2- AMBALAJ VE TESLIMAT
2.1 Yuklenici,

takvim
gunu igerisinde idareye teslim edecektir. Asgari teslim programi bu sekildedir. Fiziksel ve/veya
laboratuvar muayeneleri sonucunda uygun bulunan malzemenin kismi kabull yapilacak, uygun
bulunmayan malzemenin ise kismi kabull yapilmayacak ve teslim tarihinden itibaren gecikme
cezas! uygulanacaktir. Yuklenicinin sdzlesmeye uygun olarak malin kismi kabule konu olan
kismini siiresinde teslim etmemesi halinde, idare tarafindan en az on giin sireli yazili ihtar
yapilarak gecikilen her takvim gunu igin teslim edilmeyen kismin bedelinin % 0,1 (Bindebir)’i
oraninda gecikme cezasi uygulanacaktir.

2.2 Malzemeler 2.500 (ikibinbesy(iz) adetlik paketler halinde ambalajlanacaktir. Dikme aralarina
kagit konacak, ahsap sandik ile ambalaj yapilacaktir. Sandik Uzerine dikme adedi, sandik
numarasi ve yuklenici firmanin adi veya isareti okunakli olarak, silinmeyecek sekilde boya ile
yazilacaktir.

2.3- Malzeme, KGM-Akkopru Atélye Mudurligu, Tesisler ve Bakim Dairesi Baskanligi Ambari-
ANKARA adresine teslim edilecektir.

3-MUAYENE VE KABUL

Malzemenin muayenesi, sevkiyat sonrasi asagida belirtilen sekilde ve 19.12.2002 tarih ve
24968 Sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yururlige giren “Mal Alimlari Denetim, Muayene
ve Kabul islemlerine Dair Yénetmelik” ile 03.07.2009 tarih ve 27277 Sayili Resmi Gazete'de
yayimlanarak ylrirlige giren “Mal Alimlari Denetim Muayene ve Kabul Islemlerine Dair
Yonetmelikte Degisiklik Yapiimasina Dair Yonetmelik” hUkimlerine gore yapilacaktir. Muayene
suresi azami 15 (Onbes) gundur.

3.1 Sevkiyattan Once :

Sevkiyattan Once idare tarafindan malzeme muayenesi yapilmayacaktir. Ancak, idare
tarafindan denetim igin goérevlendirilenler, Uretici firmalara dnceden haber vermeksizin Gretim
sirasinda kontrol yapabilecektir.

3.2-Sevkiyattan Sonra (Kismi ve Nihai Kabulde):

a) Fiziksel ve Gozle Muayene :

Malzemeler teknik sartnameye uygunlugu acisindan, yuklenici firmanin yetkili bir temsilcisi ve
KGM'nin en az 3 (U¢) temsilcisi (muayene heyeti) tarafindan malzemenin muhafaza altina
alindid1 ambarlarda, fiziksel ve gbzle muayeneye tabi tutulacaktir. Bu muayene sonucunda

hazirlanacak “Fiziksel ve Gozle Muayene Tutanagi” nda malzemenin teknik sartnameye uygun
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olup olmadigi tespit edilecektir. Bu tutanagin bir nashasi yuklenici firma temsilcisine verilecek
ve yukleniciye gerekli tebligat yapilmis sayilacaktir. Fiziksel ve Gozle muayene sonucunda,
malzeme uygun bulunmaz ise, laboratuvar muayenelerine gecgilmeyecektir.

Yuklenici, fiziksel ve gbzle muayene sonucunu kabul etmez ise, tutanagin yukleniciye teblig
edildigi gunu takiben 3 gun iginde fiziksel ve gbzle muayene tutanagina itiraz ederek, ikinci bir
fiziksel muayene yapilmasini talep edebilecektir. Bu takdirde ilk muayenede bulunanlarin
disindan kurulacak en az 3 (Ug) kisilik KGM heyeti (muayene heyeti) tarafindan KGM’nin
ambarinda muhafaza altina alinan malzemelerden ikinci fiziksel ve gézle muayene yapilacaktir.
ikinci komisyon fiziksel muayenede itiraz konusu olan kisimlari inceler. Sonug olumsuz ise red
raporu verilir. Bu rapor kesindir ve itiraz edilemez. Bu durumda laboratuvar muayenelerine
gecilmez. Ikinci komisyon tarafindan hazirlanan tutanadin bir nishasi yiklenici firma
temsilcisine verilecek ve yukleniciye gerekli tebligat yapilmis sayilacaktir. Sonug¢ olumlu ise,
laboratuvar muayenelerine gegilir.

b) Laboratuvar Muayenesi:

Fiziksel ve gbzle muayene sonucu uygun bulunan malzemeden, muayene heyeti tarafindan en
az 20 (Yirmi) adet rastgele numune alinarak, gerekli muayene ve deneylere tabi tutulmak Gzere
KGM laboratuvarina sevk edilecektir. Numune alma islemi esnasinda, yuklenici bir gézlemci
bulunduracaktir. Geri kalan numune malzeme KGM’nin ambarinda muhafaza altina alinacaktir.
Laboratuvar muayenesi sonuglari, muayene heyeti tarafindan degerlendirilerek, malzemenin
uygun olup olmadigina dair Muayene Raporunun bir nishasi yuklenici firma temsilcisine
verilecektir. Bu tarih raporun teblig tarihi olarak kabul edilecektir.

3.3 Yuklenici firma bu teblig tarihini takiben 3 gin igerisinde Laboratuvar muayenesi sonucuna
gore hazirlanan muayene raporuna itiraz edebilir. Bu durumda, daha 6nce idare ambarinda
saklanmakta olan numuneler alinarak, masraflari yiikleniciye ait olmak lzere, TUBITAK, TSE,
Ankara veya istanbul’da mevcut devlet (niversitelerinden herhangi biri idare tarafindan hakem
laboratuvari olarak belirlenir ve gerekli deneylerin yapilmasi icin gonderilir. Hakem
laboratuvarinin verecegi rapor kesindir ve itiraz edilemez.

itraz muayenesi yanliz ilk muayeneden olumsuz c¢ikan ve itiraz edilen noktalar lizerinde, ilk
muayene heyetince alinan ve KGM’nin ambarinda saklanmakta olan numuneler Uzerinde
yapilacaktir.

3.4 Bu laboratuvar sonuglari da muayene heyeti tarafindan degerlendirilecek ve bu
malzemelerin uygun olup olmadidi hususu muayene raporunda belirtilecektir.

3.5 Fiziksel velveya laboratuvar muayeneleri sonucunda sartnameye uygun bulunmayan
malzeme reddedilecek ve bunlarin yerine, raporun yuklenici firmanin temsilcisine teblig edildigi
tarihten itibaren 20 (Yirmi) gin iginde sarthnameye uygun ayni miktarda malzemenin yiklenici
tarafindan tedarik edilmesi istenecektir. Bu slre¢ igerisinde, teslim tarihinden itibaren
yukleniciye sdzlesmede belirtilen oranda gecikme cezasi uygulanacaktir. Yeni tedarik edilen
malzemelerede 3.2.a ve 3.2.b maddelerindeki muayeneler uygulanacaktir. Yeni getirilen
malzemeler de fiziksel vel/veya laboratuvar muayeneleri sonucunda sartnameye uygun
bulunmaz ise veya yuklenici verilen sure zarfinda istenilen evsaftaki malzemeyi tedarik etmemis
ise kesin teminat irad kaydedilecek ve s6zlesme feshedilecektir.

3.6 Muayene raporu ile bu sartnameye uygun bulunan malzemenin, giris fisleri ile KGM
ambarina girigi yapilacak ve kismi/kesin kabull gergeklesmis olacaktir.

3.7  Muayene raporunda sartnameye uygun bulunmayan malzemenin kabull ve ambar girigi

yapilmayacaktir. Bu durumda vyuklenici firmaya KGM tarafindan herhangi bir 6deme de
yapilmayacaktir.
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4. EBATLAR, SEKIL VE iISARETLEME

4.1 Ebatlar ve Sekil:
Cam Elyaf Takviyeli Polyester mamullu yol kenar dikmesinin ve reflektorin ebatlari ve sekili
Sekil-1’e uygun ve asagidaki gibi olacaktir:

Genislik : 100 mm
Y Ukseklik :1.300 mm
Egrilik 10 mm
Kalinhk 3 mm

Reflektor ebadi : 150 mm x 70 mm
4.2 Toleranslar:

a) Genislik-YUkseklik Toleransi:

Dikme ve reflektor igin yukarida verilen geniglik ve yukseklik ol¢ulerinin tolerans degeri + %
2 (Yuzdeiki)'dir.

b) Kalinlik Toleransi:

Dikmenin kalinhgr ve egrilik igin yukarida verilen Ol¢cinin tolerans degeri + % 5
(YUzdebesg)'tir.

4.3 igsaretleme:

Yol kenar dikmesinin 6n ylzune (dis bikey) “KGM” amblemi (6lguleri Sekil-1’de verilmigtir),
arka ylUzune (i¢c bikey) ise 1 cm. yuksekligindeki karakterlerle, Grinun hizmet dmru boyunca
kaybolmayacak sekilde (silinmez boya ile yazilacak, kesinlikle yapistirma olmayacak),
imalat¢inin adi ile imalat tarihi (ay ve yil) basilacaktir. Yol kenar dikmesinin alt sivri ucundan 50
cm. yukseklikte duz ve kesintisiz bir yatay siyah silinmez boya ile yapilmis ¢izgi ile gdomme
derinligi isaretlenecektir. Cift tarafli reflektif malzeme yapistirilacak Yol Kenar Dikmelerinin ig
bikey ylzine beyaz, dis bukey yuzine kirmizi reflektif malzeme yapistirilacaktir. Tek tarafli
reflektif malzeme yapistirilacak Yol Kenar Dikmelerinin sadece dig bukey yuzine reflektif
malzeme yapistirilacaktir.

5. GENEL OZELLIKLER

5-1 Genel:

Bu Teknik Sartnamede belirtilen standartlar asagidaki test ve kriterlere uygun olacaktir.

a) Malzemenin Teknik Ozellikleri: Cam Elyaf Takviyeli Polyesterden iretilen kenar dikmede
cam elyaf, dikmenin boyuna ve enine olmak Uzere her iki istikamette olacaktir. Dikmenin her
iki yizU boyunca yuzey tulu kullanilacaktir. Dikme, profil gekme metodu ile kaplanmig, her
iki yizU dazgln, istenilen renklerde (opak beyaz Y| veya sari renk degeri) ve homojen
yapida olacaktir.

Beyaz Renkli Malzeme Igin Sarilik indeksi;

Sarilik indexi ASTM E313 standartinda 45° / 0° geometrisinde
(Y1) 2° gOzlem agisi, D65 tip lamba kullanilarak Y Maksimum 12
alinacaktir.

Sari Renkli Malzeme icin Renk Koordinatlar;

Sari Renk Igin | CIE Lab.Standarti Metoduna gore, 45° / 0° L*:72-76
Renk geometride, 2° gdzlem acisi, D 65 tip lamba a*:10-14
Koordinatlari | kullanilarak b* : 81-85

b) Esnek kenar dikmesi her turli hava sartlarina, ultraviyole 1sinlara, ozon ve hidrokarbonlara
dayanikli, carpmalara mukavim, yuzeyi c¢arpilmamis olacak, metalik olmayan ilk defa
kullanima sunulan polimerik malzemeden yapilacak ve dis hava sartlarinda asgari 60 aylk
hizmet dmrine sahip olacaktir. CTP kenar dikmesinin Uretiminde yorulmus, yipranmis ve
daha 6nce kullaniimis eski malzemeler kullaniimayacaktir.
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5.2 Ham Madde Belgesi :

Yol kenar dikmesi imalatgisina ham maddeyi tedarik eden firma, maddenin maruz kalabilecegi
hertirli c¢evre sartlarinda, 60 ay boyunca mekanik Ozelliklerini muhafaza edecegini
belgeleyecektir.

5.3 Gorunus:

Yol kenar dikmesinde, Urinin mukavemetini ve kullanimini etkileyecek delik, kirik, catlak,
cukur, yanik, renk bozukluklar ve reginesi az bolgeler gibi yuzey kusurlari bulunmayacaktir.
Dikme yuzeyleri, Gzerine reflektif malzeme yapistirilabilecek dizglnlikte olacak, ylizeyde yag,
stiren, aseton gibi reflektif malzemenin ylzeye yapismasini Onleyecek maddeler
bulunmayacaktir. Dikmenin renk dagihmi gbéze carpacak bariz farkliliklar gdstermeyecek,
dikmenin her iki yuzu ve kenarlari duzgun olacaktir. Dikmenin alt sivri ucu ve ust kismi duzguin,
capaksiz ve catlaksiz kesilmis olmalidir.

6.MEKANIK OZELLIKLER VE PERFORMANS
6.1- Su Absorbsiyonu:

Madde 7.2.2° deki deney sonucunda, numunenin agirlikga su absorbsiyon yltzdesi % 0.4’den
fazla olmamalidir.

6.2- Kimyasal Maddelere Dayanikhilik:

Madde 7.2.3'deki deney uygulandiginda, deney numunesinin goértinusunde bir degisiklik
olmamalidir. Ayrica deney c¢ozeltisi renk degisimine ugramamali ve ¢Ozeltide herhangi bir
cokelek olusmamalidir.

6.3 Aleve Dayaniklilik:

Madde 7.2.4’e gore denendiginde, numune, “alev almayan” veya “kendiliginden soner” tipte
olmalidir.

6.4 Darbe Dayanimi:

Madde 7.2.5'deki deney uygulandiginda, darbe uygulanan nokta g¢evresinde 6mm c¢apindaki
alanda herhangi bir hasar veya catlak gorulmemelidir.

6.5 Sicaklik Dayanimi/Esneklik:

Madde 7.2.6° ya gore denendiginde, dikme disey konuma gore 57den fazla sapma
gostermemelidir. Numunede ¢atlama, kirilma, kopma ve pargalanma olmamalidir.

6.6 Elastikiyet:

Madde 7.2.7 deki deney uygulandiginda, malzeme orijinal haline dénecek ve yuzeyde
herhangi bir hasar (¢catlama, kirilma, kopma, parcalanma ve kapak atma) olusmayacaktir.

6.7- Egilmede Cekme Dayanimi:

Madde 7.2.8'deki deney, dikme yodnune paralel yonde uygulandiginda, egilmede c¢ekme
dayanimi minimum 500 Mpa olmalidir.

6.8- Ultraviyole Isinlara Dayanaklilik:

Bu deney idare tarafindan gerekli gériilmesi halinde kurum disina yaptirilacaktir. Madde 7.2.9’
daki deney uygulandiginda, numunedeki iki kisim arasinda renk degisimi olmamalidir.

6.9-Egilme (Defleksiyon):

Madde 7.2.10° daki deney uygulandiginda, meydana gelen sehim 254mm’den fazla
olmamalidir.

6.10-Soguga Dayanim/Esneklik:

Madde 7.2.11'e. goére denendiginde, dikme disey konuma gore 57den fazla sapma
gostermemelidir. Numunede gatlama, kirilma, kopma ve pargalanma olmamalidir.

4/10



6.11-Sogukta Darbe dayanimi:

Madde 7.2.12° ye gore denendiginde, dikme yuzeyinde c¢atlama, kirilma ve dagiima
olmamalidir.

6.12-Dikmeye Yapistirilan Reflektif Malzeme Ozellikleri:

6.12.1- Reflektif malzeme, ASTM D 4956 Standard Specification for Retroreflective Sheeting for
Traffic Control“de belirtilen yiksek performansli ve Karayollari Genel Mudurligu (KGM)'nin
“Yiksek Performansh Reflektif Malzeme Teknik Sarthamesi’nde istenen kriterlere uygun ve
basingla yapistirilabilen tipte olacak, ASTM D 4956’ ya gore test yapilabilmesi i¢cin de kenar
dikmede kullanilan reflektif malzemenin orijinal (yapistirimamig olarak) numunesi getirilecektir.

6.12.2-Reflektif Malzemenin Cevre Etkilerine dayaniklihg::

a) Dikmeye yapistirilan yuksek performansli reflektif tabaka, sentetik regineyle yapistiriimis ve
dizgun bir yuzey tarafindan kapsul i¢cine alinmig optik merceklerden ve/ veya prizmatik yapida
olacaktir. Tum iklim sgartlarina dayanikli olmalidir. Reflektif malzeme dikmeden elle
parcalanmadan ayrilmayacak yapida olmali, ylzeyinde yuzey bozukluklari, deformasyon
bulunmamalidir.

b) Suya Dayaniklilik;

Madde 7.2.13 deki deney sonucunda, reflektif malzemede bir bozulma ve dikme ylzeyinden
ayrilma olmayacaktir.

c) Isi Degisikliklerine Dayaniklilik;

Madde 7.2.14° deki deney uygulandiginda, reflektif malzeme dikmeden ayrilmayacaktir.

6.12.3-Uzerindeki Reflektif Malzemenin Kimyasal Maddelere Karsi Dayanikhhgi;

Madde 7.2.15° deki deney uygulandiginda, reflektif malzemede herhangi bir bozulma
gorulmeyecek ve reflektif malzeme CTP yol kenar dikmesinden ayrilmayacaktir.

6.12.4-Reflektif Malzemenin Korunmasi;

Reflektif malzemede, dikmenin nakli ve montaji esnasinda gizik, siyrik, asinma ve diger fiziki
hasarlarin olugsmasini 6nleyecek sekilde gerekli tedbirler alinacaktir.

7. DENEYLER
7.1- Gorunus ve Boyut Muayenesi

Her numune 6nce gdzle muayeneye tabi tutularak, madde 5.3.’e gore gorunus kontrolinden
gegcirilecektir. Daha sonra dikmenin ve reflektif malzemenin genisligi ve uzunlugu 1,0 mm
hassasiyetle Olgulecektir. Dikmenin kalinhgi ise mikrometre ile 0,01 mm hassasiyetle dlgulecek
ve dikme ve reflektif malzemenin boyutlarinin madde 4.1 deki Olgllere ve madde 4.2'deki
toleranslara uygunlugu kontrol edilecektir.

7.2-Deneyler:

7.2.1- Renk Tayini ve Sarilik indeksi

DIN 5033, ASTM D 2244, ASTM E 308, ASTM E 313 standartlarinda belirtilen tanimlamalara
gore (45° / 0°) dlgum geometrisinde 2°lik gdzlem acisinda, D 65 tip aydinlatma kaynagi
kullanilarak gortnir spektrumda (400-700 nm) 6lgim yapan spektrometre cihazi ile dlglimler
yapilacaktir. Olgiimler madde 5.1 deki tablolarda verilen degere uygun olacaktir.
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CTP dikmede kullanilan reflektif malzeme, 6.12.1 de tanimlanan standart ASTM D 4956'da
verilen Yuksek Performansli Malzeme 06zelliklerine uygun olacaktir. Kullanilan reflektif
malzeme, ilgili standartinda verilen tip ozelliklerindeki renk kodlarini, aydinlanma faktérinu ve
minimum reflektivite degerlerini saglayacaktir.

7.2.2-Su Absorbsiyonu Deneyi;

Dikmelerin su absorbsiyonu deneyi, numunenin farkli yerlerinden kesilerek alinan kenarlar
yaklasik 50 £1 mm boyutlarinda, kare seklindeki en az 3 adet deney numunesi tzerinde TS EN
ISO 62 standardindaki Metot 1’e gore (24+1) saat suda bekletilerek tayin edilecektir.

Deney sonucunda elde edilen ortalama degerin, Madde 6.1’e uygun olup olmadigina
bakilacaktir.

7.2.3-Kimyasal Maddelere Dayaniklilik Tayini;

Yol kenar dikmesinin, TS EN ISO 175 standardinda belirtilen konsantrasyonlarda hazirlanan;
%10’luk sodyum Kklorur, benzin, % 5’lik silfurik asit ve %10’luk hidroklorik asit gibi kimyasal
maddelere karsi dayaniklihgi tayin edilecektir. Deney suresi oda sicakliginda minimum 7 gun
olacaktir. Deney sonucunda madde 6.2’ye uygun olup olmadigina bakilacaktir

7.2.4-Alevlenme Ozelliginin Tayini;

Dikmenin alevlenme 06zelligi TS1066 veya ASTM D635e goére tayin edilecektir. Deney
sonucunun madde 6.3’te belirtilen 6zelliklere uygun olup olmadigina bakilacaktir.

7.2.5-Darbe Dayanimi Deneyi;

a) Cihazlar; Agirlik parcasi (1 kg agirlikta, sert gelik malzemeden yapilmig, ucu yuvarlatiimis,
silindirik ¢elik malzeme)

Deney numunesinin yatay olarak yerlestirilebilecegi destekler (Destekler arasi mesafe
400 mm, cihaz tabanindan yuksekligi 20 mm olacakatir.).

Darbeyi 120 cm yukseklikten, 90°lik darbe agisiyla numune pargasinin (izerinde
birakabilecek mekanizma.

b) islem: Bu deney 3 (iic) adet numune (zerinde yapilacaktir. Deney numunesi, destek
Uzerine yerlegtirildikten sonra numunenin orta kisminda tepe noktasina yakin bir yere 120
cm yukseklikten 1 kg agirligindaki gelik parcasi serbest dusmeye birakilacaktir.

c) Deney sonucunda; numunede kirilma, delik veya catlama olup olmadigi izlenerek,
sonuglarin madde 6.4’e uygun olup olmadigina bakilacaktir.

7.2.6 —Sicaklik/Esneklik Dayanimi Deneyi;

Bu deney 3 (l¢) adet numune Uzerinde yapilacaktir. Dikme 2 saat silreyle +60°C’de
tutulacaktir. Daha sonra dikme dusey vaziyette gomme derinligi gizgisinden sabitlenerek Ust
ucundan 90° biikilecek ve yere paralel duruma getirilecektir. Dikme serbest birakilacaktir. Bu
islem, numune etlivden (60°C’lik ortamdan) cikartildiktan sonraki 2 dakika icinde 5 defa
tekrarlanacaktir. Numunelerin her serbest birakilistan sonraki 30 saniye igerisinde kendiliginden
en fazla 5" sapma ile dik konuma gelip gelmedigi gozlenecektir. Deney sonucunun madde 6.5'e
uygun olup olmadigina bakilacaktir.

7.2.7-Esneklik (Elastikiyet) Deneyi;

Dikme yatay olarak yere birakilarak, zemine gomulen alt ucunun 30 cm yukarisindan
numuneye i¢ ve dis bukey yonde farkli numuneler Uzerinde ayakla basilip, 6bur ucundan elle
yukariya kaldirilacak ve her iki ucu birbirine degecek sekilde bukulip tekrar ilk haline
getirilecek, yani, yere paralel duruma dondurilecektir. Bu igslem 3 defa tekrarlanacaktir. Deney
sonucunda numunenin madde 6.6'ya uygunlugu kontrol edilecektir. Bu deney 3 (Gg) adet
numune Uzerinde denenir.
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7.2.8-Egilme-Cekme Dayanimi Tayini;

Egilmede ¢cekme dayanimi TS EN ISO 178'e gore tayin edilecektir. Deneyde elde edilen
ortalama deger madde 6.7’de belirtilen degere uygun olmalidir.

7.2.9-Ultraviyole Isinlara Dayanim Tayini;

Test numunesinin yarisinin Uzerine 1sik sizdirmayan uygun bir malzeme Oortulecek ve diger
yarisi ise ultraviyole isinlari veren yuksek basingli, civa arkli 360 wattlik bir kuvartz tipin 30 cm
altinda lamba 1siklarina dik olacak sekilde 16 saat sureyle ultraviyole i1ginlarina tabi tutulacaktir.
Bu slre sonunda dikme Uzerindeki kaplanmis yer acilacak ve isina maruz kalmis kisim ile
deney sirasinda ortult tutulan kisim arasinda bir renk degisikligi olup olmadigi gézlenecektir.
Sonucunun, madde 6.8’e uygun olup olmadigina bakilacaktir.

7.2.10-Egilme Deneyi;

Kenar dikmesinin ucuna, Sekil 2’de goruldugu gibi, 910 gr (2 pounds) agirlik asildiginda i¢ ve
dis bukeyde meydana gelen sehim Olgulecek ve sonucun madde 6.9’a uygun olup olmadidina
bakilacaktir.

P . P ~| | maksimum
- » 1220 mm [€ ” esneme
254mm
l /
l é/lg%
A4
Sabit Mesnet Noktas1 910 gr diisey yiik

7.2.11-Soguga Dayanim / Esneklik Deneyi;

Bu deney 3 (li¢) adet numune Uzerinde yapilacaktir. Dikme 2 saat siireyle -30°C’de tutulduktan
sonra, disey vaziyette gomme derinligi cizgisinden sabitlenerek (st ucundan 90° bikiilecek ve
yere paralel duruma getirilip birakilacaktir. Dikmenin 30 saniye icerisinde kendiliginden en fazla
5° sapmayla dik duruma gelip gelmedigi gozlenecektir. Bu islem, numune sogutucudan ¢iktiktan
sonraki 2 dakika icerisinde 5 defa tekrarlanacaktir. Deney sonucunun madde 6.10’a uygun olup
olmadigina bakilacaktir.

7.2.12-Sogukta Darbe Dayanim Deneyi:

a) Cihazlar; Agirlik pargasi (900 g agirlikta, sert ¢elik malzemeden yapilmis, ucu yuvarlatiimis,
silindirik ¢elik malzeme)

Deney numunesinin yatay olarak yerlegtirilebilecegi destekler (Destekler arasi mesafe
400 mm, cihaz tabanindan yuksekligi 20 mm olacakatir.).

Darbeyi 150 cm yikseklikten, 90°lik darbe agisiyla numune pargasinin (izerinde
birakabilecek mekanizma.

islem; Deney 2(iki) adet numune iizerinde yapilacaktir. Dikme 2 saat siireyle -30°C’de
tutulduktan sonra, agirlik pargasi 150 cm yikseklikten 90”lik darbe agisiyla surtiinmesiz disey
bir kilavuz igerisinden dusurulerek, dikmenin orta kismindaki yuzeye carptirilacaktir. Bu iglem
numune sogutucudan giktiktan sonraki 2 dk. igerisinde ayni numune Uzerinde 5 farkli noktada 1
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defa olacak sekilde tekrarlanacaktir. Celik topun darbesine mazruz kalan dikmenin yuzeyi yatay
durumda olmali ve dikme her iki ucundan desteklenmelidir.

b) Deney 2 (iki) adet numune (izerinde yapilacaktir. Dikme 2 saat slireyle -30°C’de tutularak
sogutucudan cikartildiktan sonra, 2 dakika igerisinde elle, 90° lik yay cizecek sekilde, diiz ve
sert bir yuzeye 3 defa cgarptirilacaktir. Sonuglarin madde 6.11°’e uygun olup olmadidina
bakilacaktir.

7.2.13-Reflektif Malzemenin Suya Dayanim Deneyi:

Reflektif malzeme numuneleri uygun bir kap igerisinde 23 + 2°C sicaklikta sehir suyuna
tamamen batiriimis olarak 48 saat suUreyle bekletildikten sonra islak olarak test edilecektir.
Sonucun madde 6.12.2.b’ye uygun olup olmadigina bakilacaktir.

7.2.14-Reflektif Malzemenin Isi Degisikligine Dayanimu:

Numuneler;

-30 £2°C lik etiivde 2 saat,

23 +2°C laboratuvar sartlarinda 1 saat,
+80 £2°C’lik etlivde 2 saat,

23 +2°C laboratuvar sartlarinda 1 saat bekletilecektir. Bu islem 3 defa tekrarlandiktan sonra,
dikme ile reflektif malzeme arasinda bir ayrisma veya bozulma olup olmadigi kontrol edilerek,
sonucun madde 6.12.2.c’ye uygun olup olmadigina bakilacaktir.

7.2.15-Uzerindeki Reflektif Malzemenin Kimyasal Maddelere Dayanimi:
Reflektif malzeme, TS EN ISO 175 standardinda belirtilen konsantrasyonlarda hazirlanan,
%10’luk sodyum klorur benzin, etil alkol gibi ¢Ozeltilerle silindiginde reflektif malzemede

herhangi bir bozulma goérilmeyecek ve reflektif malzeme yol kenar dikmesinden
ayrilmayacaktir. Madde 6.12.3’e uygun olup olmadigina bakilacaktir.
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