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2027 YILI
BEYAZ VE SARI RENKLI
SOGUK YOL GizGi BOYASI VE TINERI TEKNIK SARTNAMESI

1. Karayollarinda trafik dlizen ve guvenligini saglamak icin yapilacak yatay isaretlemede
kullaniimak Uzere,

1.1. 1. Kisimda; Tablo-6'da gosterilen yerlere teslim edilmek tUzere 1.600 ton solvent bazli
beyaz renkli soguk yol gizgi boyasi, 490 ton solvent bazli sari renkli soguk yol gizgi boyasi ile
2.965 ton su bazli beyaz renkli soguk yol ¢izgi boyasi,

1.2. 2. Kisimda; Tablo-7’de gosterilen yerlere teslim edilmek tzere 4.370 ton solvent bazli
beyaz renkli soguk yol gizgi boyasi, 345 ton solvent bazli sari renkli yol gizgi boyasi ile 3.640 ton
su bazli beyaz renkli yol gizgi boyasi,

1.3. 3. Kisimda; Tablo-8'de gosterilen kesimlere teslim edilmek Uzere 43 ton yol gizgi
boyasi tineri satin alinacaktir.

A. MALZEMEYE AiT OZELLIKLER :

1. Soguk yol cizgi boyalari, TS EN 1871, “Yol Cizgi Malzemeleri-Fiziksel Ozellikler”
standardinda belirtilen esaslar ve asagida tanimlanan teknik 6zelliklere uygun olacaktir (Su ve
solvent bazli boyalar igin).

TS EN 1871 standardinda tanimlanan Parlaklik faktéri, Tablo -1'de, UV ile
yaslandirmadan sonra parlaklik faktériandeki fark siniflari Tablo-2'de ve kusma deneginden
sonra parlaklik faktorindeki fark siniflari Tablo-3’de belirtildigi sekilde olmaldir (Su ve solvent
bazli boyalar igin).

1.1. Parlaklik faktora i¢in Tablo-1’de verilen siniflar gegerlidir.

Tablo -1
RENK SINIF PARLAKLIK FAKTORU B
Beyaz LF7 >0,85
Sari LF2 >0,50

1.2. UV ile yaslandirmadan sonra parlakhk faktorindeki fark siniflari, Tablo-2’deki gibi

olacaktir.
Tablo - 2
RENK SINIF AR
Beyaz ve Sari uv-1 <0,05




1.3. Kusma direnci deneyinden sonra parlaklik faktériindeki fark siniflari
Tablo-3’deki gibi olmalidir.

Tablo - 3

RENK SINIF AR

Beyaz ve Sari BR-1 <0,03

1.4. Ortme Glcl deneyinden sonra Kontrast Orani Tablo-4’deki gibi olmalidir.
Tablo - 4

RENK SINIF PARLAKLIK FAKTORU B
Beyaz HP-4 >0,95%
Sari HP-2 >0,90%

2. Fiziksel Ozellikler:

2.1. Gorunus: Boya kutusu agildiginda; yuzeyde kaymak tabakasi, kesilme, pihtilasma,
iri tanecikler, yabanci maddeler gorulmeyecek, boya kendi kabinda 23°C+2°C sicaklikta ve
%50RH £ 5 RH’de uygun bir karistirici kullanarak yaklasik 150 devir/dakika hizda boya kutlesini
buatunuyle hareket ettirecek sekilde 2 dakika sure ile karistirildiginda homojen duruma gelecek
ve dipte sert, kalin ve karismayan bir ¢okelti olmayacaktir (Su ve solvent bazli boyalar igin).

2.2. Cam Kireciklerin Tutunmasi: Boya;

Testte kullanilan cam kurecik; KGM “Cam Kurecik” standardina uygun,

Dagitici; biri hareketli, digeri sabit 3 mm. kalinlikta ve her biri ayni dizende 4 mm. ¢apinda
delikler bulunduran iki levha ile iki dagitici elekten olugan ve (Sekil-1) de verilen duzenek,

Firca; deve tlyu yada benzer 6zellige sahip malzemeden yapiimis,

Tabak; tabani 70mm.*150mm., yuksekligi en az 40 mm. olan,

Deney paneli; cam TS EN ISO 1514’e uygun;

Ovalama Firgasi; kalin naylon, 60 kil gurubu birbirinden 5 mm. uzaklikta olacak sekilde
30mm* 65mm.* 6mm boyutlarinda polistren ya da benzeri tabana yerlestirilmistir. Her gurup ¢api
0,3mm., boyu 11 mm olan naylon 66 dan yapiimis 11 kildan meydana gelmistir.

Fircalama cihazi; dakikada 45 d/d +5 d/d hizda 100 mm. uzunlukta gidip gelme hareketi
yapabilen, 100 gidip gelmeyi sayabilecek bir sayag sistemi sisteme monte edilmigtir. Firgalamay:
yapacak olan firga gidip gelme hareketi yapan kolun ucuna serbest hareket edecek sekilde
monte edilmistir. Fircanin agirlik etkisi ayarlanabilir dengeleme agirligi ile dengelenerek yok
edilmistir. (Sekil-2)

islem; Dagiticida hareketli levha, sabit levha ile temas edecek ve altina gelecek ancak
delikler alt alta gelmeyecek sekilde yerlestiriimistir. iki levha arasindaki delikleri dolduracak
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sekilde ve yeterli miktarda yaklasik 4 gr. cam kurecik levha Uzerine serpilir ve firga ile dizguin
olarak iki levha arasindaki bosluklari dolduracak sekilde yayilir. Dagitici tabagin merkezine
yerlestirilir. Delikleri hareketli levha cam kurecikleri tabaga dismeye birakacak sekilde kaydirilir.
Tabakta toplanan cam kurecikler 1mg hassasiyet ile tartilir, (m1) tekrar dagiticiya konur. Deney
paneli Uzerine boya 350 um + 25 um kalinliginda yas film kalacak sekilde uygulanir. Boyanin
uygulanmasindan en ge¢ 20 saniye igerisinde dagitici test panelinin Uzerine yerlestirilir ve
Uzerinde bulunan cam kurecikler boyaya birakilir. 60 dakika beklemeden sonra hafifce boya
yuzeyi firgalanir. Dokulen cam kurecikler tartilir. (m2) Panel, 7 gun 23°C + 2°C sicaklikta ve
%50RH + 5 RH’de bekletilir. Panel tartilir. (m3) Firgcalama cihazina yerlestirilen panel Gzerine
300 gr agirhk uygulayan fircalama sisteminde 100 devir yaptirilir. Firgalamadan sonra panel
tartilir. (m4) Toplam boya alani (At) ve firgalanan yuzey alani (Af), 1 mm2 hassasiyet ile dlgulir.

Boya ylUzeyinden ddkulen cam kirecikler ( ¢ ), kutlece ylzde olarak;

C=[(m3-m4)*At / (m1-m2)*Af]*100 olarak hesaplanir.
Boyadan dokulen cam kureciklerin orani kutlece %10’'u gegcmeyecektir. (Su ve solvent bazli
boyalar igin gecerlidir).

Higiiler mm dic.

s s
. o
B | ... A~ Sabit lavha

- h . B~ Harekerli, tavha
. N‘|m - ray her kenarda g adet
WJ D= 4t cam canelerin gayei-
masinl axaltan
Fr Ana gdvde
Lakrl A Jafiticl F- 56F tutoculssi



Sigtiler mm'dir.

Fir¢a dengeleyicisi

Firga yiki
; ! iscog).
i
ez -
1 W\‘ ‘\Puna

100 - devir

-~

- - Motor
{4525 rfmin)

Sekil - 3 Firgalama Cihazi

‘Firga

ey

Skala

2.3. Viskozite: Boya; ASTM D 562 standardina uygun test cihazi ile 23°C+2°C sicaklikta
ve %50RH + 5 RH olan ortamda 6lguldugunde, boyanin viskozitesi en az 80 KU, en fazla 95 KU
olacaktir (Su ve solvent bazli boyalar i¢in gecerlidir).

2.4. Yuzey Kuruma Siresi: TS EN ISO 1514 standardina gore hazirlanmisg cam test
paneline 23°C + 2°C sicaklikta ve %50 RH + 5 RH de 350 um + 25 um yas film kalacak sekilde
boya cekildikten sonra, sure (zaman saati) tutulur. Silindirik mandrel, 15 dakika sure igerisinde
rampasindan serbest dismeye tabi tutulur. Halka Gzerine yapisma olur ise halka Gzerindeki
boya, tiner ya da benzeri maddeler ile nemlendiriimis bez ile temizlenir. Halkaya boyanin
yapismama suresi en fazla 15 dakika olmalidir (Su ve solvent bazli boyalar igin gecerlidir).

dlctiler mm'dir. Toleransi (0,1
: qﬁﬁ L

$éki1- 7 Kuruma siiresi tayin cihazi

2.5. Dip Kuruma Siresi: TS EN ISO 1514 standardina gére hazirlanmig cam test paneline
23°C+2°C sicaklikta ve %50 RH + 5 RH de 350 um = 25 um yas boya filmi kalacak sekilde
cekilen numuneye yapilan test sonucunda; boya yuzeyinde deformansyon, dongu izi, yuzey
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purdzltligu ve boya filminde incelme durumunun gézlenmedigi sure, yani kuruma siresi en az
30 dakika, en fazla 45 dakika olacaktir (Su bazli boyalarda en az 20 dakika, en fazla 40 dakika
olacaktir).

2.6. Esneklik: Numune boyalar, TS EN ISO 1514 standardina gore hazirlanan yumusak
aliminyum test panellerine TS 4321 standardinda verilen metotlardan birisi ile kuru film kalinlig
50 um + 5 um olacak sekilde uygulanir. TS 4317 standardina gére havada 7 gun kurutulan
paneller 12 mm. c¢apl silindir mandrel ve tip-1 cihazi ile TS EN ISO 1519 standardina goére
denenir. Boya filminde ¢atlama, kabarma, dékilme ve yuzeyden pul pul ayriima goralmemelidir
(Su ve solvent bazli boyalar igin gecgerlidir).

2.7. Asinma Dayanimi: Numune boya, TS EN ISO 1514 standardina gore hazirlanan
cam test panellere TS 4321 standardinda verilen metotlardan birisi ile yas film kalinligi 150 um
+ 10 um olacak sekilde uygulanir. Test paneli, 24 saat 23°C+2°C sicaklikta ve %50RH +5 RH
de bekletildikten sonra 3 saat 105°C+5°C sicaklikta etlivde tutulur. Test paneli, etivden

cikardiktan sonra oda sicakliina disene kadar beklenir ve deneye tabi tutulur.
Kum; iginde en az % 90 silis bulunan deniz kumu, 0,710 mm. elekten gegip 0,600 mm.

elek tzerinde kalan,

200mm.
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Huni; 5 litre kum kapasiteli, alt agikhdi 20 mm. ¢apinda olan, agihp kapanan surgulu
kapagi bulunan, i¢ ¢ap1 20 mm. uzunlugu 900 mm. olan bir boru ile birlesen, (Sekil 4)



Surgulu kapak kapatilir. 5 litrelik kum huniye doldurulur. Kumun borudan surekli bir sekilde
akmasi ve boyall yluzeye ¢arpmasi igin kapak tam ve hizli bir sekilde acilir. Boylece 5 litre kumun
her kullanilisindan sonra deney paneli Uzerindeki boya goz ile muayene edilir. Deney sonunda
kumun dokuldugu yerde 4 mm’lik agilmanin gozlendigi an dékulen kumun litre olarak miktari ve
deney sayisi tespit edilir. istenen kum miktari 100 litreden az olmamalidir. (Su bazh boyalarda
180 litreden az olmamalhdir).

2.8. Dizel Yakitina (Motorin) Dayanim :

Panel; Aluminyum madde 3’e gore hazirlanmis 2 adet ve 72 saat kurumasi i¢in bekletilmis,
Cizme Cihazi; (Sekil 5) igne ucu yari kiresel, gapi 1 mm. olan, Deney Panellerinden bir tanesi
TS EN ISO 2812-1 daldirma metoduna gére 1 saat dizel yakitinda bekletilir. Panel kaptan alinir.
Kurutma kagidi ile kurutulur. 1 saat sonra boya filmi Uste gelecek sekilde uzun kenara paralel
cizilmenin yapilacagi cihazin kayabilen paneline yerlestirilir.(sekil-5) ignenin istiindeki tutamaca
0,8 kg.’lik bir yuk konur. Panel kaydirilir. Kaydirma igi 3 defa yapilir. Deney paneli incelendiginde
kazinarak boya filminin kalkmasi ve alt test panelinin gézukmesi kontrol edilir. 3 saat sonra boya
filmi Gzerinde kabarma vb. bozukluklar olup olmadigi kontrol edilir. (Su ve solvent bazli boyalar
icin gecerlidir).

2.9. Tuzlu Suya Dayanim : % 20 lik NaCl ¢ozeltisi icerisine madde 3’e gore hazirlanmig
ve 72 saat bekletilmis 2 adet aliminyum test panelinden biri daldirma metodu ile 18 saat birakilir.
Deney paneli sure sonunda cikartilir ve kurutma kagidi ile kurutulur. 5 dakika sonra cizme
cihazina test paneli yerlestirilir.(sekil-5) Tutamaca 1 kg.lik yuk konur ve panel 3 defa kaydirma
islemine tabi tutulur. Boya filminde kabarma, yumusama, pullanma olmamalidir. (Su ve solvent
bazli boyalar igin gegerlidir).

Olgliler mm'dir.

/ ; ]
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1.25

2.10. Cokme Tayini: TS 4325 standardina gére hazirlanan ve teste tabi tutulan numune
verilen slire sonunda acildiginda, boya igerisine birakilan spatula kendi agirliginca dibe inmeli,
sert bir cokelek olmamali, spatulanin genis yuzeyi dogrultusunda karistirildiginda, hissedilir bir
direng ile kargilagiimamali ve homojen hale gelecek sekilde karistirildiginda viskozite degigimi
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ise +%5'i gecmemelidir. (Bu testin stoklanmayacak boyalara yapilip yapiimamasi idarenin
yetkisindedir). (Su bazli boyalarda bu test yapiilmayacaktir).

3. Deney panellerinin hazirlanmasi: Yukarida verilen ilgili standartlar dogrultusunda
hazirlanan test panelleri 23°C+2°C sicaklikta ve %50RH ortam kosullarinda, TS EN 1871, “Yol
Cizgi Malzemeleri-Fiziksel Ozellikler’ standardina ait deneylerde ise bu standartda belirtilen
ortam kosullarinda hazirlanmaldir.

4. Kimyasal Ozellikler (Solvent bazli boya igin):

Tablo -4
DENEY ADI DENEY STANDARDI LIMITLER
EN AZ EN COK
Beyaz ve sari boya igin: TS EN 12802 % 73.0 %77.0

1- Toplam Kati Madde Miktarti, (%)

Beyaz ve sari boya igin:

2- Baglayici Madde Miktari, (%)

Beyaz boya igin:

3- Beyaz Titanyum Pigmentleri (Rutil) ASTM D 1394 %15,0 ---
TiO2 Miktari, (%) (Boya kalintisinda)

TS EN 12802 %18,0 -

5. Tiner, TS 9720 “Tiner-Selulozik” standardina uygun olacaktir. Uygulama esnasinda da
boya herhangi bir ¢oztcuye ihtiya¢c gostermeyecektir. (Solvent bazli boyalar igin) (Tiner, solvent
bazli boyaya uyumlu olacaktir)

6. imal edilen tiner, teslim edilecek olan boyanin teknik ézelliklerine uygun olacaktir.
Tinerin laboratuvar muayenesi sirasinda uygun seyreltebilme sarti aranacaktir. (Solvent bazli

boyalar igin)

7. Kimyasal Ozellikler: (Su bazli boyalar igin):

Tablo - 5
DENEY ADI DENEY STANDARDI LIMITLER
EN AZ EN COK
PH Tayini - 9,0 10,5

Beyaz ve sari boya igin:

1- Toplam Kati Madde Miktari, (%)
Beyaz ve sari boya igin:

2- Baglayici Madde Miktari, (%)
Beyaz boya igin:

3- Beyaz Titanyum Pigmentleri (Rutil) ASTM D 1394 %10,0 ---
TiO2 Miktari, (%) (Boya kalintisinda)

TS EN 12802 (EKA) | % 73,0 %77,0

TS EN 12802 (EkB) | %18,0

Ayrica; Su bazli boya igerisinde zararh solvent bulunmayacaktir.



B. IMALAT ASAMALARINDA KONTROL:

idare, uygun gérmesi halinde, Mal Alimlari Denetim Muayene ve Kabul islemlerine Dair
Yonetmeligin 8. Maddesi geregdince, uretim slrecinde geri donlisu olmayan hatalarin ortaya
cilkmasini onlemek, teslim suresinde gecikmelere yol agmamak ve hatalarin zamaninda
giderilmesini saglamak amaciyla Uretim tamamlandiktan sonra kontrol imkani olmayan
hususlarda, malin ihale dokimaninda belirtilen kalite ve Ozelliklere uygun olarak uretilip
uretilmediginin tespiti i¢in, Uretilen boyanin bir kismi ile boyanin arazi performansini (kuruma,
sertlesme ve trafik altinda kararip kararmamasi) uygun iklim kosullarinda kontrol edecektir. idare
personeli tarafindan Uretim sahasindan alinacak boya, bu teknik sartnamenin E.1 maddesinde
belirtilen esaslar ve sartlar dahilindeki bir karayolunda, yol ylzeyi kazinmaksizin cam kurecikli
olarak boya uygulamasi yapilacak ve koniler yardimi ile Uzerinden trafigin gecmesi
engellenecek, uygulama yapildiktan 2 saat sonra koniler kaldirilarak yolun tamami trafige
acilacak, en az 24 saat sonra yapilan dlgimde Gunduz Gorunurligu (Qd) degerleri Olgulecek,
Olcum degerleri yola ¢izildigi ilk anda yapilan dlgum degerlerinin en az % 85’ini saglayacaktir.

Boyanin, idare tarafindan gergeklestirilecek giinliik arazi performansini saglamamasi
halinde, bu durum bir raporla tespit edilerek yukleniciye bildirilecek, Uretim seklinin idarenin
uyarilarina ragmen degistiriimemesi ve kalitenin arttinimamasi halinde, idare, mali, teslim
asamasinda test ve muayeneye dahi tabi tutmaksizin reddetme hakkina sahip olacaktir.

Yuklenici, idare tarafindan yapilan ara denetimler ve denetim sonucunda hazirlanan
raporlari 6ne surerek ihale dokumanlarinda belirtilen teknik ve idari sorumluluklardan
kurtulamaz.

idare personeli tarafindan imal edilen boyadan alinacak numune ile yapilacak ginlik
arazi performans deneyi surecinde, olumsuzluk olmasi durumunda, yuklenicinin yeni bir imalat
yapabilmesini saglamak bakimindan en fazla 20 gun ilave sure verilecektir.

C. AMBALAJ VE TESLIMAT:

1. Su ve solvent bazli boyalar; asagidaki resme uygun olarak imal edilmis, 25 kg. boyayi
alabilecek buyuklukte ve en az 0.30 mm kalinliginda, dis yuzeyi beyaz emaye, igi kalayla kapl
tenekeden imal edilmis, KGM amblemli silindirik kaplar i¢cinde teslim edilecektir. Ancak, su bazl
boya tenekeleri iginde 260 mikron kalinliginda naylon torbalar olacak, boya bu torbalarin igine
konularak agzi hava almayacak sekilde baglanacaktir.

Boya tenekeleri Ustlinde, icindeki boyanin solvent veya su bazli beyaz veya sari renkte
oldugu bilgisi uzaktan bakildiginda rahatlikla anlagilabilir sekilde belirtiimis olacaktir.

2.1. Solvent bazli boyalar yandaki resimde belirtilen teneke kaplar icinde teslim edilecek,
su bazli boyalar ise gember kapakl teneke kaplar igine konulacak plastik torbalar iginde teslim



edilecektir. Boya kaplar saglam, sizdirmaz, igerisine asla hava
sizdirmayacak 6zellige haiz ve silindirik yapida, Ust Uste istif edilebilir
sekilde olacaktir.

Kaplar, resimde gosterildigi sekilde iki bogumlu, Ustten kulplu
olacak, kesim islemi sirasinda kesilecek kapak bolumunidn dusmesini
Onleyebilmek bakimindan el ile kolaylikla tutulabilecek kuguk bir kulp,
resimde goruldugu sekle benzer olarak kapak bolumu Uzerinde
bulunacaktir. Bu &zelliklere uygun kaplarin prototip érnegi Idareye
sunularak uygun goérusu alinacaktir.

2.2, Kaplar ters cevrilse dahi asla /,'\ @Ahwp Késebent
sizinti olmayacaktir. Dolu  kaplarin 2 )
i’; /\\ ‘ /

aciimaksizin 12 ay bekletiimesinde dahi
kaplarin icinde ve diginda paslanma
meydana gelmeyecektir.

2.3. Bu Teknik Sarthamenin (C.1.)
ve (C.2.1) maddesinde tanimlanan boya
kaplari, yandaki sekle ve Dbelirtilen
hususlara uygun olmak Uuzere, her bir
palette en fazla 36 kabi gegmemek kaydi
ile ve ust Uste en fazla U¢ adet boya kabi
gelecek sekilde istif edilecektir.

Celik veya plastik
kusak

Ahsap Takoz

24. Ack stok sahasina
depolanacak paletlerin tizeri en az %90 Not: Boya tenekelerinin etrafi ahsap kdsebent ve gelik
kusakla baglanmadan dnce Ug¢ kez strech naylonu ile

gunes 1ginlarini  engelleyecek hava  sikica sarilacaktir.

alabilen golgelik ortu ile kapatilacaktir.

Bu islem max. 25 tonluk kisim i¢in ayri ayri yapilacak olup, paletler Gzerine kapatilan ortuler her
turli hava sartlarina kargi muhafaza saglayacak sekilde sabitlenecektir. Bu ortuler temin
edilmeden evvel idarenin yazili onayi alinacak ve kullanim sonunda yuklenici tarafindan
doénusum amaci ile geri alinacaktir. Goélgelik 6rtu igin ylklenici veya 3. Kigilere ayri bir bedel
ddenmeyecektir.

3. Tiner, 1.0 ila 1.2 mm et kalinliginda yeni, sadlam, sizdirmaz madeni yag§ varillerinde
veya benzer 6zellikteki sa¢ kaplarda teslim edilecektir.

Bu varillerin hacmi en az 100 litre, en fazla 180 litre olmak Uzere, ilgili Yonetmelik
hiikiimlerine gore Yiklenici tarafindan belirlenerek idareye teklif edilecek ve idarenin uygun
gorusu alinacaktir.

Tiner varilleri de toplam agirlik 1 tonu gegmemek kaydi ile fork-lift makinesi ile kolaylikla
indirilip yuklenebilecek sekilde olacak, paletler Uzerinde indirme ve tasima sirasinda meydana
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gelecek zorlanmalara kargi dayanikli olmak kaydiyla g¢elik kusak yapilarak, ambalajlanmig
sekilde teslim edilecektir.

4. Tum paletler fork-lift makineleri ile kolaylikla tasinabilecek sekilde ahsap malzemeden
imal edilecektir. Tum paletler kamyon kasasi i¢ genigligine iki adet yerlestirilecek sekilde, her iki
kenari ile kamyon kasasi arasinda en fazla 5 cm bosluk kalacak sekilde boyutlandirilacak,
Yiklenici tarafindan dénerilecek palet boyutlari hususunda idareden uygun gériis alindiktan
sonra imalata gegilecektir.

Malzemenin teslim vyerlerinde kamyonlardan indiriimesi islemi de YUklenicinin
sorumlulugundadir.

Boya ve tiner kaplari Uzerine, icindeki malzemenin ismi, net miktari, parti numarasi, imal
edilis tarihi, en son kullanma tarihi ile imalatgi firma ismi yazilacaktir. Boya kaplari Uzerine
konulacak imalat tarihleri, imalat agsamasinda 2 metre mesafeden rahatlikla okunabilecek
sekilde boya kabi Uzerine dijital olarak yazilmis olacak, paletler ayni imalat tarihlerinden
olusturulacak, palet Uzerine de paletin etrafindan kolaylikla okunacak sekilde imalat tarihi
yerlestirilecektir. Farkli imalat tarihlerinden bir palet olusturulmak zorunda kalinmig olmasi
durumunda da, palet Uzerine yerlestirilecek imalat tarihlerinin her ikisi birden yazilacak, ikiden
fazla imal tarihli palet olusturulmayacaktir.

Ayrica idare tarafindan driin takibinin yapilabilmesi igin boya tenekelerinin (izerine de
dijital baski (inkjet lazer) ile Gretim tarihi, parti numarasi ve parti numaralarina gore sevk edilen
bdlge bilgisinin yer aldig1 barkodlar bulunacaktir. Barkod bilgileri yUklenici firma tarafindan her
bir parti teslim siireleri sonunda idareye yazili olarak teslim edilecektir.

5. YUklenici, verdigi boyanin kullanma talimatini ve temizleme igin gerekli tiner miktari ile
stoklama icin 6nerilerini ve dnemli gérdugu diger hususlari, malzemeyi teslim ettigi her bir Bolge
Mudurligune yeteri kadar ¢odaltarak verecektir.

6. YuUklenici, ihale kapsaminda teslim ettigi boya kaplarini (su bazli boya kaplarinda
naylon torbalar dahil) ve ahgap paletleri, boyanin kullaniimasinin akabinde teslim ettigi yerlerden
belirli araliklarla (Bolge MudurliGgunun talep tarihinden itibaren 15 gun igerisinde) geri alacak
veya aldiracak, geri alma islemleri, Tehlikeli Atiklarin Kontroli Yonetmeligi ve Ambalaj
Atiklarinin Kontroli Yénetmeligi hikimlerine uygun olacak ve bu is ile ilgili yetkili ve sertifikali
firmalar tarafindan yapilacak, bu islem igin yuklenici veya 3. kisilere herhangi bir ilave bedel
ddenmeyecektir.

YUklenici bu islem igin anlastigi firmanin ismini ve iletisim bilgilerini, ilk boya teslimi ile
birlikte boya teslimi yaptigi Bolge Mudurlikleri ile Genel Mudurlaga bildirmek zorundadir.

7. Bu Teknik Sartname konusu beyaz renkli soguk yol ¢izgi boyasi ve sari renkli soguk
yol ¢izgi boyasi, |. Kisim ihale i¢in Tablo-6'da, Il. Kisim ihale igin Tablo-7’de belirtilen miktarlarda
ve belirtilen kesimlerdeki Bolge Mudurligu ikmal ambarlarina, Sube $efligi veya Bakimevi
sahalarina teslim edilecektir. 3. Kisim ihale kapsamindaki tiner, Karayollari Genel Mudurligine
bagli Atélye Mudurligu Ankara adresine teslim edilecek, laboratuvar sonuglarinin uygun

11



bulunmasi durumunda tiner, Atélye Mudurliginden Tablo-8'de belirtilen teslim noktalarina,
YUklenici tarafindan teslim edilecektir.

8. ISG yéninden; Boya (Su ve solvent bazll) ve tiner numunelerinin taginmasi,
laboratuvar deneylerinin yapiimasi esnasinda ve depolama/uygulama alanlarinda, tim Bolge ve
Merkez Tegkilatina “Gulvenlik Bilgi Formu” (GBF)larinin yuklenici tarafindan iletiimesi
saglanacaktir.

9.1. Teslim suresi:

1. Kisimda; Tablo-6’da verilen siraya uygun olmak tzere (A) sttununda belirtilen solvent
bazli 525 ton beyaz ve 490 ton sari boya ile su bazli 1.675 ton beyaz boya igin ilk 60 takvim
gund, (B) sutununda belirtilen solvent bazlh 1.075 ton beyaz ile su bazli 1.290 ton beyaz boya
icin devam eden 60 takvim gunu olup, toplam 120 takvim gunuddar.

2. Kisimda; Tablo-7'de verilen siraya uygun olmak uzere (A) sitununda belirtilen solvent
bazli 1.755 ton beyaz boya ve 345 ton sari boya ile su bazli 2.260 ton beyaz boya igin ilk 60
takvim gunu, (B) sutununda belirtilen solvent bazli 2.615 ton beyaz boya ile su bazli 1.380 ton
beyaz boya i¢cin devam eden 60 gunu olup, toplam 120 takvim gunaddar.

3. Kisimda; Tablo-8 de verilen siraya uygun olmak Uzere 43 ton tiner, 30 takvim gunu
icinde, teslim edilecektir.

1. Kisim ve 2. Kisim ihalenin ayni yuklenicide kalmasi durumunda; teslim siresi Tablo-6
ve Tablo-7'de belirtilen siralara uygun olmak tzere (A) sutunlarinda belirtilen 2.280 ton solvent
bazli beyaz boya ve 835 ton sari boya ile 3.935 ton su bazli beyaz boya i¢in 80 takvim gunda, (B)
sutunlarinda belirtilen solvent bazli 3.690 ton beyaz boya ile su bazl 2.670 ton beyaz boya igin
80 takvim gunu olmak Uzere toplam teslim slresi 160 takvim gunu olacaktir. 3 kisim ihalenin de
ayni yuklenicide kalmasi durumunda; 1. ve 2. Kisim igin teslim sureleri yukarida acgiklandigi
sekilde olup, tiner ilk 80 takvim gunu igerisinde teslim edilecektir.

3. Kisim ihalesi kapsamindaki tiner; 1. Kisim boya ihalesini alan yuklenicide kalmasi
durumunda 1. Kisim igin teslim sureleri yukarida agiklandigi sekilde olup, tiner ilk 60 gun, 2.
Kisim boya ihalesini alan yuklenicide kalmasi durumunda 2. Kisim igin teslim sureleri yukarida
aciklandigi sekilde olup, tiner ilk 60 glun i¢inde teslim edilecektir.

9.2. Tablo-6 ve Tablo-7’de, (A) sUtunlarinda ve (B) sutunlarinda yer alan her bir Bolgeye
teslim edilen farkh tipteki boyalar ile Tablo-8'de belirtilen tinerler ayri ayri parti sayilacak,
muayene ve kabul iglemlerine baslanabilmesi igin bu sutunlarda belirtilen her bir parti
malzemenin tamaminin belirtilen sure iginde Bolge Mudurlugune teslim edilmis olmasi sart
aranacaktir. Ancak, Yuklenici Tablo-6 (A) sutununda belirtilen 60 gunlik sureyi, Tablo-7 (A)
sutununda belirtilen 60 gunluk sureyi agsmamak ve tablolardaki sirayr bozmamak kaydi ile devam
eden sureyi beklemeden her bir Bolge Mudurlagune verilecek malzemenin tamamini tek seferde
teslim edebilir.
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idarece uygun bulunmasi durumunda, idare tarafindan belirlenecek bir merkeze teslim
edilecek 43 ton tiner, buradan alinacak numunenin uygun olmasi durumunda, yine yuklenici
firma tarafindan Tablo-8’de belirtilen teslim yerlerine ylklenici tarafindan teslim edilebilecektir.

9.3. Gerek gorulmesi halinde, Tablo-6’da, Tablo-7'de veya Tablo-8'de belirtilen siralama
ve yer tesliminde, yiikleniciye bildiriimesi kaydi ile idarece degisiklik yapilabilir.

9.4. Yiklenici tarafindan sevk edilecek malzeme, paletlerin kamyonlara tek sira halinde
yuklenmesi geklinde yapilacak, Ust Uste iki sira halinde kesinlikle ylikleme yapilmayacakitir.
YUkleme, bosaltma ve nakliye, Yukleniciye aittir. Bu gibi islemler sirasinda dogabilecek her turlu
hasar ve zarardan YUklenici sorumludur.

9.5. Yuklenici, bu teknik sartname konusu malzemeyi, Tehlikeli Maddelerin Karayolunda
Tasinmasi Hakkinda Yonetmelik hukimlerine uygun olarak tasitmak zorundadir.

9.6. Bolge Mudurlugu ambarlarina teslim alinan malzemeye, fiziksel muayene sonucu
uygun bulunmasi durumunda dizenlenen malzemeye ait Gegici Kabul Tutanaginin bir ornedgi,
Trafik Glivenligi isaretleme Subesi Miidirligiine 7 giin icinde génderilecektir.

TABLO-6 TESLIM YERi VE MiKTARLARI

(A) (B)
ilk 60 Giinde Teslim Devam Eden 60
Edilecek Soguk Yol Gizgi | Giinde Teslim BOYA TOPLAMI
__B(._.?LGE » Sube Sefligi / Boyasi Edilecek Boya
MUDURLUGU Bakim Evi Solvent Su Sari | Solvent | o o |Solvent| Su San
Bazh Bazli |Renkli| Bazh Bazlhi | Bazli | Boya
(Ton) (Ton) | (Ton) | (Ton) (Ton) (Ton) (Ton) | (Ton)
2. Bélge Md. izmir Merkez 0 200 0 0 250
iZMIR 0 450 0
TOPLAM 0 200 0 0 250
Anamur Bakimevi 0 20 10 20 40
Silitke 0 30 0 20 40
Mut Bakimevi 0 20 10 10 40
Mersin 0 30 0 20 50
Ceyhan Bakimevi 0 30 0 20 50
Osmaniye 0 30 | 0 | 20 50
Bakimevi
Kozan 0 20 0 30 50
> angggimd' " Tufanbeyli - 0 70 0 0 0 300 [1.050| 50
Doértyol Bakimevi 0 20 0 20 30
Antakya 0 30 15 20 40
Nurdag! Bakimevi 0 20 0 30 20
Gaziantep 0 20 15 30 40
Kahramanmaras 0 70 0 30 70
Goksun Bakimevi 0 20 0 15 40
Elbistan 0 20 0 15 40
TOPLAM 0 450 50 300 600
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Corum 0 50 0 25 0
Osmancik 0 0 25 0 0
Boyabat 0 0 0 0 0
Samsun 25 25 50 25 25
5 Amasya (Merzifon 0 50 0 0 0
v yNilisar ) 0 25 25 | 0 0 75 1200 | 125
Fatsa 0 0 25 0 25
Ordu 0 0 0 0 0
Tokat 0 0 0 0 0
TOPLAM 25 150 125 50 50
Trabzon 200 0 0 200 0
1(')I:RB:IBgZeOInd. Bolge Ambari 200 0 150 | 200 0 800 0 150
TOPLAM 400 150 | 400
13. Bolge Md. Antalya Merkez 0 200 15 0 140 0 340 15
ANTALYA TOPLAM 0 200 | 15 0 140
Bolge Ambari 0 25 50 200 0
Balikesir 0 50 0 0 0
Canakkale 0 75 0 0 0
14-BBJII?gSeAMd. . Kitahya . 0 75 0 0 0 200 | 350 | 50
Biga Bakimevi 0 75 0 0 0
Emet 0 50 0 0 0
TOPLAM 0 350 50 200 0
Kastamonu 100 150 100 125 175
Safranbolu 0 25 0 0 0
o Devrek 0 50 0 0 25
KASTAMONU Bartin 0 50 | 0 | 0 25 | 225 | 575 100
Cankir 0 50 0 0 25
TOPLAM 100 325 100 125 250
GENEL TOPLAM 525 1.675 | 490 [ 1.075| 1.290 | 1.600 |2.965| 490
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TABLO-7 TESLIM YERi VE MiKTARLARI

) (A) (B) Devam Eden
llk 60 Glinde Teslim 60 Giinde
Edilecek Soguk Yol Gizgi | Teslim Edilecek | ESOYA TOPLAMI
BOLGE Sube Sefligi / Boyasi Boya
MUDURLUGU Bakim Evi Solvent Su San | Solvent Su Solvent| Su Sari
bazh Bazli | Renkli Bazh Bazh Bazli | Bazh | Boya
(Ton) (Ton) (Ton) (Ton) (Ton) (Ton) | (Ton) | (Ton)
Afyon 0 0 0 0 0
3. Bolge Md.
KONYA Konya 300 0 50 250 0 550 0 50
TOPLAM 300 0 50 250 0
4. Bélge Md. Guvercinlik 25 75 5 25 70 50 145 5
ANKARA TOPLAM 25 75 5 25 70
Kirsehir 0 45 0 0 65
Pinarbasi 0 70 0 0 70
Kayseri 0 100 20 200 200
G-KT\'%GE gid' Nigde 0 45 0 0 65 | 200 | 845 | 20
Yozgat 0 70 0 0 70
Nevsehir 0 45 0 0 0
TOPLAM 0 375 20 200 470
Elazig Merkez 0 100 50 100 100
Malatya 0 100 0 150 50
Slrgu Bakimevi 0 50 0 0 0
8. Bolge Md. Adiyaman 0 100 0 0 100
ELAZIG Bingdl 0 150 | 0 0 | s0 | 290 | 950} 30
Tunceli 0 100 0 0 0
Arapgir 0 0 0 0 50
TOPLAM 0 600 50 250 350
9. Bélge Md. Diyarbakir 350 350 100 350 350 200 700 | 100
DIYARBAKIR TOPLAM 350 350 | 100 | 350 | 350
Van 350 0 40 350 0
Tatvan 50 0 0 50 0
Mus 50 0 0 50 0
11.B6Ige Md. Ercig 50 0 0 50 0
VAN Hakkari 0 0 0 50 o |1200] 0 | 40
Malazgirt 50 0 0 50 0
YUlksekova 0 0 0 50 0
TOPLAM 550 0 40 650 0
Merkez 250 0 30 350 0
s Agri 150 0 0 0 0
12. Bolge Md.
ERZURUM Oltu 70 0 0 0 o |80 0 | 30
TOPLAM 470 0 30 350 0
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Sivas Merkez 0 300 0 250 0
Erzincan 0 75 0 75 0
16.Blg. Md. Susehri 0 150 0 100 0
SiVAS ulgemrl 500 600 0
Divrigi 0 75 0 75 0
TOPLAM 0 600 0 500 0
Kars 30 125 30 20 75
Kagizman 0 30 0 0 20
18'KBE|’iéM Igdir 30 30 20 20 20 | 100 | 400 | 50
Ardahan 0 75 0 0 25
TOPLAM 60 260 50 40 140
GENEL TOPLAM 1.755 [ 2.260| 345 | 2.615 | 1.380 | 4.370 ({3.640| 345

TABLO 8- TINER TESLiIM YERI VE MIKTARLARI

Sozlesme imzalanmasini takiben

Bolge Mudurlukleri Teslim Yeri 30 giinde teslim edilecek Tiner teslim
merkezleri

Ky 3. Bolge Md.lugu (Konya) Konya 5

Ky 4. Bolge Md.lugu (Ankara) Guvercinlik 1

Ky 6. Bolge Md.lugu (Kayseri) Kayseri 3

Ky 8. Bolge Md.lugii (Elazig) Elazig 1

Ky 9. Bolge Md.lugu (Diyarbakir) Diyarbakir 4

Ky 10. Bolge Md.lugu (Trabzon) Trabzon 10

Ky 11. Bolge Md.lugu (Van) Van 2

Ky 12. Bolge Md.ltigu (Erzurum) Erzurum 2

Ky 13. Bolge Md.ltigu (Antalya) Antalya 1

Ky 14. Bolge Md.lugu (Bursa) Bursa 2

Ky 15. Bolge Md.lugu (Kastamonu) Kastamonu 5

Ky 16. Bolge Md.ltigu (Sivas) Sivas 5

Ky 18. Bolge Md.lugu (Kars) Kars 2
TOPLAM 43
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D- MUAYENE VE KABUL iSLEMLERI :

1. Muayene ve kabul igslemleri 19 Aralik 2002 gin, 24968 Sayili Resmi Gazete'de
yayimlanan Mal Alimlari Denetim, Muayene ve Kabul islemlerine Dair Yénetmelik hiikiimlerine
gore yuaratalur.

2. Muayene ve Kabul iglemleri, (C.9.2) Maddesinde belirtilen partiler halinde yapilacaktir.
Her bir parti malzeme bir butiin olarak kabul edilecek, o partiden alinan numune sonuglarinin
tumundn olumlu olma sarti aranacaktir. Karayollari Bolge Mudurliklerine teslim edilen
malzemelerin Muayene ve Kabul iglemlerini yuritmek Uzere Bdlge Muadurllklerince teskil
ettirlecek Muayene ve Kabul Komisyonlari tarafindan, Yuklenicinin teslim etmis oldugu
malzemeler, teslim yerlerinde gozle (fiziksel) muayeneye tabi tutulacak, fiziksel muayene
sonucunun uygun bulunmasi durumunda, yol gizgi boyasi igin farkh imalat tarihlerinden birer
kap, tiner igin ise farkli imalat tarihli Gretimlerden en az 2’ser kilogram olmak tzere Muayene ve
Kabul Komisyonlarinca uygun gorulecek miktar kadar numune alinarak, tagima giderleri ve her
turlG laboratuvar giderleri YUkleniciye ait olmak Uzere Karayollari Genel Mudurlugua Malzeme
Laboratuvarlarina sevk edilecektir. Her bir Bolge Mudurliginden numune alip almama, Bolge
MudurlUklerine teslim edilen her farkli imalat tarihlerinin her birinden ayri ayri numune alip
almama ve alinan numunelerin timini test edip etmeme idarenin yetkisindedir.

3. Laboratuvar muayenesi sonucuna istinaden Teknik Sartname esaslarina uygun oldugu
anlasilan boya ve tiner malzemelerinin kesin kabuld, ilgili Muayene ve Kabul Komisyonu
tarafindan yapilarak, Bolge Midirligimiz ikmal Ambarina giris islemi gergeklestirilecektir.

4. Laboratuvar muayenesi sonuglarina gore teknik sarthamesine uygun bulunmayan o
parti malzeme igin, Bolge Mudurlugu tarafindan dizenlenecek ret raporunun Genel Mudurlige
iletimesinin akabinde, Yukleniciye teblig yapilarak malzemenin uygun olmadigi belirtilir.
Malzemenin Teknik Sartname hikumlerine uygun olmadiginin kendisine bildiriimesinin
akabinde, YUklenicinin uygun olmayan malzemeyi degistirme veya hakem laboratuvar talebi
hakki bulunmaktadir. Malzemenin degisiminin talep edilmesi halinde, uygun bulunmayan
malzeme daha Once teslim edildigi Karayollari Bolge Mudurlugu Ambarlarindan Yuklenici
tarafindan derhal geri alinacak ve ayni miktarlarda istenen Ozelliklere sahip malzeme, alindigi
yerlere yeniden teslim edilecektir. Yuklenicinin hakem laboratuvar talebinde bulunmasi halinde,
ilgili Bolge Mdudurlugu ambarlarinda saklanmakta olan sahit numuneler iginden alinacak
numuneler, itiraz konusu deneylerin yapiimasi icin idare tarafindan belirlenen bir Hakem
laboratuvarina teslim edilecektir. Hakem laboratuvari tarafindan itiraz konusu hususlarda
verilecek rapor kesindir.

ikinci getirilen malzeme de Teknik sartnamede belirtilen test islemlerine tabi tutulur.
Uygun bulunmasi halinde kesin kabuld, ilgili Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan yapilarak,
Bolge Midiirliigiimiiz ikmal Ambarina giris islemi yapilir. ikinci kez getirilen malzemeden alinan
numunelerin de Teknik Sarthame hukimlerine uygun olmamasi durumunda bir Ust paragrafta
belirtilen islemler tekrarlanir. Ancak, laboratuvar sonuclarinin isin teslim stresinden sonra belli
olmasi durumunda, o parti malzemenin yerine yenisinin getirilmesi igin 20 gun cezall sure (o
parti malzemenin yerine gunlik 0,001 ceza uygulanarak) ilave olarak verilir.
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Bu islem, teknik sarthame hikimlerine uygun bulunmayan her bir parti igin ayri ayri
uygulanir.

E- GARANTIi DURUMU :

1. Garanti Yol Performans Deneyi:

Boyanin tumunun kesin teslim tarihinden itibaren iklim ve gevre kosullarinin uygun
olacag en kisa siire icinde, Yillik Ortalama Giinlik Trafigi 10.000'e kadar olan ve idarece
secilecek bitimli sicak karigim kaplamali en az bir deneme yolunda, idarece uygun goriilen
teslim yerlerinden alinarak kapali ve havalandirmaya uygun, —20° C ile + 30° C sicaklik
araligindaki (su bazlh boyalarda 10° C ile + 30° C sicaklik aralidinda), ahsap izgarali zemin
ihtiva eden ambarlarinda muhafaza altinda tutulan toplam 1’er ton solvent ve su bazli yol ¢izgi
boyasinin uygun bir miktari ile, boya yas film kalinhgi 625 +25 mikron (su bazli boyalarda 600
+25 mikron olacak ve aplikasyon sartlarinda asfalt ylizeyi sicakligi 45°C gegmeyecektir) olacak
(cam kurecigi olmaksizin dlgllecek ancak solvent bazli boya aplikasyonunun timi boya
agirhginin yaklasik 1/3’G oraninda, su bazli boya aplikasyonunun timu en az 1/3 oraninda cam
kurecikli olarak yapilacaktir) sekilde en az 500 metrelik yol kesiminde, yol ¢izgi aplikasyonu
yapilacak (Il. Kismin ayni yuklenicide kalmasi durumunda 2 kisim igin ayri ayri performans
deneyi yapip yapmama ile sari boya ile performans deneyi yapip yapmama ve Il. Kisim
kapsaminda alinacak su bazli boyanin performans deneyini yapip yapmama idarenin
tasarrufundadir), 2 saat sonra yol trafige acilacaktir. Trafige acgik yolda, 10 aylik bekleme suresi
sonunda, yola cizilen gizgilerin TS EN 1436 standardina gére Gundiz Goérunurligu (Qd)
degerleri dlgllecek, 6lgum degerleri 10 aylik performans émri sonunda, uygulama yapilan yolun
en az %90’ inda, minimum 100 mcd/(Ix.m?) de@erini saglayacaktir.

Deneme yolundaki bu uygulama, boyanin yagis ve esinti olmayan gevre sartlarinda,
ortamin ve asfaltin sicakhdi en az 15° C ve bagil rutubeti en fazla % 85 olmak sartiyla, ayrica
taze boya filmi Uzerinde bir toz tabakasi olmayacak sekilde temiz ve kuru asfalt yluzeye tatbik
edilmesi seklinde yapilacaktir. Bu uygulama yapilmadan 6nce, deneme yolu olarak segilen
kesimlerde serit cizgileri 4,50 metre dolu ¢izgi, 7,50 metre bosluk birakilacagi esasi dikkate
alinarak, 4,50 metrelik kesimlerin 7,50 metre araliklarla yol yuzeyini yag, kir ve kalici pislikten
arindirmak amaciyla, basingh su jeti ile yol yuzeyini temizleme islemi Yuklenici tarafindan
yaptirilacaktir. Temizlenecek kesimlerde 0,14 metre genigliginde cizgiler gizileceginden,
temizlenecek yuzey genigligi en az 0,16 metre olacaktir. Yuklenici bu iglemi bedelsiz olarak
yapacak veya yaptiracaktir. Yolun temizlenmesi iglemi sirasinda trafik glvenligi yoninden her
turlt tedbir YUklenici tarafindan alinacak veya aldirilacaktir.

YUklenici, deneme yolunda gizgilerin gizilmesi sirasinda Karayollari Genel Mudurlugu yol
cizgi ekipleri yaninda, kendi uzman elemanini yuklenici adina teknik musavirlik yapmak tzere ig
suresince hazir bulunduracaktir. Uygulama oncesinde veya uygulama sirasinda yapilacak oneri
veya itirazlar degerlendirilir. Ancak, uygulama sonrasinda Yuklenici tarafindan yapilacak itirazlar
kabul edilmez.

Deneme yolunda yapilan yol performans deneyi uygulamasi, idare tarafindan
belirlenecek sureler icinde kontrol edilir. Yapilacak kontroller 6ncesinde ylkleniciye bilgi verilir.
YUklenici, istenildigi takdirde bu kontrollerde yetkili bir elemanini bulundurabilir. Yol performans
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deneyi sonuclarinin degderlendiriimesi idareye aittir. Yapilacak ara kontrollerde, deney
sonucunun olumsuz oldugunun kesin tespiti halinde 10 aylik surenin dolmasi beklenmeden
islem sonugclandirilir. Ancak, yapilacak ara kontrollerin olumlu olmasi halinde kesin islem igin 10
aylik slrenin dolmus olmasi sarti aranir.

2. Bu Teknik Sartnamenin (E.1) Maddesinde belirtilen garanti yol performans deneyi
sonucunun olumlu oldugu tespit edildiginde, bu amagla tutulan teminatin tamami iade edilir. Yol
performans deneyi sonucunun olumsuz olmasi halinde (Bu husus Karayollari Genel
Muduarlagunce tespit edilir. Yapilacak tespit sonucu tanzim edilecek rapor kesin olup itiraz kabul
edilmez) bu amacla tutulan teminat irad kaydedilir.
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