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1. Karayollarinda trafik dizen ve guvenligini sadlamak igin yapilacak yatay
isaretlemede kullaniimak Uzere,

1.1. 1. Kisimda; Tablo-6'da gosterilen yerlere teslim edilmek Uzere 2.890 ton
solvent bazli beyaz renkli soguk yol ¢izgi boyasi, 345 ton solvent bazli sar renkli soguk yol
¢izgi boyasi ile 5565 ton su bazli beyaz renkli soguk yol ¢izgi boyast,

1.2. 2. Kisimda; Tablo-7'de gosterilen yerlere teslim edilmek izere 5510 ton solvent
bazh beyaz renkli soduk yol ¢izgi boyasi, 370 ton solvent bazli san renkli yol ¢izgi boyasi
ile 3520 ton su bazli beyaz renkli yol ¢izgi boyasi,

1.3. 3. Kisimda; Tablo-8'de gdsterilen kesimlere teslim edilmek Uzere 39 ton yol
¢izgi boyasi tineri satin alinacaktir.

A. MALZEMEYE AIT OZELLIKLER :

1. Soguk yol ¢izgi boyalar, TS EN 1871, “Yol isaretleme Malzemeleri-Fiziksel
Ozellikler” standardinda belirtilen esaslar ve asagida tanimlanan teknik ézelliklere uygun
olacaktir (Su ve solvent bazli boyalar igin).

TS EN 1871 standardinda tanimlanan Parlakhk faktéri, Tablo -1'de, UV ile
yaslandirmadan sonra parlaklik faktérindeki fark siniflari Tablo-2’de ve kusma
deneginden sonra parlakiik faktorindeki fark siniflari Tablo-3'de belirtildigi sekilde
olmalidir (Su ve solvent bazl boyalar igin).

1. 1. Parlaklk faktéri icin Tablo-1'de verilen siniflar gecerlidir.

Tablo - 1
RENK SINIF PARLAKLIK FAKTORU B
Beyaz LF7 =0,85
Sari LF2 >0,50

1.2. UV ile yaslandirmadan sonra parlaklik faktériindeki fark siniflari, Tablo-2'deki

gibi olacaktir.
Tablo - 2
RENK SINIF AR
Beyaz ve Sari uv-1 <0,05




1.3. Kusma direnci deneyinden sonra parlaklik faktérindeki fark siniflar
Tablo-3'deki gibi olmalidir.

Tablo -3

RENK SINIF AR

Beyaz ve Sari BR-1 <0,03

2. Fiziksel Ozellikler:

2.1. Goriinlig: Boya kutusu acildiginda; ylzeyde kaymak tabakasi, kesilme,
pihtilagsma, iri tanecikler, yabanci maddeler gérilmeyecek, boya kendi kabinda 23°C+2°C
sicaklikta ve %50RH + 5 RH'de uygun bir karnistirici kullanarak yaklasik 150 devir/dakika
hizda boya kitlesini butintyle hareket ettirecek sekilde 2 dakika sure ile karistirildiginda
homojen duruma gelecek ve dipte sert, kalin ve karismayan bir ¢ékelti olmayacaktir (Su ve
solvent bazl boyalar igin).

2.2. Cam Kiireciklerin Tutunmasi: Boya;

Testte kullanilan cam kirecik; KGM “Cam Kurecik” standardina uygun,

Dagitici; biri hareketli, digeri sabit 3 mm. kalinlikta ve her biri ayni dizende 4 mm.
capinda delikler bulunduran iki levha ile iki dagitici elekten olusan ve (Sekil-1) de verilen
dizenek,

Firga; deve tlyl yada benzer 6zellige sahip malzemeden yapilmis,

Tabak; tabani 70mm.*150mm., ylksekligi en az 40 mm. olan,

Deney paneli; cam TS 4320 EN ISO 1514’e uygun;

Ovalama Firgasi; kalin naylon, 60 kil gurubu birbirinden 5 mm. uzaklikta olacak
sekilde 30mm* 65mm.* 6mm boyutlarinda polistren ya da benzeri tabana yerlestirilmistir.
Her gurup ¢api 0,3mm., boyu 11 mm olan naylon 66 dan yapilmis 11 kildan meydana
gelmistir.

Fircalama cihazi; dakikada 45 d/d +5 d/d hizda 100 mm. uzunlukta gidip gelme
hareketi yapabilen, 100 gidip gelmeyi sayabilecek bir sayag¢ sistemi sisteme monte
edilmistir. Fircalamayi yapacak olan firga gidip gelme hareketi yapan kolun ucuna serbest
hareket edecek sekilde monte edilmistir. Fircanin agirlik etkisi ayarlanabilir dengeleme
agirhg ile dengelenerek yok edilmistir. (Sekil-2)

Islem; Dagiticida hareketli levha, sabit levha ile temas edecek ve altina gelecek
ancak delikler alt alta gelmeyecek sekilde yerlestiriimistir. Iki levha arasindaki delikleri
dolduracak sekilde ve yeterli miktarda yaklasik 4 gr. cam kiirecik levha Gzerine serpilir ve
firca ile dizgUn olarak iki levha arasindaki bosluklar dolduracak sekilde yayilir. Dagitic
tabagdin merkezine yerlestirilir. Delikleri hareketli levha cam kirecikleri tabaga dismeye
birakacak sekilde kaydirilir. Tabakta toplanan cam kirecikler 1mg hassasiyet ile tartilir,
(m1) tekrar dagiticiya konur. Deney paneli Gzerine boya 350 um + 25 pm kalinidinda yas
film kalacak sekilde uygulanir. Boyanin uygulanmasindan en ge¢ 20 saniye igerisinde
dagitici test panelinin Uzerine yerlestirilir ve Uzerinde bulunan cam kurecikler boyaya
birakilir. 60 dakika beklemeden sonra hafifce boya ylzeyi fircalanir. Dékilen cam



kurecikler tartilir. (m2) Panel, 7 giin 23°C + 2°C sicaklikta ve %50RH + 5 RH'de bekletilir.
Panel tartilir. (m3) Fircalama cihazina yerlestirilen panel tizerine 300 gr agirlik uygulayan
firgalama sisteminde 100 devir yaptirilir. Firgalamadan sonra panel tartilir. (m4) Toplam
boya alani (At) ve firgalanan yuizey alani (Af), 1 mm2 hassasiyet ile élculir.

Boya ylzeyinden dékilen cam kurecikler ( ¢ ), kitlece ylizde olarak;
C=[(m3-m4)*At / (m1-m2)*Af]*100 olarak hesaplanir.
Boyadan dokilen cam kireciklerin orani kitlece %10'u gegmeyecektir. (Su ve solvent
bazl boyalar icin gecerlidir).
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a, ASTM D 562 standardina uygun test cihazi ile 23°C+2°C sicaklikta ve %50RH + 5 RH
olan ortamda 6l¢lldiginde, boyanin viskozitesi en az 80 KU, en fazla 95 KU olacaktir (Su
ve solvent bazli boyalar igin gecerlidir).

2.4. Yizey Kuruma Siiresi: TS 4320 EN ISO 1514 standardina gére hazirlanmis
cam test paneline 23°C + 2°C sicaklikta ve %50 RH + 5 RH de 350 pm + 25 um yas film
kalacak sekilde boya ¢ekildikten sonra, sure (zaman saati) tutulur. Silindirik mandrel, 15
dakika sure igerisinde rampasindan serbest diigmeye tabi tutulur. Halka iizerine yapisma
olur ise halka Uzerindeki boya, tiner ya da benzeri maddeler ile nemlendirilmis bez ile
temizlenir. Halkaya boyanin yapismama siiresi en fazla 15 dakika olmalidir (Su ve solvent
bazl boyalar icin gecerlidir).

Olgiler mm'dir. Tolerans:i # 0,1
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Sekil- 2 Kuruma siiresi tayin cihazi

2.5. Dip Kuruma Siiresi: TS 4320 EN ISO 1514 standardina gére hazirlanmis cam
test paneline 23°C+2°C sicaklikta ve %50 RH + 5 RH de 350 pm + 25 um yas boya filmi
kalacak sekilde gekilen numuneye yapilan test sonucunda; boya yiizeyinde deformansyon,
déngu izi, ylzey plrazlGlagl ve boya filminde incelme durumunun gézlenmedigi sire, yani
kuruma siresi en az 30 dakika, en fazla 45 dakika olacaktir (Su bazli boyalarda en az 20
dakika, en fazla 40 dakika olacaktir).

2.6. Esneklik: Numune boyalar, TS 4320 EN ISO 1514 standardina gore
hazirlanan yumusak aliiminyum test panellerine TS 4321 standardinda verilen metotlardan
birisi ile kuru film kalinigr 50 um + 5 um olacak sekilde uygulanir. TS 4317 standardina
gére havada 7 gin kurutulan paneller 12 mm. ¢apl silindir mandrel ve tip-1 cihazi ile TS
EN ISO 1519 standardina gére denenir. Boya filminde catlama, kabarma, dékilme ve
ytzeyden pul pul ayrilma gértulmemelidir (Su ve solvent bazli boyalar icin gecerlidir).

2.7. Asinma Dayanimi: Numune boya, TS 4320 EN ISO 1514 standardina gore
hazirlanan cam test panellere TS 4321 standardinda verilen metotlardan birisi ile yas film
kalinigi 150 pm + 10 um olacak sekilde uygulanir. Test paneli, 24 saat 23°C+2°C
sicaklikta ve %50RH 15 RH de bekletildikten sonra 3 saat 105°C+5°C sicaklikta etiivde



tutulur. Test paneli, etiivden c¢ikardiktan sonra oda sicakligina diilsene kadar beklenir ve

deneye tabi tutulur.
Kum; icinde en az % 90 silis bulunan deniz kumu, 0,710 mm. elekten gecip 0,600
mm. elek Gzerinde kalan,

| @20 mm.
“+— lb—— CAMBORU
E
E
BOYA SURULMUS
CAM LEVHA
£ /
E. L
i

i — KUM TOPLAMA
DAYANAK KABI

|

Huni; 5 litre kum kapasiteli, alt agikligi 20 mm. ¢apinda olan, agilip kapanan strguli
kapagdi bulunan, i¢ ¢api 20 mm. uzunlugu 900 mm. olan bir boru ile birlesen, (Sekil 4)

Sirglli kapak kapatilir. 5 litrelik kum huniye doldurulur. Kumun borudan siirekli bir
sekilde akmasi ve boyall ylizeye carpmasi igin kapak tam ve hizhi bir sekilde acilir.
Boylece 5 litre kumun her kullaniisindan sonra deney paneli (zerindeki boya goz ile
muayene edilir. Deney sonunda kumun dékalduga yerde 4 mm'lik agilmanin gézlendigi
an doékulen kumun litre olarak miktari ve deney sayisi tespit edilir. istenen kum miktari 100
litreden az olmamalidir. (Su bazli boyalarda 180 litreden az olmamalidir).

2.8. Dizel Yakitina (Motorin) Dayanim :
Panel; Aliminyum madde 3'e gére hazirlanmis 2 adet ve 72 saat kurumasi igin bekletilmis,
Cizme Cihazi; (Sekil 5) igne ucu yarn kiresel, gapt 1 mm. olan, Deney Panellerinden bir
tanesi TS EN ISO 2812-1 daldirma metoduna gére 1 saat dizel yakitinda bekletilir. Panel
kaptan alinir. Kurutma kagidi ile kurutulur. 1 saat sonra boya filmi Uste gelecek sekilde
uzun kenara paralel ¢izilmenin yapilacadi cihazin kayabilen paneline yerlestirilir.(sekil-5)
Ignenin Ustindeki tutamaca 0,8 kg.'lik bir ylk konur. Panel kaydirilir. Kaydirma isi 3 defa
yapilir. Deney paneli incelendiginde kazinarak boya filminin kalkmasi ve alt test panelinin



goztkmesi kontrol edilir. 3 saat sonra boya filmi izerinde kabarma vb. bozukluklar olup
olmadigi kontrol edilir. (Su ve solvent bazli boyalar icin gecerlidir).

2.9. Tuzlu Suya Dayanim : % 20 lik NaCl ¢ézeltisi icerisine madde 3'e gbre
hazirlanmis ve 72 saat bekletilmis 2 adet aliminyum test panelinden biri daldirma metodu
ile 18 saat birakilir. Deney paneli siire sonunda cikartilir ve kurutma kagidi ile kurutulur. 5
dakika sonra ¢izme cihazina test paneli yerlestirilir. (sekil-5) Tutamaca 1 kg.lik yuk konur
ve panel 3 defa kaydirma islemine tabi tutulur. Boya filminde kabarma, yumusama,
pullanma olmamalidir. (Su ve solvent bazli boyalar icin gecerlidir).

Olgiler mm'dir.

2.10. Cékme Tayini: TS 4325 standardina gére hazirlanan ve teste tabi tutulan
numune verilen sire sonunda agildiginda, boya igerisine birakilan spatula kendi
agirhginca dibe inmeli, sert bir ¢ékelek olmamali, spatulanin genis yuzeyi dogrultusunda
karistinldiginda, hissedilir bir direng ile karsilasiimamali ve homojen hale gelecek sekilde
karistirldiginda viskozite degisimi ise +%5'i gecmemelidir. (Bu testin stoklanmayacak
boyalara yapilip yapilmamasi idarenin yetkisindedir). (Su bazli boyalarda bu test
yapilmayacaktir).

3. Deney panellerinin hazirlanmasi: TS 4320 EN ISO 1514 standardina gbre
hazirlanan cam ve aluminyum test paneller TS 4321 de verilen metotlardan birisi ile yas
film kalinhdi 350 um + 25 pum olacak sekilde boya ile kaplanarak TS 4317 ye gére 7 gln
23°C+2°C sicaklikta ve %50RH +5 RH de kurutulur.

4. Kimyasal Ozellikler (Solvent bazli boya igin):

Tablo - 4
DENEY ADI DENEY STANDARDI LIMITLER
EN AZ EN GOK
Beyaz ve sari boya igin: o o
1- Toplam Kati Madde Miktar, (%) FEHER 112502 BI30 | W70
Beyaz ve sari boya icin: TS EN 12802 %18,0 -




2- Baglayici Madde Miktar, (%)

Beyaz boya icin:

3- Beyaz Titanyum Pigmentleri (Rutil) ASTM D 1394 %15,0 ==
TiO2 Miktari, (%) (Boya kalintisinda)

5. Tiner iginde klor ve benzol bulunmayacak, uygulama esnasinda da boya
herhangi bir ¢bziiclye ihtiyag géstermeyecektir (Solvent bazli boyalar igin) (Tiner, solvent
bazli boyaya uyumlu olacaktir) .

6. Imal edilen tiner, teslim edilecek olan boyanin teknik ézelliklerine uygun olacaktir.
Tinerin laboratuvar muayenesi sirasinda uygun seyreltebilme sarti aranacaktir (Solvent
bazli boyalar igin).

7. Kimyasal Ozellikler: (Su bazli boyalar igin):

Tablo - 5
LIMITLER
DENEY ADI DENEY STANDARDI EN AZ EN COK
PH Tayini - 9,0 10,5

Beyaz ve sari boya igin:

1- Toplam Kati Madde Miktar, (%)
Beyaz ve sari boya igin:

2- Baglayici Madde Miktari, (%)
Beyaz boya igin:

3- Beyaz Titanyum Pigmentleri (Rutil) ASTM D 1394 %10,0 -
TiO; Miktari, (%) (Boya kalintisinda)

TSEN 12802 (EKA) | % 73,0 %77,0

TS EN 12802 (EkB) | %18,0

Ayrica; Su bazh boya igerisinde zararh solvent bulunmayacaktir.
B. IMALAT ASAMALARINDA KONTROL :

Idare, uygun gérmesi halinde, Mal Alimlari Denetim Muayene ve Kabul islemlerine
Dair Yénetmeligin 8. Maddesi geregince, iretim siirecinde geri doniist olmayan hatalarin
ortaya clkmasini dnlemek, teslim siresinde gecikmelere yol agmamak ve hatalarin
zamaninda giderilmesini saglamak amaciyla tretim tamamlandiktan sonra kontrol imkani
olmayan hususlarda, malin ihale dokimaninda belirtilen kalite ve &zelliklere uygun olarak
uretilip Uretilmediginin tespiti igin, Gretilen boyanin bir kismi ile boyanin arazi performansini
(kuruma, sertlesme ve trafik altinda kararip kararmamasi) uygun iklim kosullarinda kontrol
edecektir. Idare personeli tarafindan Uretim sahasindan alinacak boya, bu teknik
sartnamenin E.1 maddesinde belirtilen esaslar ve sartlar dahilindeki bir karayolunda, yol
ylzeyi kazinmaksizin cam kirecikli olarak boya uygulamasi yapilacak ve koniler yardimi
ile Gzerinden trafigin gecmesi engellenecek, uygulama yapildiktan 2 saat sonra koniler
kaldinlarak yolun tamami trafige acilacak, en az 24 saat sonra yapilan élgimde Giindiiz
Gérunarlugu (Qd) degerleri élglilecek, élgiim degerleri yola gizildigi ilk anda yapilan 6lcim
degerlerinin en az % 85'ini saglayacaktir.

Boyanin, Idare tarafindan gerceklestirilecek gunluk arazi performansini saglamamasi
halinde, bu durum bir raporla tespit edilerek yikleniciye bildirilecek, tretim seklinin idarenin



uyarilarina ragmen degistiriimemesi ve kalitenin arttirlmamasi halinde, idare, mali, teslim
asamasinda test ve muayeneye dahi tabi tutmaksizin reddetme hakkina sahip olacaktir.

Yuklenici, idare tarafindan yapilan ara denetimler ve denetim sonucunda hazirlanan
raporlari éne slrerek ihale dokimanlarinda belirtilen teknik ve idari sorumluluklardan
kurtulamaz.

Idare personeli tarafindan imal edilen boyadan alinacak numune ile yapilacak gunluk
arazi performans deneyi slrecinde, olumsuziuk olmasi durumunda, yuklenicinin yeni bir
imalat yapabilmesini saglamak bakimindan en fazla 20 gun ilave sire verilecektir.

C. AMBALAJ VE TESLIMAT :

1. Su ve solvent bazl boyalar; asagidaki resme uygun olarak imal edilmis, 25 kg.
boyayi alabilecek buyiklikte ve en az 0.30 mm kalinliginda, dis yizeyi beyaz emaye, ici
kalayla kaph tenekeden imal ediimis, KGM amblemli silindirik kaplar icinde teslim
edilecektir. Ancak, su bazl boya tenekeleri igcinde 260 mikron kalinliginda naylon torbalar
olacak, boya bu torbalarin igcine konularak agzi hava almayacak sekilde baglanacaktir.

Boya tenekeleri ustinde, igindeki boyanin solvent veya su bazl beyaz veya sari
renkte oldugu bilgisi uzaktan bakildiginda rahatlikla anlasilabilir sekilde belirtilmis olacaktir.

2.1. Solvent bazli boyalar yandaki resimde belirtilen teneke

m kaplar iginde teslim edilecek, su bazli boyalar ise ¢ember kapakli
e\

teneke kaplar igine konulacak plastik torbalar icinde teslim
v edilecektir. Boya kaplar saglam, sizdirmaz, igerisine asla hava
v sizdirmayacak o6zellige haiz ve silindirik yapida, Ust Uste istif
] edilebilir sekilde olacaktir.

— Kaplar, resimde gosterildigi sekilde iki bogumlu, tstten kulplu
25 Kg olacak, kesim islemi sirasinda kesilecek kapak béluminin
v dusmesini onleyebilmek bakimindan el ile kolaylikla tutulabilecek
kiglk bir kulp, resimde gorildugu sekle benzer olarak kapak bélumi (zerinde

bulunacaktir. Bu 6zelliklere uygun kaplarin prototip érnegi idareye sunularak uygun goériis
alinacaktir.




2.2. Kaplar ters gevrilse dahi = ﬁ»msapmebem
asla sizinti olmayacaktir. Dolu kaplarin £ A

acilmaksizin 12 ay bekletiimesinde
dahi kaplarin icinde ve disinda
paslanma meydana gelmeyecektir.

2.3. Bu Teknik Sartnamenin
(C1) ve (C21) maddesinde
tanimlanan boya kaplari, yandaki sekle -
ve belirtilen hususlara uygun olmak !
tzere, her bir palette en fazla 36 kahi
gecmemek kaydi ile ve (st Uste en
fazla G¢ adet boya kabi gelecek sekilde
istif edilecektir.

Celik veya plastik
kusak

Ahsap Takoz

24. Ackk stok sahasina
depolanacak paletlerin (izeri en az Not: Boya tenekelerinin etrafi ahsap késebent ve celik
kusakla baglanmadan &énce g kez strech naylonu ile
%90 gunes isinlarini  engelleyecek  sikica sarilacaktir.

hava alabilen gélgelik oérta  ile

kapatilacaktir. Bu islem max. 25 tonluk kisim igin ayri ayri yapilacak olup, paletler Gzerine
kapatilan ortuler her turlu hava sartlanna karsi muhafaza saglayacak sekilde
sabitlenecektir. Bu ortller temin edilmeden evvel idarenin yazili onayi alinacak ve kullanim
sonunda yuklenici tarafindan donusum amaci ile geri alinacaktir. Gélgelik o6rtt icin
yuklenici veya 3. Kisilere ayri bir bedel 6denmeyecektir.

3. Tiner, 1.0 ila 1.2 mm et kaliniginda yeni, saglam, sizdirmaz madeni yag
varillerinde veya benzer o6zellikteki sag kaplarda, teslim edilecektir.

Bu varillerin hacmi en az 100 litre, en fazla 180 litre olmak Uzere, ilgili Yonetmelik
hikumlerine gére YUklenici tarafindan belirlenerek idareye teklif edilecek ve idarenin
uygun gértsi alinacaktir.

Tiner varilleri de toplam agirlik 1 tonu gegmemek kayd ile fork-lift makinesi ile
kolaylikla indirilip yiklenebilecek sekilde olacak, paletler (izerinde indirme ve tasima
sirasinda meydana gelecek zorlanmalara karsi dayanikli olmak kaydiyla gelik kusak
yapilarak, ambalajlanmis sekilde teslim edilecektir.

4. Tum paletler fork-lift makineleri ile kolaylikla tasinabilecek sekilde ahsap
malzemeden imal edilecektir. Tum paletler kamyon kasasi i¢c genisligine iki adet
yerlestirilecek sekilde, her iki kenari ile kamyon kasasi arasinda en fazla 5 cm bosluk
kalacak sekilde boyutlandirilacak, Yuklenici tarafindan énerilecek palet boyutlar
hususunda Idareden uygun géris alindiktan sonra imalata gecilecektir.

10



Malzemenin teslim yerlerinde kamyonlardan indiriimesi islemi de Yiklenicinin
sorumlulugundadir.

Boya ve tiner kaplari Uzerine, igcindeki malzemenin ismi, net miktari, parti numarasi,
imal edilig tarihi, en son kullanma tarihi ile imalatgi firma ismi yazilacaktir. Boya kaplari
Uzerine konulacak imalat tarihleri, imalat asamasinda 2 metre mesafeden rahatlkla
okunabilecek sekilde boya kabi Uizerine dijital olarak yazilmis olacak, paletler ayni imalat
tarihlerinden olusturulacak, palet Gzerine de paletin etrafindan kolaylikla okunacak sekilde
imalat tarihi yerlestirilecektir. Farkli imalat tarihlerinden bir palet olusturulmak zorunda
kalinmis olmasi durumunda da, palet Uzerine yerlestirilecek imalat tarihlerinin her ikisi
birden yazilacak, ikiden fazla imal tarihli palet olusturulmayacaktir.

Ayrica Idare tarafindan riin takibinin yapilabilmesi igin boya tenekelerinin (izerine
de dijital baski (inkjet lazer) ile Uretim tarihi, parti numarasi ve parti numaralarina gére sevk
edilen bolge bilgisinin yer aldigi barkodlar bulunacaktir. Barkod bilgileri yiiklenici firma
tarafindan her bir parti teslim sireleri sonunda Idareye yazili olarak teslim edilecektir.

5. Yiklenici, verdigi boyanin kullanma talimatini ve temizleme igin gerekli tiner
miktari ile stoklama icin dnerilerini ve 6nemli gérdugu diger hususlari, malzemeyi teslim
ettigi her bir Bélge Mudurlugine yeteri kadar ¢ogaltarak verecektir.

6. Yiklenici, ihale kapsaminda teslim ettigi boya kaplarini, boyanin kullaniimasinin
akabinde teslim ettigi yerlerden belirli araliklarla geri alacak veya aldiracak, geri alma
islemleri, Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yénetmeligi hikimlerine uygun olacak ve bu is ile
ilgili yetkili ve sertifikali firmalar tarafindan yapilacak, bu islem icin yuklenici veya 3. kisilere
herhangi bir ilave bedel 6denmeyecektir.

Yuklenici bu islem igin anlastigi firmanin ismini, ilk boya teslimi ile birlikte boya
teslimi yaptig1 Bélge Mudurltkleri ile Genel Mudurlugu bildirmek zorundadir.

7. Bu Teknik Sartname konusu beyaz renkli soguk yol ¢izgi boyasi ile tiner, I. Kisim
ihale igin Tablo-6'de, Il. Kisim ihale igin Tablo-7'de, 3. Kisim ihale igin Tablo-8 de belirtilen
miktarlarda ve belirtilen kesimlerdeki Bélge Mudurlugu ikmal ambarlarina, Sube Sefligi
veya Bakimevi sahalarina teslim edilecektir. San renkli yol ¢izgi boyalan, Karayollari
Akkopru Atélye Mudarlagd Ankara adresine teslim edilecek, laboratuvar sonuglarinin
uygun bulunmasi durumunda, san boya Akkopri'den Tablo-6 ve Tablo-7 ‘de belirtilen
teslim noktalarina, YUklenici tarafindan teslim edilecektir.

8. ISG yonlnden; Boya (Su ve solvent bazll) ve tiner numunelerinin tasinmasi,
laboratuvar deneylerinin yapilmasi esnasinda ve depolamal/uygulama alanlarinda, tim
Bolge ve Merkez Teskilatina “Guvenlik Bilgi Formu” (GBF)'larinin yiklenici tarafindan
iletilmesi saglanacaktir.

9.1. Teslim siiresi:
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1. Kisimda; Tablo-6'da verilen siraya uygun olmak lzere (A) sitununda belirtilen
solvent bazli 1.290 ton beyaz ve 345 ton sari boya ile su bazl 3.110 ton beyaz boya igin ilk
60 takvim ginu, (B) stutununda belirttilen solvent bazli 1.600 ton beyaz ile su bazli 2.455
ton beyaz boya icin devam eden 60 takvim gunu olup, toplam 120 takvim giiniidir.

2. Kisimda; Tablo-7'de verilen siraya uygun olmak iizere (A) sitununda belirtilen
solvent bazli 2.510 ton beyaz boya ve 370 ton sari boya ile su bazli 1.975 ton beyaz boya
igin ilk 60 takvim gunu, (B) siitununda belirtilen solvent bazli 3.000 ton beyaz boya ile su
bazli 1.545 ton beyaz boya igin devam eden 60 giinii olup, toplam 120 takvim glnidar.

3. Kisimda; Tablo-8 de verilen siraya uygun olmak tzere 39 ton tiner, 30 takvim
gund iginde, teslim edilecektir.

1. Kisim ve 2. Kisim ihalenin ayni yiiklenicide kalmasi durumunda: teslim siresi
Tablo-6 ve Tablo-7'de belirtilen siralara uygun olmak (izere (A) sltunlannda belirtilen
3.800 ton solvent bazli beyaz boya ve 715 ton sari boya ile 5.085 ton su bazli beyaz boya
icin 80 takvim giin, (B) situnlarinda belirtilen solvent bazli 4.600 ton beyaz boya ile su
bazli 4.000 ton beyaz boya igin 80 takvim giinii olmak Uzere toplam teslim stresi 160
takvim gunu olacaktir. 3 kisim ihalenin de ayni yilklenicide kalmasi durumunda: 1. ve 2.
Kisim igin teslim sureleri yukarida aciklandigi sekilde olup, tiner ilk 80 takvim gini
icerisinde teslim edilecektir.

3. Kisim ihalesi kapsamindaki tiner; 1. Kisim boya ihalesini alan yuklenicide kalmasi
durumunda 1. Kisim igin teslim siireleri yukarida agiklandigi sekilde olup, tiner ilk 60 glin,
2. Kisim boya ihalesini alan yiiklenicide kalmasi durumunda 2. Kisim icin teslim sureleri
yukarida agiklandigi sekilde olup, tiner ilk 60 giin icinde teslim edilecektir,

9.2. Tablo-6 ve Tablo-7'de, (A) sutunlarinda ve (B) situnlarinda yer alan her bir
Bolgeye teslim edilen farkh tipteki boyalar ile Tablo-8'de belirtilen tinerler ayri ayn parti
sayllacak, muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi icin bu sutunlarda belirtilen her bir
parti malzemenin tamaminin belirtilen sire icinde Bélge Mudurlugine teslim edilmis
olmasi sarti aranacaktir. Ancak, Yuklenici Tablo-6 (A) sltununda belirtilen 60 gunluk
streyi, Tablo-7 (A) sitununda belirtilen 60 gunlik streyi asmamak ve tablolardaki sirayl
bozmamak kayd! ile devam eden sureyi beklemeden her bir Bolge Mudirligine verilecek
malzemenin tamamini tek seferde teslim edebilir.

Idarece uygun bulunmasi durumunda, idare tarafindan belirlenecek bir merkeze
teslim edilecek 39 ton tiner, buradan alinacak numunenin uygun olmasi durumunda, yine
ylklenici firma tarafindan Tablo-8'de belirtilen teslim yerlerine yiiklenici tarafindan teslim
edilebilecektir.

9.3. Gerek gorulmesi halinde, Tablo-6'da, Tablo-7’de veya Tablo-8'de belirtilen
siralama ve yer tesliminde, yukleniciye bildiriimesi kaydi ile idarece degisiklik yapilabilir.

9.4. Yiklenici tarafindan sevk edilecek malzeme, paletlerin kamyonlara tek sira
halinde yuklenmesi seklinde yapilacak, st Uste iki sira halinde kesinlikle yukleme
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yapilmayacaktir. Yikleme, bosaltma ve nakliye, YUkleniciye aittir. Bu gibi iglemler
sirasinda dogabilecek her turlii hasar ve zarardan Ytklenici sorumludur.

9.5. Yiklenici, bu teknik sartname konusu malzemeyi, Tehlikeli Maddelerin

Karayolunda Tasinmasi Hakkinda Yonetmelik hukumlerine uygun olarak tasitmak
zorundadir.

9.6. Bolge Mudurlugu ambarlarina teslim alinan malzemeye, fiziksel muayene

sonucu uygun bulunmasi durumunda dizenlenen malzemeye ait Gegici Teslim Alma
figlerinin bir 6rnegi, Trafik Guvenligi isaretleme Subesi Muaduarlagine de génderilecektir.

TABLO-6 TESLIM YERi VE MIKTARLARI

(A)

ilk 60 Giinde Teslim

(B)
Devam Eden 60

. Edilecek Soguk Yol | Giinde Teslim BOYA TOPLAMI
KARAYQ.LL..ARI --BOLGE Cizgi Boyasi ve Tiner Edilecek Boya
MUDURLUGU
Solvent Su Sarn | Solvent Su Solvent Su San
Bazl Bazl | Renkli | Bazh Bazh Bazh Bazh Boya
(Ton) (Ton) | (Ton) | (Ton) (Ton) (Ton) (Ton) (Ton)
o 2]  Antalya Merkez 130 15 200
2 Fethiye 20 0 |1.185| 15
- Sogut Bakimevi 100 100




Alanya 20 20
Haciobasi 30
Akseki Bakimevi 20 55
Burdur 30 30
Isparta 100 90
Dértyol Bakimevi 40 50
Finike 50
Elmali Bakimevi 40 30
Kas Bakimevi 30
TOPLAM 540 15 645
izmir Merkez 300 50 250
Odemis 125 75
Manisa 50
o Akhisar Bakimevi 5 50
E Demirci Bakimevi 30
- Usak 15 50
- Mugla Merkez 30
E Marmaris Bakimevi 30 0 1.850 30
%” Milas Bakimevi 75 50
m Denizli 75 75
o Cameli Bakimevi
Aydin 75 30
Bergama Bakimevi 30
TOPLAM 970 50 580
Anamur Bakimevi 30 20 25
Silifke 40 35 20
Mut Bakimevi 20 20 15
=z Mersin 40 10 40 30
'*ZJ Ceyhan Bakimevi 50 40 40
g Osmaniye Bakimevi 30 30 20
Kozan 50 15 40 40
= Dortyol Bakimevi 20 20 20 450 900 50
= Antakya 50 15 40 40
%’ Nurdagi Bakimevi 20 25 10
@ Gaziantep 40 50 40
0 Kahramanmaras 50 40 40
Goksunbakimevi 30 25 30
Elbistan 30 10 25 30
TOPLAM 500 50 450 400
Bélge Ambari 150 50 100
% Bursa 50 60
§ Balikesir 50 50
m Canakkale 40 40
: Bilecik 40 40
g Kutahya 40 40 600 350 50
f_-’a Bandirma 40 40
@ iznik 50 40
ot Emet 40 40
TOPLAM 500 350 50 100
h g < Lileburgaz 30 45
% E Edirne Bakimevi 40 240 230 30
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Mimarsinan 45
Kesan Bakimevi 40
Izmit 30 40
Omerli Bakimevi 30
Kirklareli 45 40
Sakarya 45 30
Tekirdag 40
TOPLAM 230 30 240
Osmancik 50 60
% Amasya (Merzifon) 50 60 40 70
2 Corum 70 60
= Tokat 60 60
Samsun 80 80 100 120
2 Niksar 60 50 90 100 750 o
e Ordu 60 90
0 Sinop 40 50
: Boyabat 50 50
TOPLAM 340 320 50 360 430
Gumushane 50 50
g - Artvin 30
P S Rize 20
%’ 2 Giresun 60 60 750 0 50
m g Trabzon 180 50 220
s Bayburt 40 40
TOPLAM 380 50 370
Kastamonu 70 100 50 80 175
g ; Safranbolu 25 50
& g Bartin 25 50
2 < Devrek 25 50 150 | 600 | 50
@ o ligaz 25
=4 § Cankiri 25 50
TOPLAM 70 200 50 80 400
GENEL TOPLAM 1.290 |3.110| 345 [1.600 | 2.455 | 2.890 | 5.565 | 345
TABLO-7 TESLIM YERI VE MiKTARLARI
ilk 60 G"Ug Tesli D (IIBE)d 60
linde Teslim evam Eden
. Edilecek Soguk Yol | Giinde Teslim BOYA TORLAN
KARAYOLLARI ....BOLGE | Gizgi Boyasi ve Tiner | Edilecek Boya
MUDURLUGU
Solvent| Su Sani |Solvent| Su Solvent| Su Sari
bazh | Bazh |Renkli| Bazh Bazh Bazh Bazli Boya
(Ton) | (Ton) | (Ton) | (Ton) (Ton) (Ton) | (Ton) (Ton)
"’g% Diyarbakir 200 | 350 | 50 350 | 250 | 550 | 600 50




TOPLAM 200 350 50 350 250
Aksehir Yunak Bakimevi 50 50
<5 Beysehir 50 50
f < Konya Merkez 200 400 50 200 200
f_g’g Aksaray 50 750 600 50
mXx Ermenek 50
© Karaman 50
TOPLAM 300 400 50 450 200
. Bolu 50 50
E E Beypazar) 50 50
E-, g Eskisehir 50 50 650 150 0
o z Guvercinlik 175 100 175 50
+ TOPLAM 325 | 100 325 50
=z Kirsehir
g)-l Pinarbasi 150 50
: Kayseri Sube 100 50 100
e Nigde 100 200 150 100
<5 Yozgat 150 50 650 | 700 50
f Develi 100 100
% Nevsehir
o Bogazliyan
© TOPLAM 300 | 500 | 50 350 200
Sivas Merkez 100 150 30 50 120
E‘ Erzincan 50 50
7 Susehri 30 50 50
g_% lig 20 50 300 470 30
L~ Kangal 50
TOPLAM 150 150 30 150 320
Elazig Merkez 100 150 50 150 150
o Adiyaman 75 100
% ) Golbasi 50 50
gg Siirgil 50 50 | 250 [1.000| 50
o w Malatya Asfalt 75 75
o Bingal Asfalt 75 100
TOPLAM 100 475 50 150 525
o g Merkez 250 50 250
83% agn % 650 | 0 | 50
~§ = E Hinis 70
- w TOPLAM 250 50 400
g Kars 150 50 150
L Igdir 75 75
g g Ardahan 50 50 660 0 %
2 TOPLAM 275 50 275
s Van 360 40 300
- E Tatvan 50 50 1160 | © 40
- Mus 50 50
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Ercis 50 50
Hakkari 50 50
Malazgirt 50 50
TOPLAM 610 40 550
GENEL TOPLAM 2.510 |1.975| 370 |3.000( 1.545 | 5.510 |3.520 370

TABLO 8- TINER TESLIM YERI VE MiKTARLARI

So6zlegme imzalanmasini takiben
Bélge Miidiirliikleri Teslim Yeri 30 giinde teslim edilecek Tiner teslim
merkezleri
Ky 2. Bélge Md.liigii .
(izmir) |zmir 1
Ky 3. Bolge Md.liigii
(Konya) Konya 1
Ky 4. Bélge Md.liigii (Ankara) Guvercinlik 3
Ky 6. Bélge Md.liigii (Kayseri) Kayseri 5
Ky 8. Bolge Md.liigii o
(Elazig) Elazig 2
Ky 9. Bolge Md.liigii ;
Diyarbakir) Diyarbakir 5
Ky 10. Bélge Md.liigii
(Trabzon) Trabzon 5
Ky 11. Bolge Md.ligi
(Van) Van 2
Ky 12. Bélge Md.liigii
(Erzurum) Erzurum 2
Ky 13. Bolge Md.liigii (Antalya) Antalya 2
Ky 15. Bolge Md.liigii
(Kastamonu) Kastamonu 5
Ky 16. Bélge Md.liigii (Sivas) Sivas 5
Ky 18. Bélge Md.liigii (Kars) Kars 1
TOPLAM 39
D- MUAYENE VE KABUL ISLEMLERI :

1. Muayene ve kabul islemleri 19 Aralik 2002 giin, 24968 Sayill Resmi Gazete'de
yayimlanan Mal Almlar Denetim, Muayene ve Kabul Islemlerine Dair Y&netmelik

hikimlerine gére yuritilir.

2. Muayene ve Kabul islemleri, (C.9.2) Maddesinde belirtilen partiler halinde
yapilacaktir. Her bir parti malzeme bir butin olarak kabul edilecek, o partiden alinan
numune sonuglarinin  timinin olumlu olma sarti aranacaktir. Karayollari Bélge
Mudurluklerine teslim edilen malzemelerin Muayene ve Kabul iglemlerini yUritmek Uzere
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Bolge Mudurliklerince teskil ettirilecek Muayene ve Kabul Komisyonlan tarafindan,
Yuklenicinin teslim etmis oldugu malzemeler, teslim yerlerinde gézle (fiziksel) muayeneye
tabi tutulacak, fiziksel muayene sonucunun uygun bulunmasi durumunda, yol gizgi boyasi
icin farkli imalat tarihlerinden birer kap, tiner icin ise farkl imalat tarihli tiretimlerden en az
2'ser kilogram olmak Gzere Muayene ve Kabul Komisyonlarinca uygun gérillecek miktar
kadar numune alinarak, tasima giderleri ve her tirlii laboratuvar giderleri Yukleniciye ait
olmak (zere Karayollari Genel Mudurligi Malzeme Laboratuvarlarina sevk edilecektir.
Her bir Bolge Madurliginden numune alip almama, Bélge Mudurliklerine teslim edilen
her farkli imalat tarihlerinin her birinden ayri ayri numune alip almama ve alinan
numunelerin timin test edip etmeme idarenin yetkisindedir.

3. Laboratuvar muayenesi sonucuna istinaden Teknik Sartname esaslarina uygun
oldugu anlasilan boya ve tiner malzemelerinin kesin kabulQ, ilgili Muayene ve Kabul
Komisyonu tarafindan yapilarak, Bélge Mudirligimiz ikmal Ambarina giris islemi
gerceklestirilecektir.

4. Laboratuvar muayenesi sonuglarina gore teknik sarthamesine uygun
bulunmayan o parti malzeme igin, Bélge Mudiurlidu tarafindan dizenlenecek ret
raporunun Genel Mudurlige iletimesinin akabinde, Yukleniciye tebli§ yapilarak
malzemenin uygun olmadigi belirtilir. Malzemenin Teknik Sartname hukimlerine uygun
olmadiginin kendisine bildiriimesinin akabinde, Yiklenicinin uygun olmayan malzemeyi
degistirme veya hakem laboratuvar talebi hakki bulunmaktadir. Malzemenin degisiminin
talep edilmesi halinde, uygun bulunmayan malzeme daha énce teslim edildigi Karayollari
Bolge Muidarlugin Ambarlarindan Yuklenici tarafindan derhal geri alinacak ve ayni
miktarlarda istenen ézelliklere sahip malzeme, alindidi yerlere yeniden teslim edilecektir.
YUklenicinin hakem laboratuvar talebinde bulunmasi halinde, ilgili Bélge Mudurlugu
ambarlarinda saklanmakta olan sahit numuneler icinden alinacak numuneler, itiraz konusu
deneylerin yapilmasi icin Idare tarafindan belirlenen bir Hakem laboratuvarina teslim
edilecektir. Hakem laboratuvar tarafindan itiraz konusu hususlarda verilecek rapor
kesindir.

Ikinci getirilen malzeme de Teknik sartnamede belirtilen test islemlerine tabi tutulur.
Uygun bulunmasi halinde kesin kabuld, ilgili Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan
yapilarak, Bélge Mudurligumuz lkmal Ambarina girig islemi yapilir. ikinci kez getirilen
malzemeden alinan numunelerin de Teknik Sartname hikimlerine uygun olmamasi
durumunda bir Gst paragrafta belirtilen islemler tekrarlanir. Ancak, laboratuvar sonugclarinin
isin teslim suresinden sonra belli olmasi durumunda, o parti malzemenin yerine yenisinin
getiriimesi igin 20 gin cezall stre (o parti malzemenin yerine gunlik 0,001 ceza
uygulanarak) ilave olarak verilir.

Bu islem, teknik sartname hikiumlerine uygun bulunmayan her bir parti igin ayri ayri
uygulanir.

E- GARANTI DURUMU :
1. Garanti Yol Performans Deneyi:
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Boyanin timinun kesin teslim tarihinden itibaren iklim ve gevre kosullarinin uygun
olacagi en kisa sure iginde, Yillik Ortalama Gunluk Trafigi 10.000'e kadar olan ve idarece
secilecek bitumli sicak karigim kaplamall en az bir deneme yolunda, idarece uygun
gorulen teslim yerlerinden alinarak kapali ve havalandirmaya uygun, —20° C ile + 30° C
sicaklik araligindaki (su bazlh boyalarda 10° C ile + 30° C sicaklik arali§inda), ahsap
Izgarall zemin ihtiva eden ambarlarinda muhafaza altinda tutulan toplam 1’er ton solvent
ve su bazl yol gizgi boyasinin uygun bir miktari ile, boya yas film kalinhigi 625 £25 mikron
(su bazl boyalarda 600 +25 mikron olacak ve aplikasyon sartlarinda asfalt yiuzeyi sicakligt
45°%C gecmeyecektir) olacak (cam kirecigi olmaksizin élgllecek ancak solvent bazli boya
aplikasyonunun timi boya agirhdinin yaklasik 1/3'G oraninda, su bazhh boya
aplikasyonunun timi en az 1/3 oraninda cam kirecikli olarak yapilacaktir) sekilde en az
500 metrelik yol kesiminde, yol ¢izgi aplikasyonu yapilacak (Il. Kismin ayni yuklenicide
kalmasi durumunda 2 kisim icin ayr ayn performans deneyi yapip yapmama ile sari boya
ile performans deneyi yapip yapmama ve ll. Kisim kapsaminda alinacak su bazli boyanin
performans deneyini yapip yapmama idarenin tasarrufundadir), 2 saat sonra yol trafige
acllacaktir. Trafige acik yolda, 10 aylik bekleme suresi sonunda, yola gizilen gizgilerin TS
EN 1436 standardina gére Gundiz Gérunarlugu (Qd) degerleri élglilecek, élgiim degerleri
10 aylik performans émri sonunda, uygulama yapilan yolun en az %90'inda, minimum
100 mcd/(Ix.m?) degerini sadlayacaktir.

Deneme yolundaki bu uygulama, boyanin yagis ve esinti olmayan ¢evre sartlarinda,
ortamin ve asfaltin sicakligi en az 15° C ve bagil rutubeti en fazla % 85 olmak sartiyla,
ayrica taze boya filmi Gzerinde bir toz tabakasi olmayacak sekilde temiz ve kuru asfalt
ylzeye tatbik edilmesi seklinde yapilacaktir. Bu uygulama yapilmadan énce, deneme yolu
olarak secilen kesimlerde serit cizgileri 4,50 metre dolu ¢izgi, 7,50 metre bosluk
birakilacag! esasi dikkate alinarak, 4,50 metrelik kesimlerin 7,50 metre araliklarla yol
yuzeyini yag, kir ve kalici pislikten arindirmak amaciyla, basingh su jeti ile yol yizeyini
temizleme islemi Yiklenici tarafindan yaptirilacaktir. Temizlenecek kesimlerde 0,14 metre
genisliginde ¢izgiler cizileceginden, temizlenecek yiizey genisligi en az 0,16 metre
olacaktir. YUklenici bu iglemi bedelsiz olarak yapacak veya yaptiracaktir. Yolun
temizlenmesi islemi sirasinda trafik guvenligi yoéninden her turll tedbir Yuklenici
tarafindan alinacak veya aldirilacaktir.

Yuklenici, deneme yolunda cizgilerin ¢izilmesi sirasinda Karayollari Genel
Madarlaga yol ¢izgi ekipleri yaninda, kendi uzman elemanini yiklenici adina teknik
musavirlik yapmak (zere is suresince hazir bulunduracaktir. Uygulama éncesinde veya
uygulama sirasinda yapilacak o6neri veya itirazlar degerlendirilir. Ancak, uygulama
sonrasinda Yuklenici tarafindan yapilacak itirazlar kabul edilmez.

Deneme yolunda yapilan yol performans deneyi uygulamasi, Idare tarafindan
belirlenecek sireler igcinde kontrol edilir. Yapilacak kontroller éncesinde yikleniciye bilgi
verilir. YUklenici, istenildigi takdirde bu kontrollerde yetkili bir elemanini bulundurabilir. Yol
performans deneyi sonuglarinin degerlendiriimesi idareye aittir. Yapilacak ara kontrollerde,
deney sonucunun olumsuz oldugunun kesin tespiti halinde 10 aylik sirenin dolmasi
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beklenmeden islem sonuglandinilir. Ancak, yapilacak ara kontrollerin olumlu olmasi halinde
kesin iglem igin 10 aylik stirenin dolmus olmasi sarti aranir.

2. Bu Teknik Sartnamenin (E.1) Maddesinde belirtilen garanti yol performans deneyi
sonucunun olumlu oldugu tespit edildiginde, bu amacla tutulan teminatin tamami iade
edilir. Yol performans deneyi sonucunun olumsuz olmasi halinde (Bu husus Karayollari
Genel Mudurluglince tespit edilir. Yapilacak tespit sonucu tanzim edilecek rapor kesin olup
itiraz kabul edilmez) bu amagla tutulan teminat irad kaydedilir.

HAZIRLAYAN KONTROL EDEN
Ebru Bahar HAZAR Arif POLAT
Yatay Isaretleme Sefi Trafik Guv. Sb. Md.
ONAYLAYAN
NI (O 110

Gencgaga KARAKAS
Trafik Guvenligi Dairesi Bagkani
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