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OZEL Sira No: 1

Tanimi

0,80 MM ET KALINLIGINDA 80 LIK LAMEL iLE CELIK OTOMATIK

KEFPENK YAPILMASI Birimi: ADET

Kitap

PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi

Evrakin g
Bu belge

Kepenk sistemlerinde, birbirine gecirilerek taplanmis celik profilier, dzal (retilmis dikmeler ile
klavuzlanarak Ustte bulunan boruya monte edilmis motor sistemi ile boru iizerine sarilacak
sekilde motorun tahrikiyle acilip kapanarak hareket ediyor ofmalidir.

URUNUN TEKNIK OZELLIKLERI

» Ureticl firma kepenk lame! genisligi ve agirhg! ite dodru orantili artan, uygun boru capl ve
motorunu kendi dzel program ile hesaplamaiart gerekmektedir,

= Kepengi olusturan lameller 80 mm yiksekliginde ve minimum 0,80 mm et kalinliginda,
mukavemeti arttiric sekilde bombeli tip olmalidir.

= Farkh markalarda motor segim 6zeliikleri bulunmall, motor tork ve oiglleri secilen sisteme
uygun olmalidir,

» Kepenk motoru istenildiginde manuel sekilde kepengin a¢ihp kapanmasina clanak
vermelidir.

» Motor segimi genel olarak tiip motor almakla birlikte talebe ve kullamm sartlarina bagl
olarak santral tip, safttan tahrikli, zincir aktarmall motor uygulamalan yapilabiliyor
olmalhdir,

= Kepenk profilleri galvanize sac ve paslanmaz sac kulianilarak ileri teknclojide GNC
rollforming ve punching yontemiyle tretilmis olmalidir.

= Daviumbazlar 300, 350, 400, 450 mm dlglierinde 1 mm et kalinhginda kultanim yerlerine
gore U kapak, L. kapak ve diiz kapama seklinde olmalidr.

¢ Klavuz raylari en az 1,8 mm kalinhdinda olmalidir.

» Klavuz raylar i¢ yanaklaninda, sistemin strtinmesini ve sesini azaltacak ve panel ylizeyi
ile ray arasinin pislik tutmasini engelleyerek sizdirmazihdl saglayacak lastik fitiller
bulunmalidir,

¢ Kepenk alt parcasi ile zemin arasinda, panel alt parca prafill (izerine sizdirmazlig
saglayacak kauguk boru fitil takiimatidir,

° Alt pargalar kendinden 6zel olarak {retilmis alliminyum ektrizyondan va da 1,2 mm
kaliniginda galikten Uretilmis olmalidir. Calik ait parcatar gerektiginde genistige bagh
olarak kosebent profil ile desteklenmelidir.

» Istendiginde merkezi kilit eklenebilir oimandir.

¢ Galvanizli celik profiller istenilen RAL renginde boyanabilmelidir

» Galvanizii sac maizemeler i¢in boya éncesi: fosfat esasi: ve zehirli olmayan, ylzeyde
boyanin daha iyi tutunmasini saglayan, korozyon direnci yUksek, cevre dostu
kimyasallar kullaniimalidir,

» Alliminyurm malzemeler igin zehirli olmayan Kimyasallar kullan:imalidir.

» Boya sonras) tuz testi dayammi; aliiminyum boyalt malzemeler igin 1000 saat ve (st
galvaniz kapli boyali malzemeler igin 500 saat ve (st olmalidir.

» Boya kalinlidi tdm malzemelerde 80 -100 mikron arasinda olmahdir.

« Motor tork degeri 330 Nm clmalidir.

= Ortalama galisma Mz 8 rom olmalidir.

» = Motor galisma valtaji 230 Vac -+% 10,50 hz clmaldir.

o Glicl 980 Watt olmahdir,

» Motor akimi 4,8 amper olmahdir,

* Termik atma siliresi yaklasik olarak 4/5 dakika ve sicakhgi 150 C olmahdir.

+ Calisma sicakhidi -1C / + 4C C olmalidur.

s Alt ve Ust limit ayar kapasitesi 30 Tur olmalidir.

» Motor elektrik kesintisi durumunda rediktor sistemi ile manuel galisabilmelidir.

» Limit ayar mekanizmasi gevirmeli alyen vidall olmaldir.

e Koruma sinff P44 olmakidir

¢ 230 Vac / 50 hz otomatik kontrol {initeleri ile uyumlu olmalidr,

+ Czel kontrol devresi aracihigi ile istendiginde emniyet fotoselieri baglanabilmelidir.

= Buton ile agma kapama ve durma kontrolii yvapimalidir,
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* Acii durum durdurma butonu baglantis: yapilabitmelidir,

e 92 mm gapinda metal gévdeye sahip oimahdir.

» Boru cap!l 102 mm clmalidir.

+ 610 mm toplam genislikte olmalidir.

e Kablo uzunlugu 1/ 1,5 mt olmalidirsayea 273
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